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Kompanija Pestan je lider na Balkanu u proizvodnji i
distribuciji proizvoda i resenja od polimera. Nasa misija
je unapredenje kvaliteta zivota uz pomoc pouzdanih
proizvoda | resenja jos od 1989. godine. Danas se u
ponudi moze naci preko 8.500 proizvoda, podeljenih
u dve kategorije cevna i kupatilska resenja. Prisutni
smo u preko 80 zemalja sveta, putem globalne mreze
agenata i distributera.
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Proizvodni pogoni kompanije Pestan nalaze se u
Arandelovcu, u Srbiji. Godisnji prihod prelazi 170
miliona € koji se realizuje uz pomoc 1.200 zaposlenih.
Pestan ima direktno prisustvo, putem svojih cerki
firmi u Bosni i Hercegovini, kao i u Rumuniji i kroz
svoja predstavnistva u Albaniji, Hrvatskoj, Rusiji
i Ujedinjenim Arapskim Emiratima. Pestan svoje
operacije realizuje u vise od 80 zemalja Sirom
sveta putem globalne mreze agenata i distributera.
Primarno izvozno orijentisana, kompanija je
prisutna na trzistu Evrope, Rusije, Bliskog Istoka,
Severne Afrike, Latinske Amerike i Sjedinjenih
Americkin  Drzava. Celokupna proizvodnja je
prilagodena evropskim standardima o ¢emu govore
medunarodni sertifikati za kvalitet proizvoda:

DVGW, MPA, KIWA, SKZ, INSTA CERT, ITC, SPSC,
IGH, VUPS, EMI, ICC, IAPMO, MIRTEC, kao i sertifikati
kvaliteta procesa ISO 9001, ISO 14007, ISO 45001, ISO
270011 1SO 50001. Radi sto veceg zadovoljenja potreba
kupaca, kompanija kontinuirano uvodi inovacije i
unapreduje kadrove i opremu. Od 2009. godine se u
kompaniju uvodi sistem SAP ERP sa modulima MM,
SD, PP, Fi i CO, a od 2012. godine su funkcionalnosti
prosirene i WMS-om. Uvodenje WCM i WMS sistema
povecalo je efikasnost, doprinelo je rasporedivanju
troskova i profesionalnom odrzavanju. Centralni
magacin kompanije PeStan nalazi se u Arandelovcu, u
Srbiji, koji je dimenzionisan i projektovan da zadovolji
zahteve i najzahtevnijin klijenata, koji Zele efikasnu i
kvalitetnu isporuku proizvoda.

Da bi odgovorio na ove zahteve, Pestan poseduje 15.000
m? zatvorenog magacinskog prostora za gotove i
polugotove proizvode, 10.000 m? magacinskog prostora
za sirovine i repromaterijal i oko 120.000 m? otvorenog
magacinskog prostora. Zatvoreni magacinski prostor
opremljen je regalima sa preko 21.000 paletnih mesta.

Nasa vizija je da budemo prepoznati kao lider na
Balkanu koji klijentima pruza diverzifikovana resenja
i proizvode na jednom mestu. Nasa misija je da
stvorimo konkurentsku prednost u poslovanju nasih
klijenata uz pomoc prvoklasnih resenja, usluga i
proizvoda. Mi osiguravamo uspeh nase kompanije
konzistentnim zadovoljavanjem potreba klijenata,
stakeholdera i zaposlenih.
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PP-R cevi i fitinzi za instalaciju tople | hladne vode

PP-R | PP-RCT cevi se koriste kod instalacije tople i hladne higijensko-sanitarne vode.
Mogu u potpunosti da zamene pocinkovane cevi koje se koriste za pijacu vodu.

Takode se koriste i kod transporta pijacih te¢nosti, navodnjavanja u staklenicima bastama, distribucije vazduha pod pritiskom, vakum instalacjia, u hemijskoj

industrij kod distribucije razli¢itin vrsta te¢nosti. Cesto se koriste kod radijatorskog i podnog grejanja. Zbog male tezine i visoke tolerancije na vibracije pogodne
SuU za primene u vozovima, brodovima, kamionima, kamp prikolicama, u agresivnom okruzenju, kao i na nestabilnom zemljistu. Sirovine za proizvodnju PP-R i PP-
RCT cevi i klase primene cevi je definisao standard SRPS-ISO-EN15874.
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KARAKTERISTIKE MATERIJALA

PP-R Polipropilen random kopolimer
PP-RCT Polipropilen random kopolimer sa unapredenom kristalnom strukturom

Polipropilen random kopolimer PP-R se koristi u
rashladnim sistemima za snabdevanje pijacom
vodom, grejnim i rashladnim aplikacijama vise od
20 godina. Hidrostaticko naprezanje cevi izrazenih
od PP-R materijala na 20 °C za zivotni vek od 50
godina (MRS) iznosi 10MPa klijenata, stakeholdera

PREDNOSTI MATERIJALA

i zaposlenih. Nova generacija materijala, PP-RCT
Polipropilen random kopolimer sa unapredenom
kristalnom strukturom poseduje MRS od ¢ak
11,2MPa. Hidrostaticko naprezanje na 70 °C za
period od 50 godina za PP-r iznosi 3,2 MPa dok za
PP-RCT iznosi 5 MPa. Ovo svojstvo PP-RCT materijala

omogucava da se primene veci operativni pritisci
na povisenim temperaturama, a sa druge strane,
ukoliko se Zele zadrzati vrednosti operativnog
pritiska i temperature, PP-R cevi se mogu zameniti
sa PP-RCT cevima istog spoljasnjeg precnika, a
manje debljine zida ¢ime se poveca hidraulicki kapacitet.

Zavarivanje PP-R i PP-RCT cevi i fitinga

Ukoliko se postuje procedura zavarivanja cevi i
fitinga izradenih od ovih materijala, u pogledu
potrebne radne temperature, vremena grejanja

i hladenja, tokom zavarivanja ne dolazi do
oslobadanja gasovitih produkata, a formirani spoj
cevi i fitinga je siguran i jak.

Gorivost
PP-R i PP-RCT materijali podlezu gorenju na

otvorenom plamenu, ali nisu klasifikovani kao
samozapaljivi materijali.

Prerada materijala

Tokom ekstrudiranja cevi, ne dolazi do promene
svojstva materijala. Materijal tokom procesa
prerade zadrzava svoja fizicko-hemijska, termicka i
mehani¢ka svojstva.

Otpornost na udar

Otpornost na udar cevi izradenih od ovih
materijala opada na temperaturama ispod

5 °C $to je uobicajeno za sve polipropilenske cevi.
Stoga se mora voditi racuna prilikom rukovanja i
skladistenja cevi na niskim temperaturama.

Prozirnost cevi

Prolazak svetlosti kroz cev izradene od ovih
materijala mora biti manji od 0.2 % kako bi

se sprecilo razvijanje algi na unutrasnjoj povrsini
cevi i fitinga, sto je veoma bitno

kod transporta pijace vode.






DOZVOLJENI RADNI PRITISAK U ZAVISNOSTI OD TEMPERATURE | OCEKIVANOG

ZIVOTNOG VEKA CEVI U SKLADU SA DIN 8077
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KARAKTERISTIKE | TEHNICKI PODACI

e Dug vek trajanja, zahvaljujuci njihovom otporu na uticaj sredine, NE KORODIRA,

 Nemogucnost probijanja ostecenja usled nepredvidenih struja (lutajucih struja);

e Mali gubici pritiska zbog glatke povrsine, koja ujedno ne dozvoljava
talozenje na zidovima cevi, turbulenciju i trenje;

e Ne sadrze otrovne sastojke i u potpunosti su u skladu sa standardom za
protok pijace vode;

e \eliki termo i zvucni izolator.

Smanjuju rizik kondenzacije na minimum, sto je karakteristika metalnih instalacija;
Usteda energije;

Svi umeci koji se ugraduju u fiting napravljeni su od MS Sipke garantovanog
hemijskog sastava, sto obezbeduje nepropustljivost spojeva;

|zuzetna sposobnost zavarivanja. Svi delovi se mogu povezivati aparatom za
zavarivanje ili elektricno mufom;

Mala tezina (9 puta su laksi od celika) sto olaksava transport i rukovanije.

PP-R cevi se koriste kod instalacija tople

i hladne higijensko-sanitarne vode. Mogu

u potpunosti da zamene pocinkovane cevi za
koriscenje pijace vode, pa ¢ak i u slucajevima
visokog sadrzaja kalcijuma (Ca). Takode se koriste
i kod otpreme pijacih te¢nosti, navodnjavanja u
staklenicima i bastama, isporuke vazduha pod
pritiskom, vakuum instalacija, u hemijskoj industriji
kod protoka razlicitih vrsta te¢nosti, kao i kod
otpreme morske vode i visoko abrazivnih tecnosti.
Cesto se koriste i kod radijatorskog grejanja, kao i
kod podnog grejanja i klima uredaja. Njihova mala
tezina i visoka tolerancija na vibracije su pogodni
za primene u vozovima, brodovima, kamionima,
kamp prikolicama, u agresivnom okruzenju kao i na
nestabilnom zemljistu.

Cevi sa staklenim vlaknima
Smanjenje dilatacije se moze ostvariti koris¢enjem
kompozitnih PP-R i PP-RCT cevi sa staklenim

vlaknima. Cevi sa staklenim vlaknima su troslojne
cevi gde su staklena vlakna koekstrudirana u
sredisnjem sloju. PESTAN preporucuje da se cevi
sa staklenim vlaknima koriste za transport tople
pijace vode i grejne aplikacije. Standardni PP-R i
PP-RCT fitinzi se mogu koristiti za spajanje cevi sa
staklenim vlaknima metodom zavarivanija.

Instalacija PP-R i PP-RCT cevnog sistema

Proces suc¢eonog zavarivanja cevi i fitinga metodom
zagrevanja je veoma brz i jednostavan. Ostvareni
spoj cevi i fitinga je siguran i jak, spreman za
upotrebu nakon samo nekoliko minuta.

Voda za pic¢e pripada najbolje kontrolisanim
Zivotnim namirnicama

Kucni sistem cevi za snabdevanje sanitarnom
vodom, ne sme uticati na kvalitet vode za pice.
Izbor sanitarnog sistema cevi i kvalitet materijala,

koji se koristi za njihovu proizvodnju, je zbog toga
od presudne vaznosti. Sistem cevi za pijacu vodu

od PP-R i PP-RCT je zbog svojih fizicko-hemijskih
osobina neskodljiv za okolinu i higijenski ispravan.
Tehnicka prikladnost PP-R i PP-RCT-a dokazana je
Sirom sveta vec¢ duze od 20 godina.

Izolacija cevi
|zolacija cevi se vrsi zbog sprecavanja orosavanja

i gubitaka toplote. PP-R cevi imaju relativno nizak
koeficijent termicke provodljivosti (0,24 W/mK), znatno
nizi od celicnih cevi sto omogucava znacajnu
ustedu energije. Prema koeficijentu termicke
provodljivosti, propisane su minimalne debljine
izolacije. Prilikom transporta hladnih te¢nosti, moze
doci do orosavanja (“znojenja cevi”), pa je zato
pozeljno i ove cevi izolovati. Do orosavanja dolazi
usled razlike u temperaturama transportovane
tecnosti i spoljasnje temperature.
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Pestan PP-R i PP-RCT cevi
su lake za rukovanje. Njihova
tezina je do 80% manja

u poredenju sa metalnim
cevima sto ih ¢ini pogodnim
za pakovanje, prenosenje,
postavljanje i spajanje.

PREDNOSTI PRI'NINSTALACIJ

Ispitivanje cevovoda pod pritiskom

Svi cevovodni sistemi, prema tehnickim pravilima
za pijacu vodu moraju proci proveru pod pritiskom
prema DIN 1988, pa i Pestan PP-R i PPRCT cevni
sistemi. Testiranje vodoizdrzivosti se moze izvrsiti
vodom ili sme$om vazduha/voda.

Dugotrajni materijali
PP-R i PP-RCT su po hemijskim i fizickim
karakteristikama dugotrajni materijali

Cevni sistem

Pestan u svom asortimanu poseduje PP-R i PP-RCT
cevi i oko 300 razlicitih fitinga, sto znatno olaksava
i ubrzava montazu cevnog sistema.

Brzo i lako zavarivanje

Kao sto je ranije napomenuto, PP-R i PP-RCT cevi

i fitinzi se spajaju tehnikom zavarivanja. Vreme
potrebno za izradu spoja cev-fiting (grejanje,
sastavljanje i hladenje) je svega par minuta, ¢ime se
smanjuje vreme rada instalatera.

Cvrsti spojevi

Proces fuzije je isti kod cevi i kod fitinga.
Instalirani sistem je dovoljno fleksibilan da moze
izdrzati premestanje prilikom ugradnje, bez rizika
od pucanja spojeva. Ove karakteristike omogucuju
sistemu napravljenom od PP-R i PP-RCT-a da
mnNogo bolje podnese seizmicka pomeranja

u odnosu na sisteme napravljene od drugih
materijala.

Dilatacija
Koris¢enjem PP-R i PP-RCT kompozitnih cevi sa
staklenim vlaknima dilatacija se smanjuje 4 putal



TRANSPORT | SKLADISTENJE

Prilikom skladistenja PP-R cevi treba voditi racuna da one budu odvojene od oblasti u kojima su rastvaraci, lepila, boje i slicni proizvodi.

Ukoliko se prostor u kome su cevi lagerovane umereno zagreva do 50 °C, neophodno je da rastojanje izmedu cevi i grejnog tela, bude najmanje T m. Mesto
skladistenja valja izabrati tako da cevi uvek nalezu celom duzinom na podlogu. Treba izbegavati savijanje cevi pri skladistenju i prevozu. Tokom transporta, nije
dozvoljeno da se cevi vuku po zemlji, kamionu ili palubi. Takode, cevi moraju biti zasticene od mehanickih ostecenja i obezbedene na nacin da nisu izlozene
prljavstini, rastvaracima ili direktnoj toploti.

e PPR cevi se mogu skladistiti na
temperaturi od minimalno 5 °C, a
maksimalno 50 °C.

e PP-R cevi treba da budu zasti¢ene od
direktnog UV zracenja

Skladistenje PP-R cevi

Cevi na niskim temperaturama postaju
krhke

Ispravno i pogresno transportovanje
PP-R cevi
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EN 15874
10000220 16 27 10,6
10000230 20 34 132
10000240 25 42 16,6
10000250 32 54 212
10000260 40 6,7 26,6
SDR6 10000270 50 83 33,4
[PN25] 10000280 63 10,5 42
10000290 75 125 50
10000300 90 15 60
10000310 10 183 73,4
10000315 125 208 834
160 26,6 106.8
DIN 8077
[SPE;E% 200 332 1336
EN 15874
10000120 16 22 6
10000130 20 28 144
10000140 25 35 18
10000150 32 4.4 232
10000160 40 55 29
SDR 7.4 10000170 50 6.9 362
[PN20] 10000180 63 86 458
10000190 75 10,3 54,4
10000200 90 123 654
10000210 10 151 79.8
10000215 125 171 90,8
160 219 106,8
DIN 8077
200 27,4 1336
?Eﬁzﬁ? 250 342 1816
DIN 8077
200 224 1552
250 279 194.2
[sp'?ﬁé 315 352 244.6
355 39.7 2756
EN 15874




NAZIV SLIKA SDR SIFRA oD, MM S, MM DINN, MM
FLUIDTHERM PPR CEV (PP-R) ZELENA BELA SIVA

SDR T

[PN10]

DIN 8077

SDR T 315 28.6
PN12,5 255

DIN 8077

SDR 176
[PN6]

FLUIDTHERM PPR CEV (PP-R / PP-R FG / PP-R) ZELENA BELA SIVA
EN 15874

SDR 6
[PN 25]
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EN 15874
125 2038 83.4
160 26.6 106.8
SDR 6
[PN25]
DIN 8077
200 332 133.6
SDR 6
[PN 25]
EN 15874
16 22 .6
20 28 14.4
25 35 18
32 44 232
40 55 29
50 6.9 36.2
SDR 7,4
o 200 63 86 458
75 103 54.4
90 2.3 65.4
10 151 79.8
125 171 208
160 219 16.2
DIN 8077
200 27.4 133.6
SDR 7.4
PN 20] 250 342 181.6
DIN 8077
200 224 155.2
- 250 279 194.2
[PN 16] 315 35.2 244.6
355 39.7 2756




NAZIV SLIKA SDR SIFRA oD, MM S, MM DINN, MM

FLUIDTHERM PPR CEV (PP-R / PP-R FG / PP-R) ZELENA BELA SIVA

EN 15874

SDR ) . -
[PN 10] -
75 5.8 61.4

DIN 8077

SDR T
[PN12,5]

DIN 8077

SDR 17,6
[PN 6]

FLUIDTHERM PPR CEV (PP-R / PP-R FG / PP-R) ZELENA BELA SIVA

EN 15874

SDR 6
[PN 25]
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EN 15874
125 208 834
160 266 106.8
SDR 6
[PN25]
DIN 8077
200 332 1336
SDR 6
[PN 25]
EN 15874
16 22 106
20 28 132
25 35 166
32 4.4 212
40 55 266
50 69 334
SDR 7,4 [PN 20] 63 86 42
75 103 50
% 123 60
no 151 734
125 171 83.4
160 219 106.8
DIN 8077
200 27.4 1336
?5,522‘]‘ 250 34.2 1816
DIN 8077
200 224 1552
250 279 1942
fgﬁzg‘]‘ 315 352 2446
355 397 2756




NAZIV SLIKA
FLUIDTHERM PPR CEV (PP-R / PP-R FG / PP-R)

FLUIDTHERM PPR CEV (PP-R/AL/PP-R)

5/

SDR SIFRA

ZELENA BELA
EN 15874

SDR T
[PN10]

DIN 8077

SDR T
PN 12,5]

DIN 8077

SDR 17,6
[PN 6]

ZELENA BELA
EN 15874

SDR 6 PN
[20]

EN 15874

SDR 7,4
[PN16]

EN 15874

SDR T
[PN10]

SIVA

SIVA

oD, MM

S, MM

DINN, MM

102.2

126.8
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EN 15874

-3

SDR 6
[PN 25]

DIN 8077

SDR 6
[PN 25]

EN 15874

SDR 7,4
[PN 20]

DIN 8077

SDR 7,4
[PN 20]

EN 15874

SDR 9
[PN16]

DIN 8077

SDR 9
[PN16]

20 3.4 132
25 4.2 16.6
32 54 212
40 6.7 266
50 8.3 33.4
63 10.5 42
75 125 50
90 15 60
no 8.3 73.4
125 208 83.4
160 26.6 106.8
200 332 1336
20 28 132
25 35 16.6
32 4.4 212
40 55 26.6
50 6.9 33.4
63 86 42
75 10.3 50
90 123 60
no 151 73.4
125 171 83.4
160 219 106.8
200 274 1336
250 342 181.6
20 23 15.4
25 28 19.4
32 36 248
40 4.4 312
50 56 38.8
63 71 488
75 8.4 58.2
90 101 69.8
no 123 85.4
125 14 97
160 17.9 124.2
200 224 155.2
250 279 194.2
315 352 2446
355 39.7 275.6




NAZIV SLIKA SDR SIFRA oD, MM S, MM DINN, MM
FLUIDTHERM PPR CEV (PP - RCT) ZELENA BELA SIVA
EN 15874

SDR 1 1.4
[PN 10] S .

DIN 8077

SDR T
[PN12,5]

DIN 8077

SDR 17,6
[PN 8]

FLUIDTHERM PPR CEV (PP - RCT /PP - RCT - FG / PP - RCT) ZELENA BELA SIVA
EN 15874

SDR 6 10.5 42
[PN 25]
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DIN 8077

SDR 6
[PN 25]

EN 15874

SDR 7,4
[PN 20]

DIN 8077

SDR 7,4
[PN 20]

EN 15874

SDR 9
[PN16]

DIN 8077

SDR 9
[PN16]

200 332 133.6
20 28 132
25 35 6.6
32 4.4 212
40 55 26.6
50 6.9 334
63 86 42
75 10.3 50
90 123 60
no 151 73.4
125 171 83.4
160 219 106.8

200 27.4 133.6

250 342 181.6
20 23 154
25 28 19.4
32 36 248
40 4.4 312
50 56 388
63 71 488
75 8.4 58.2
90 101 69.8
no 123 85.4
125 14 97
160 179 1242

200 224 155.2

250 279 194.2
315 352 2446
355 39.7 275.6




NAZIV SLIKA SDR SIFRA oD, MM S, MM DINN, MM
FLUIDTHERM PPR CEV (PP - RCT /PP - RCT - FG / PP - RCT) ZELENA BELA SIVA
EN 15874

SDR T
[PN10]

DIN 8077

SDR T
[PN12,5]

DIN 8077

SDR 17,6
[PN 8]
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PPR MUF

Il
i

ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg
10001600 10011600 10021600 %" 16 33 15.2+0% 150002 n2 37 13.3

10001601 10011601 10021601 1 20 41 19.2°0% 19.0%0% 15.2 36 145 0.009
10001602 10011602 10021602 i3 25 51 24.2+0% 23,9704 19.4 40 16 0.016
10001603 10011603 10021603 1 32 65 317004 30.9%04 250 il 181 0.029
10001604 10011604 10021604 17 40 81 39.0°0¢ 38.804 3.4 48 205 0.057
10001605 10011605 10021605 1% 50 10.1 48908 48.7+05 39.4 56 235 0.087
10001606 10011606 10021606 2 63 12.7 61.970¢ 616705 49.8 63 274 0168
10001607 10011607 10021607 2% 75 151 74308 73.1°08 59.4 67 3 0.201
10001608 10011608 10021608 3" 90 181 89.306 87908 716 75 35.5 0.325
10001609 10011609 10021609 4§ 110 221 109.4+0¢ 107.7+08 87.6 88 2.5 0.610
10001210 4" 125 251 124.6704 123.0720 99.7 100 46.5 0.880

KOLENO 45°

ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
10001000 10011000 10021000 W 20 41 19.2°0% 19.00% 15.2 352 145 0.012
10001001 10011001 10021001 w 25 51 24213 23904 19.4 395 16 0.020
10001002 10011002 10021002 1 32 65 311704 30970+ 250 465 181 0037
10001003 10011003 10021003 W 40 81 3900 38804 314 54 205 0079
10001004 10011004 10021004 1" 50 1011 48.9°05 48705 294 62.4 255 0116
10001005 10011005 10021005 I3 63 12.7 61.9+06 61605 498 714 274 0206
10001006 10011006 10021006 2% 75 151 74,308 73108 004 814 <0 0336
10001007 10011007 10021007 3 20 181 89,3706 879706 716 925 33 0554
10001009 Ly 125 250 123972 124,604 997 127 40 1386

T-KOMAD

£

ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
10001900 10011900 10021900 W' 20 41 19.2°0% 19.0%03 15.2 54 145 0.019
10001901 10011901 10021901 % 25 51 24.2+03 23.9%04 19.4 62 16 0.031
10001902 10011902 10021902 1 32 65 317004 30.9704 250 75 181 0.066
10001903 10011903 10021903 1 40 81 39.0%0¢ 38.804 314 86 205 0m
10001904 10011904 10021904 1% 50 101 48,9705 48705 39.4 100 235 0188
10001905 10011905 10021905 2 63 12.7 61.9°00 61,6105 498 126 27.4 0.324
10001906 10011906 10021906 208" 75 151 743796 731706 59.4 138 3 0.540
10001907 10011907 10021907 3 20 181 89.3706 87.9'06 716 162 355 0.905
10001908 10011908 10021908 & 110 221 109.4+0¢ 107.7+08 87.6 196 4.5 2.283
10001810 L4 125 25.0 123.912 123,572 99.7 208 46.5

ZAOBILAZNI LUK (BRIZGANI)

ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
10003050 10013050 10023050 " 20 34700 41 19.2°0% 19.0%0% 158 145 24 0.033
10003051 10013051 10023051 W 25 4.0708 51 24,2103 23,904 199 16 33 0.055
10003052 10013052 10023052 7 32 5.4+07 6.5 31704 30904 250 181 40 0112




NAZIV SLIKA SIFRA DN S, S, D, D, D, D, D,, D,, L L, L, Tezina
T-KOMAD REDUKOVANI ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
10002000 10012000 10022000 VX VXY 20 x 20 x 25 41 51 19.2703 9.0703 15.2 24.2°° 23.970¢ 19.4 63 145 16 0.027
10002005 10012005 10022005 WX X 25 x 25 x 20 51 4 24,2103 23.9° 19.4 19.2+03 19,0103 15.2 63 6 14.5 0.040
10002010 10012010 10022010 1 X1 X 1" 32x32x20 6.5 4 31770+ 30.97 25.0 19.2103 19.0703 15.2 74 18.1 14.5 0.048
10002011 10012011 10022011 X1 X W 32x32x25 6.5 51 311 30.9 25.0 24,2103 23,9104 19.4 74 181 16 0.056
10002020 10012020 10022020 | 1% x 1% x %" | 40 x40 x 20 81 41 39.0704 38.8704 314 19.2703 19.0703 15.2 87 20.5 145 0.077
10002021 10012021 10022021 W XAV X% | 40 x 40 x 25 81 51 39.0704 314 24.270% 23.9704 19.4 87 20.5 16 0.086
10002022 10012022 10022022 1Y XY X 1 40 x 40 x 32 81 6.5 39.0%0 3.4 31704 25.0 76 20.5 181 0.097
10002030 10012030 10022030 | 1%"x1%"x %" | 50 x50 x 20 101 41 48.97° 39.4 19.2703 15.2 70 23.5 14.5
10002031 10012031 10022031 1" X1V X 50 x 50 x 25 101 51 48,90 39.4 24,203 19.4 74 23.5 16 omn9
10002032 0012032 10022032 19" X 1" X 17 50 x 50 x 32 101 6.5 48.9705 39.4 31004 30.9" 25.0 82 235 18 0134
10002033 10012033 10022033 | 19" x 1" x1%" | 50 x 50 x 40 101 81 48,905 39.4 39.0°0¢ 38.8' 3.4 90 23.5 20.5 0153
10002040 0012040 10022040 X2 XV 63 x 63 x 20 12.7 4 61.970¢ 498 19.2703 19.0%0% 15.2 78 27.4 145
10002041 10012041 10022041 X2 X 63 x 63 x 25 12.7 51 4958 24.210% 19.4 84 27.4 16 0.208
10002042 10012042 10022042 2"x2"x1" 63 X 63 x 32 2.7 6.5 4958 31704 25.0 90 27.4 181 0.225
- 5 10002043 10012043 10022043 27X 2 XV 63 x 63 x 40 12.7 81 61.970¢ 61.6 4958 39.079¢ 314 98 27. 20.5 0.249
3 10002044 10012044 10002044 2" x 2" x 1" 63 x 63 x 50 2.7 [0}] 61.9+0¢ 61.6* 49.8 48.9*¢ 48.7 394 108 27.4 235 0.288
N 215" x2V2" x V2" | 75x75x 20 151 4 743 7310 59.4 19.2103 19.0°° 15.2 86 3 14.5
A1 8 10002330 20" X2V X W | 75x75x25 151 51 74306 731 59.4 24,2103 23.9 19.4 90 31 16 0.320
L 10002050 10012050 10022050 202" X200 x 1" 75 x 75 x 32 151 65 743796 731" 59.4 31004 30.9" 25.0 96 3 18 0.342
‘ obs ‘ 4 10002051 10012051 10022051 | 29" x 2" x 1% | 75 x 75 x 40 151 81 74396 731 59.4 39.00¢ 38.8' 314 104 3 20.5 0.374
10002052 215" X 2V x 1%2" | 75 x 75 x 50 151 101 74.370¢ 731" 59.4 48,905 487" 39.4 12 31 235 0.412
v 10002053 10022053 2% x 215" x 2" 75 x 75 x 63 151 2.7 743796 59.4 61.970¢ 61.67 4958 125 3 27.4 0.478
3" x3"x1" 90 x 90 x 32 81 6.5 89.3+0¢ 716 31704 309 25.0 104 18 0.534
10002070 10012070 10022070 3" X3 X 1" 90 x 90 x 40 181 81 89.3 87.9" 716 39.079¢ 38.80¢ 314 10 20.5 0.566
10012071 10022071 3" x3" x 1% 90 x 90 x 50 181 101 89.306 879 716 489 4870 39.4 120 23.5 0.626
10002072 3"x3"x2" 90 x 90 x 63 81 12.7 89.3 879" 716 61.9 61.6 4958 132 355 27.4 0.656
10012073 3" x3" X 2%" 90 x 90 x 75 181 151 89.370¢ 87.9" 716 74,3106 731" 59.4 144 35.5 3 0.792
10002080 10012080 10022080 KX X1 110 x 110 x 50 221 101 109.4 107.7 87.6 48.9°0 487 39.4 150 415 235
10002081 10012081 10022081 §XE X2 110 x 110 x 63 221 2.7 109.479¢ 107.7°0¢ 876 61.970¢ 61.6° 4958 415 27.4
10002082 & X & X2 110 x 110 x 75 221 109.4+06 107.7+0¢ 876 74,310 73,1106 59.4 155 45 3 1623
10002083 KXE X3 110 x 110 x 90 221 181 109.470¢ 107.7°0¢ 876 89.370¢ 87.9 716 165 415 355 1.762
45" X &YX 22 | 125 x 125 X 75 251 151 23.9* 123,512 99.7 74,310 731 59.4 160 46.5 3
LY x4 x 3" | 125 x 125 x 90 251 181 23.972 123,512 99.7 89.3 87.9 716 172 46.5 355
NAZIV SLIKA SIFRA DN S D, D, L L L, H, H, Tezina
MONTAZNA GRUPA UN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
100
10003500 | 10013500 | 10023500 1! 20 41 19.070% | 19.2%¢ 135 225 14.5 46 34 0.227
150

4.5 (mip)
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KOMPENZATOR ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
. 10003100 10013100 10023100 V" 2003 3.4%08 200 340

HOLENDER PLASTIKA - PLASTIKA ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
v 20 3.4 19.2:03 19.0°03 152 14.5 36
o A 25 4.2 24.2+03 23.904 19.4 16 46
== T s f% 18000352 T 32 6.5 3110 30.9%0+ 250 181 56
EL 3|8 88 © \& % 18000353 T 40 81 39.0°0¢ 38.804 e 205 70
gﬂ;&— 18000354 1" 50 101 48.9105 48.70 394 235 85
b et 18000356 2 63 12.7 61.9°06 61605 498 27.4 105
OBUJMICA SA TIPLOM ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl

) Wi H2 10003400 | 10013400 | 10023400 v 20 26.4 20.0° 54 8.9 2 18 30 20

10003401 | 10013401 | 10023401 w 25 328 250! 5.4 8.9 13 22 35 34

10003402 | 10013402 | 10023402 1 32 40.5 32,002 5.4 8.9 13.8 26 42 345

1T os

X7

OBUJMICA ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
& L 10002900 10012900 10022900 7" 20 19 20.0% 28 55 10 135 0.005
>§| 10002901 10012901 10022901 " 25 22 250 35 55 10 13.5 0.007

° @ 7 10002802 10012802 10022802 1" 32 25 32,002 41 55 10 14.2 0.009

o

%ji 10002803 10012803 10022803 s 40 30 40.0°2 50 55 10 152 0.017

H




NAZIV SLIKA SIFRA DN E D, D, D, L Tezina
KUGLA VENTIL ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kol
i 10003700 10013700 10023700 v 20 3.4 19.2+03 19.0%03 15.5 15.7 0.074
10003701 10013701 10023701 R 25 4.2 24,2703 23.970¢ 23 17 0.097
& 10003702 10013702 10023702 1 32 6.5 31704 30.9704 24.5 18.7 0146
///;’ :\ A 10003703 10013703 10023703 1% 40 8.1 39.0704 38.870¢ 34 20.5
4 I‘ :m I 10003704 10013704 10023704 11" 50 101 48.9+0% 48708 1 23.5
RN, 10003705 10013705 10023705 2" 63 127 61.9706 61.6705 57 27.4
RA&
NAZIV SLIKA SIFRA 5 L L L, L, d, d, d, Tezina
ZASTITNA KAPA ZELENA BELA SIVA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
250 0001350 15 55 18 1 28 3 50 72
=2
I =F 7
|2 |
072
NAZIV SLIKA SIFRA DN e L B D, d d, H H, Tezina
NISKA OBUJMICA ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kol
<. 10002850 | 1001285 10022850 1/2" 20 35 13.2 275 20.0° 5 9 5 24
) j 10002851 1001285 10022851 3/4° 25 4.5 13.7 35 25.0° 5 9 18 30.7
3
W
H
NAZIV SLIKA SIFRA DN G D, D, d d, d, d; d, L L L, Tezina
TELO VENTILA ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
A 944.8 10002350 | 10012350 | 10022350 | 1/2 20 1/2"
©27.5
17ae m ~ 10002351 | 10012351 | 10022351 | 3/4" 25 3/4 343 44.8 | 24.0%° 20.5 19 13.5 275 67 26.7 17.3%2
. H - 10002352 | 10012352 | 10022352 ” 32 ’
2 |r wpa
f% JEW 2
O i
A @135
— 67
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NAZIV

SLIKA OK D D, D, d, d, L L L, L L, Ly Ly L, Tezina
3/4” UMETAK [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
3 33.9 305 27.5 24.4%0 24.07095 5.6 18 18 3 2.3 2.8 1.9 2 0.046
oK st o
‘ | @ |=
I I I I
: [t A
[ 1 e
| 1 | 5
[ | I
[ ! I
NAZIV SLIKA SIFRA DN G D, D, d d, d, d, d, L L, L, Tezina
TELO VENTILA ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
10002350 | 10012350 | 10022350 ' 20 v 27 375 2002 | 19.2 19.0° 210 19.0%° 60 14,5+ 14.5%
10002351 | 10012351 | 10022351 A 25 % 34.3 448 24,0704 24.2%° 23.9% 23.9% 67 6.0 6.0725
10002352 | 10012352 | 10022352 1 32 T 435 52.7 32.010% 3100 30.9 311 30.9' 98 18.125 181

can

——

W =r

02 A

=

Y
=

L2 L

7/

s




NAZIV SLIKA

REDUCIR

SIFRA DN G S, S, D, D, D,, L, L, Tezina
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
10002200 10012200 10022200 Y na ¥ 25 na 20 4.0 41 5.0 19.2¢ 39 14.5 0.009
10002205 0012205 0022205 1" na %" 32na20 5.4707 41 32002 19.2+¢ 39 145 0.018
10002206 10012206 10022206 1" na %’ 32na25 5 51 311 24.2 45 16 0.015
10002210 10012210 10022210 1%" na 15" 0 na 20 6.7+0¢ 4] 20.,0%02 19.2¢ 3815 145 0.050
10002211 10012211 10022211 1% na % 40 na 25 6.7'08 51 25.0° 385 16 0.049
10002212 10012212 10022212 1% na1” 0 na 32 6.7-08 6.5 40.0704 51 181 0.030
10002220 10012220 10022220 114" na 15" 50 na 20 8.3 41 20002 3515 14.5
10002221 10012221 10022221 1%" na % 50 na 25 8.3 51 25.0° 24.2 39.77 16 0.035
10002222 10012222 10022222 114" nat” 50 na 32 8.3 65 31704 4014 181 0.036
10002223 10012223 10022223 19" na 1% 50 na 40 8.3 81 39.0 58 20.5 0.049
10002240 10012240 10022240 2" na ' 63 na 20 10.5 41 19.2¢ 59 14.5
10002241 10012241 10022241 2" na % 63 na 25 10.572 51 24.2" 65 16 0.075
10002242 0012242 10022242 2"nat” 63 na 32 105 6.5 311004 62 181 0.075
10002243 10012243 10022243 2" na 1% 63 na 40 10.572 81 39.079 65 20.5 0.085
10002244 10012244 10022244 2 na 1% 63 na 50 10.5 101 48,9 69 235 0.090
212" na 14" 75 na 20 12.5¢ 41 19.20% 45 14.5
21" na %’ 75 na 25 12.5° 51 24.2 4915 16
2% nat1" 75 na 32 12.5° 65 31704 49 181
10002260 10012260 10022260 22" na 1%" 75 na 40 12.57 81 39.0" 495 20.5 0.099
1000226 10012261 10022261 217" na1%" 75 na 50 12,514 101 50.0%05 48,9+ 4958 235 0102
10002262 10012262 10022262 214" na 2" 75na 63 12.5° 12.7 75.0%07 61.9° 66 27.4 0168
10002280 10012280 10022280 3 na 1%’ 90 na 50 15.0° 101 50.0%0% 489" 541 235 0190
10002281 10012281 10022281 3"na2’ 90 na 63 15.07¢ 12.7 63.0"2 61.9° 551 274 0174
10002282 10012282 10022282 3" na 214" 90 na 75 15.0"'¢ 151 90.0%0¢ 74.310¢ 76 3 0.283
10002290 10012290 10022290 & na 1% 110 na 50 8.3 101 50.00% 48905 89 35
10002291 10012291 10022291 4 na2 110 na 63 18.372 12.7 63.0"2 61.9 85 27.4
10002292 0012292 10022292 4 na2vy’ 110 na 75 18.3 151 75.0%° 731 3 0.374
10002293 10012293 10022293 4 na3 110 na 90 18.3"2 181 110.0" 87.9 88 35.5 0.404
1002320 45" na 27" 125 na 75 15.0° 151 75.0%° 731 65 3
10002525 414" na 3" 125 na 90 18.32 81 90.0% 87.9" 70 35.5
415" na &' 125 na 110 22172 221 110.0" 109.479¢ 107.7 89 415
6" na 4" 160 na 110
6" na 414" 160 na 125
200 na 125

7" na 45"

~

200 na 160

9 250 na 160
9" na 7" 250 na 200
12" na7’ 315 na 200
12" na 9” 315 na 250
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KOLENO SA USICAMA 1/2" UN ZELENA  BELA SIVA [inc] [mm] [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
10001200 | 10011200 |10021200 | %» x %" | 20 x 20 " 19,2103 19.0%0% 15.2 41 5.4 53 37 40 145 51 0.075
‘ H H 10001201 | 10011201 | 10021201 | ¥a» x %" | 20 x 25 % 24,203 | 239704 19.4 51 5.4 53 37 40 16 51 0.088

37

ZELENA BELA SIVA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
81 51 42.65 24.8 35

PODLOSKA ZA KOLENO SA USICAMA ZELENA BELA SIVA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

4.8 9.75 40 335 19.5 4.8 0.004
//’ AP
Jan la
AY L
o
) 33.5
4.8 40

19.5

T - KOMAD ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
10001950 10001950 10001950 7" 20 Male 19.2 19 152 41 v 14.5 26 35
“\ 10001951 | 10001951 | 10001951 £ 25 Male 24.2 23.9 19.4 51 " 16 26 36
] > 10001952 | 10001952 | 10001952 1 32 Male 31 309 25 6.5 1 181 27 43

/
- A




NAZIV SLIKA SIFRA DN D, D, S, G L, L, L, Tezina
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
. 10001930 | 10001930 | 10001930 "' 20 Female 9 15.2 41 W 14.5 25 36 0.072
5! 10001931 | 10001931 | 10001931 W 25 Female 19.4 51 % 16 26 36 0150
B 10001932 | 10001932 | 10001932 ” 32 Female 25 65 ” 181 27 40
A I
NAZIV SLIKA SIFRA DN D, D, D, e} G L, L, L, Tezina
KOLENO 90° SN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [mm] [mm] [kal
: 10001150 0001150 0001150 % 20 Male 19.2 19 152 41 v 14.5 22 32 0.067
10001151 10001151 0001151 Y 25 Male 24.2 23.9 19.4 5 W 16 25 36 0106
. 10001152 10001152 10001152 1 32 Male 3 309 25 6.5 1 18 30 40 0186
NAZIV SLIKA SIFRA ND - OD D, D, e, G L, L, L, TeZina
KOLENO 90° UN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [mm] [mm] [kgl
10001100 10011100 10021100 v 20 Female 19 15.2 41 W 14.5 22 32 0.056
v 10001101 001101 10021101 A 25 Female 23.9 19.4 51 A 16 25 36 0.077
2 5 10001102 10011102 10021102 ” 32 Female 30.9 25 6.5 ’ 8.1 30 40 0198
N
A
NAZIV SLIKA SIFRA DN D, D, e G L I L, Tezina
MUF SN - BRIZGANO ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [mm] [mm] [kgl
e -f 10001651 10011651 10021651 " 20 Male 19 15.6 51 " 57 14.5 34 0.062
] 10001652 10011652 10021652 " 25 Male 239 19.4 51 W 61 16 36 0.100
. 10001653 10011653 10021653 1 32 Male 30.9 25.0 5.4 1 73 181 43
10001654 10011654 10021654 i 40 Male 38.8 3.4 81 WA 79 205 47
10001655 10011655 10021655 %" 50 Male 48.7 39.4 10.1 1% 87.5 23.5 52.5
10001656 10011656 10021656 2’ 63 Male 61.6 49.8 12.7 2’ 94 27.4 57
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MUF UN - BRIZGANO ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [mm] [mm] [kal
D1 10001651 10011651 10021651 W 20 Female 19 15.6 51 »' 57 145 34 0.051
o 10001652 10011652 10021652 E 25 Female 239 19.4 51 " 61 6 36 0.064

| o3 4 10001653 10011653 10021653 i 32 Fernale 309 25.0 5.4 1 73 181 43

i — ' 10001654 10011654 10021654 W 40 Female 3838 314 81 1 79 205 47

‘ 10001655 10011655 10021655 1% 50 Female 487 39.4 10,1 1% 875 235 525

|_[‘ 1T 10001656 10011656 10021656 2" 63 Female 61.6 49.8 12.7 2" 94 274 57

ZAOBILAZNI LUK (SAVIJENI)

ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
10003000 10013000 10023000 v 20 20 285 3.4 24 0.049
10003001 10013001 10023001 A 25 25 280 42 33 0.076
10003002 10013002 10023002 1 32 32 265 5.4 40 0125

ZAVRSNA KAPA ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
10002400 10012400 10022400 /2" 20 192 19 41 19 14.5 0.006

;I 10002401 10012401 10022401 3/4 25 242 23.9 51 23 16 00N
10002402 10012402 10022402 s 32 31 30.9 6.5 26 181 0020
4 h 10002403 10012403 10022403 1 40 39 388 81 35 205 0048
10002404 10012404 10022404 %" 50 489 487 101 38 235 0084

o 10002405 10012405 10022405 2" 63 619 616 127 41 27.4 0151

- o 51 10002406 10012406 10022406 21" 75 74.3 731 151 51 30 0.221
10002407 10012407 10022407 3" 90 893 879 181 58 33 0.364

10002810 4" 125 124.4 1232 251 76 37 0.924

6" 160 160 160075 50 74 50

KOLENO 90° ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
10001020 1001020 10021020 1/2" 20 19.2 15.2 41 14.5 26.5 0.014
P 10001021 100mo21 10021021 3/4" 25 24.2 19.4 51 6 315 0.022
10001022 10011022 10021022 1 32 311 25 6.5 181 38 0.055
10001023 10011023 10021023 " 40 39 3.4 81 20.5 46 0106
ik @ 10001024 1001024 10021024 14" 50 489 39.4 101 235 52 0158
J B 10001025 1001025 10021025 2" 63 61.6 49.8 27 27.4 62 0.321
°F o 10001026 10011026 10021026 21" 75 74.3 59.4 151 30 69 0.436
10001027 1001027 10021027 3" 90 89.3 71.6 181 33 81 0.730
DD:I 10001028 1001028 10021028 4" no 109.4 876 221 37 98 1.926
10000209 4" 125 1226 99.7 251 40 103




NAZIV SLIKA SIFRA DN

D, D, D, L, L, L, e, Tezina
KOLENO 90° - (MUSKO/ZENSKO) ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
] 155 o 10001550 | 10011550 | 10021550 1/2 20 9 19.2 20 14.5 15.5 34 0.02
/ - Y 10001553 3/ 25 239 16.6 16 125 42
f (} \ = 5 0001554 1 32 309 212 181 14.5 5.4
NSl .
NAZIV SLIKA SIFRA DN D, D, D, e e, L L, L, Tezina
KOLENO 45° - (MUSKO/ZENSKO) ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
% 10001570 1/2” 20 19.2103 19.0%0% 15.2 3.9 3.4 26.5 14.5 14.5
10001572 3/4” 25 24,2403 23,9+0¢ 19.4 4.8 4.2 315 16 16
10001573 7’ 32 3104 30.9704 25 6.1 5.4 38 18.1 18
NAZIV SLIKA SIFRA DN d A d, B S Tezina
OBUJMICA KRACA ZELENA BELA SIVA [inc [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kol
r ® /2 20 20 26 55 28 131
“
3
e
3 il
NAZIV SLIKA SIFRA DN e D, D, D, L, L, G Tezina
REDUKOVANO KOLENO 90° SN ZELENA BELA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [kol
— — 0001500 10011500 D021500 1/2" x 3/4" 20 x 25 4.8 9.2 19.0 152 4.5 32 3/4"
@ﬂ [’?3\?\% 0001501 10011501 002150 3/4" x1/2 25 x 20 4.8 239 23.9 19.4 6 34 1/2
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NAZIV

REDUKOVANO KOLENO 90° UN

NAZIV

re

NAZIV

MUF UN (HEX)

NAZIV

NAZIV

SLIKA SIFRA DN e D, D, DS L Ly G Tezina
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [kal
- - 10001450 0011450 0021450 1/2" x 3/4" 20 x 25 41 19.2+03 19.0" 15.2 4.5 32 3/4"
{ f?\ 10001451 10011451 10021451 3/4" x1/2’ 25 x 20 51 24.2 23.9% 19.4 16 34 /2"
SLIKA SIFRA DN D, D, D, e} e} L L L, Tezina
REDUKOVANO KOLENO ZELENA  BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
% ji — 10001400 | 10011400 10021400 | 1/2» x 3/4" 20 x 25 24.2%03 23,904 19.4 4.8 34 255 16 n
1 D
T \NPi
" =
1L -
SLIKA SIFRA DN e d, d, d, L G Tezina
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [kgl
" 20 3.9 19.2+02 19.003 15.2 14.5 178
% 25 4.8 24.2%° 23.9%° 19.4 16 i
N = 1 32 6. 3110 30.9%° 25 1811 1
1" 40 75 39.0°¢ 38.8" 314 205 A
1% 50 93 48,90 487" 39.4 235 1"
L] 2’ 63 10.5 61.910¢ 61.6° 49.8 275 2’
SLIKA SIFRA DN e d, d, d,; L G Tezina
REDUKOVANI MUF SN (HEX) ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [kgl
£ —— VX Y 20 x 25 3.9 19.203 19.0°° 15.2 14.5 W
Yo" x " 25 x 20 4.8 24.2+03 23.9'04 19.4 16 V"
%W 1" X " 32x25 61 311 30.9' 25 181 Y
qu 1 X 1" 40 x 32 7.5 39.0 38.8 3.4 205 ”
ol ]
SLIKA SIFRA DN D L L G Tezina
ISPITNI CEP DUZI ZELENA BELA SIVA CRVENA  PLAVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [kgl
A ’—G—‘ 0013600 0043600 10033600 " 20 29 65 15 " 0.020
10003601 10013601 1004360 10033601 W 25 33 65 15 W 0.024




NAZIV SLIKA SIFRA DN D L L G OK Tezina

1

ISPITNI CEP KRACI ZELENA BELA SIVA CRVENA PLAVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [kal
I A 10002450 | 10012450 | 10022450 | 10042450 | 10032450 1/2" 20 276 3 15 /2" 18
L 10002451 10012451 1002245 10042451 10032451 3/4" 25 33 25 85 3/4 22
o g \
I I
A\-L \%j
L -  ES——
NAZIV SLIKA SIFRA UN DN e d, d, L Tezina
HOLENDER METAL-PLASTIKA - UN | SN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
I 20 3.9 9.2 4.5
40005427 %" 25 4.8 24.2 6
1 32 61 311 181
1Y 40 75 39.0 20.5
1% 50 9.3 48.9 23.5
2 63 10.5 61.9 27.4
A SIFRA SN
Iz 2C 3.9 .2 4.5
- 40005425 %" 25 4.8 6
40006478 1 32 6.1 181
40006251 1Y 40 75 20.5
40006257 1% 50 9.3 23.5
40006255 2" 63 10.5 27.4
NAZIV SLIKA SIFRA DN e-e, D, D, D,-D,, L, L, Tezina
KRSTASTI T-KOMAD ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [kal
10002150 10012150 10022150 1 20 41 19.279 9.0 15.2 14.5 25 0.023
] T—ﬂ% 10002151 0012151 1002215 25 51 24,2103 23.9 19.4 16 26 0.041
szal A
L1
(@R
N
c
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NAZIV

.

NAZIV

NAZIV

SLIKA

SIFRA

DN d, el d; e G L Tezina
KOLENO SA 3 USICE UN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [kgl
s 10001202 10011202 0021202 1/2» x 1/2" 20 19.270¢ 19.0%03 15.2 39 /2" 14.5 0.069
10001206 3/4» x 3/4” 25 24,2403 23.9'0% 19.4 4.8 3/4” 16
1 ]
Il
?l
NAZIV SLIKA SIFRA DN D, D, D, & G L Tezina
KOLENO SA 2 USICE SN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [kal
0001250 | 10011250 10021250 | 1/2» x /2 20 19.2+03 19.0%04 15.2 39 /2" 14.5 0.086
N
& (&
1
e — \_/
SLIKA SIFRA D d c B A Tezina
MASKA ZA KOLENO SA USICAMA ZELENA BELA SIVA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
< 10001350 10011350 10021350 72 50 18 n 55 0.015
- 1
1
SLIKA SIFRA DN e D, D, D, L G Tezina
REDUKOVANI MUF UN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [kal
77— — 10001800 10011800 10021800 1/2" x 3/4” 20 x 25 39 24.270% 23,904 19.4 16 3/4”
10001801 10011801 10021801 3/4” x1/2" 25 x 20 4.8 24.20% 23.90¢ 19.4 16 1/2"
‘ ‘ 10001802 1" x 3/4" 32x25 61 [ 30.9%04 25 181 3/4"
W x1” 40 x 32 75 39.00¢ 38,804 3.4 205 7
——




NAZIV

SLIKA

SIFRA

DN

e d, d, L G Tezina [kg]
REDUKOVANI MUF SN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [kal
T“—] - 10001850 10011850 10021850 4.8 24.2 9.4 16 3/4"
] 2 ‘ ‘ 10001851 10011851 10021851 4.8 24.2 9.4 16 1/2
100 61 30 25 181 3/4”
‘ ‘ Y x 75 39.0 31.4 205 ”
[ \
. 4
NAZIV SLIKA SIFRA DN D, D, D,-D,, GrE, G L, L,
EKSCENTRICNI T KOMAD UN (BRIZGANO) ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [inc]
N VXV 20 x 20 19.2 19.0 15.2 41 v 14.5 25
! AYE 25 x 25 24.2 23.9 19.4 51 W 16 26
=
:l ik vl
r: En AR
® 1
iy
— n
7P e
Eﬂ& 0
NAZIV SLIKA SIFRA DN D, D, L L Tezina
CEP ZA POPRAVKU ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kol
V[—| - 10005002 /2 20 7 n 70 40
5 H
Lt
NAZIV SLIKA SIFRA DN e d, d, d; L G Tezina
MUF SN (HEX) ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [kol
vy 20 3.9 19.2 19.0 15.2 14.5 v’
L w 25 48 24.2 23.9 19.4 16 W
1 32 6.1 311 309 25 181 1
A 40 75 39.0 388 3.4 205 [
5 15" 50 93 489 48,7 39.4 235 1%
2" 63 10.5 61.9 61.6 49.8 275 2"
—J 1




NAZIV SLIKA
NAKNADNI SEDLASTI PRIKLJUCAK SN

»

NAZIV SLIKA

NAKNADNI SEDLASTI PRIKLJUCAK UN

L

NAZIV SLIKA
NEPOSREDNA REDUKCIJA

SIFRA DN D G TeZina
d[mm]
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [inc] [kal
11" na %" 50 na 20 50.070% v
11" na %" 50 na 25 50.0°0% %"
2"na %' 63 na 20 63.0708 '
2" na %" 63 na 25 63.0%0¢ "
2% na v 75 na 20 75007 "' 0.083
2% na %" 75 na 25 750 ! 0120
3 na 90 na 20 20 25 90.0°0¢ ' 0.083
3" na %" 90 na 25 90.0°0¢ s 0120
4% na s 125 na 20 125,02 W' 0.084
4" na 125 na 25 125012 ! 0121
6" na %' 160 na 20 160.0 '
LJ 6" na %' 160 r 160.0" s
SIFRA DN D G Tezina
d[mm]
ZELENA BELA SIVA Linc] [mm] [mm] [inc] kgl
10002550 10002550 10022550 1% na &' 40 na 20 40,00 '
10002551 10012551 10022551 1% na % 40 na 25 40,0704 9w
10002552 10012552 10022552 1% na %" 50 na 20 50.0°0 v 0.071
10002553 10012553 10022553 11" na %" 50 na 25 50.07° W 0.090
10002554 10012554 0022554 2"na % 63 na 20 63.0°08 "' 0.072
10002555 10012555 10022555 2" na % 63 na 25 63.0'0° W 0,091
2%"na ¥ 75 na 20 75007 ' 0.069
2%"na W 75 na 25 75007 W 0.093
2Yna 1" 75 na 32 75.0%° 1
3" na %" 90 na 20 20 25 32 90.0°0¢ v 0.069
3" na W' 90 na 25 90.0°0¢ %" 0.093
3 nat 90 na 32 90,0709 1"
4" na %" 125 na 20 125.0"12 v 0.070
4 na %" 125 na 25 125,012 8 0.094
& na 1’ 125 na 32 125.0* i
6" na %' 160 na 20 160.0°15 »"
6" na %’ 160 na 25 160.015 W
6'nal” 160 na 32 160.0" I
SIFRA DN e d, d, e, d, d,, L, L, TeZina
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
10002300 10012300 10022300 | 3/4"nal1/2" 25na 20 4.8 . 23904 3.9 19.20% 19.0°0¢ 16 14.5
10002301 10012301 10022301 1" nal/2 32na 20 61 311 30.9704 3.9 19.0+0% 19.0%° 181 14.5
10002302 10012302 10022302 1" na 3/4” 32na 25 61 3104 30.9°04 4.8 24.2+0% 23,9404 18 16
10002303 10012303 10022303 | %" na1/2" 40 na 20 75 39.0%° 38.80¢ 39 19.2+0% 19.070% 205 14.5
10002304 10012304 10022304 | 1% na 3/4" 40 na 25 75 39.0° 38.8'04 4.8 24,2+ 23,904 205 16

an
M

4
7
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NAZIV SLIKA
NAKNADNI SEDLASTI PRIKLJUCAK

SIFRA DN D d, d, L e Tezina
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
10002500 10012500 10022500 1% na V" 40 na 20 40.004 19.2+03 19.0%0% 14.5 3.9 0.012
10002501 10012501 10022501 1% na %" 40 na 25 40.0704 24.2+0% 23.9%0¢ 16 4.8 0.021
10002502 10012502 10022502 1%" na V" 50 na 20 50.0%05 19.2+0% 19.0%0% 14.5 3.9 0.013
10002503 10012503 10022503 1%" na %" 50 na 25 50.070% 24,2703 23.970¢ 16 4.8 0.020
10002504 10012504 10022504 2"na " 63 na 20 63.0°06 19.210% 19.0%0% 14.5 3.9 0.014
10002505 10012505 10022505 2" na %" 63 na 25 63.070¢ 24.2+0% 23.9704 16 4.8 0.021
10002506 10012506 10022506 2"nat1” 63 na 32 63.070¢ 311704 30.970¢ 181 6.1 0.022
2%4"na 14" 75 na 20 75.0%07 19.2+03 19.0%0% 14.5 3.9 0.012
212"na " 75 na 25 75.077 24,2703 23.970¢ 16 4.8 0.014
10002509 2%"na 1" 75 na 32 75.0%97 311004 30.9704 181 6.1 0.022
10002510 21 na 1% 75 na 40 75.077 39.0°04 38.8%0¢ 20.5 7.5 0.041
3"na " 90 na 20 90.07°¢ 19.2+0% 19.0%0% 14.5 3.9 0.013
3" na %" 90 na 25 90.0%°¢ 24,203 23.9704 16 4.8 0.015
10002513 3"nat” 90 na 32 90.07¢ 311704 30.970¢ 181 6. 0.023
10002514 3" na 1%" 90 na 40 90.0%°¢ 39.004 38.8+04 20.5 7.5 0.041
10002515 47" na %' 125 na 20 125.0"12 19.270% 19.070% 14.5 3.9 0.014
10002516 45" na " 125 na 25 125.0"12 24,2103 23.9704 16 4.8 0.015
10002517 4Y2"na1" 125 na 32 125,072 311704 30.970¢ 181 6.1 0.024
10002518 47" na 1" 125 na 40 125.0"2 39.0704 38.8704 205 7.5 0.043
10002519 4" na 1" 125 na 50 125.0%12 48.9" 48.7+0% 235 9.3 0.081
10002520 414" na 2" 125 na 63 125.0"12 61.9706 61.6705 27.5 10.5 0152
6" na " 160 na 20 160.0"1 19.2+03 19.0%0% 14.5 3.9
6" na %" 160 na 25 160.0" 24,2703 23.9704 16 4.8
6" na1" 160 na 32 160.0" 310704 30.9704 181 6.1
6" na 1%" 160 na 40 160.0"' 39.0°04 38.8704 20.5 7.5
6" na 19" 160 na 50 160.0" 48,9705 48.7+0% 23.5 9.3
6"na2" 160 na 63 160.0*1 61.9%06 61.6705 275 10.5
6" na 2%’ 160 na 75 160.0" 74.3°06 73108 30 12.5
6"na3” 160 na 90 160.0*'5 89.3:00 87.9'06 33 15
6" na 4" 160 na 110 160.0" 109.470¢ 107.7+0¢ 373 18.38
7" na sy 200 na 20 200.020 19.2+0% 19.0%0% 14.5 3.9
7" na %' 200 na 25 200.0°2° 24,2703 23.9%0¢ 16 4.8
7"nat’ 200 na 32 200.0%20 311004 30.9%0¢ 181 6.1
7" na 1" 200 na 40 200.0°2° 39.0°04 38.8%0¢ 20.5 7.5
7" na 1" 200 na 50 200.0%2° 48.7+0% 23.5 9.3
7"na2" 200 na 63 200.0°2° 61.6°0° 275 10.5
7" na 25" 200 na 75 200.0%2° 73106 30 12.5
7"na3” 200 na 90 200.0'20 87.9%06 33 15
7" to 4V" 200 na 125 200.0°2° 124.4706 122.670¢ 40 20.8
9" na 1" 250 na 40 250.072% 39.004 38.8704 20.5 7.5
9" na1%" 250 na 50 250.0°2% 48.9705 48.7+0% 235 9.3
9" na2" 250 na 63 250.072% 61.9706 61.6705 27.5 10.5
9" na 2%y’ 250 na 75 250.02% 74.3°06 73106 30 12.5
9" na3” 250 na 90 250.072% 89.37 87.9706 33 15
9" t0 4" 250 na 110 250.0°2% 109.4+06 107.7+06 37.3 18.38
9" to 414" 250 na 125 250.072% 124.4706 122.670¢ 40 20.8
12" na2" 315 na 63 315.0"25 61.9706 61.6705 275 10.5
12" na 214" 315na 75 315.0"25 74.3°06 731706 30 12.5
12" na3” 315 na 90 315.0"25 89.3706 87.9796 33 15
12" to & 315 na 110 315.0"%5 109.4+06 107.7+0¢ 37.3 18.38
12" to 45" 315 na 125 315.02¢ 124.4706 122.670¢ 40 20.8
12" t0 6" 315 na 160 315.0%2°
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NAZIV SLIKA

SIFRA

DN d-d, clrel, d; Cly @ E, G L L, Tezina

REDUKOVAN T - KOMAD SN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [inc] [kol

10002100 10002100 10002100 Yaw X Ya» x %" | 20 x 20 x 25 Male 19.2 19 152 19.4 41 % 14.5 26
10002101 10002101 10002101 Yo X WX V2| 25 x 25 x 20 Male 24.2 239 19.4 15.2 51 v 16 26

NAZIV SLIKA SIFRA DN d, d, d, e, G L Tezina

REDUKOVANO KOLENO 90° SA TRI USICE SN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [kogl

3/4» x1/2" |25 x 20 Male 24.2 23.9 19.4 48 /2" 16 0.069
NAZIV SLIKA SIFRA DN d-d, d,;-d, d, d,, e-e, G L, L, Tezina

T - KOMAD SA USICAMA - UN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [mm] [kol

I 10002190 | 10002190 | 10002190 |3/4" x1/2"| 25 x 20 Female | 242 239 19.4 152 51 /2" 16 26

SLIKA SIFRA DN d, d, e, G L H L Tezina

ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kol

2 10003300 | 10003300 | 10003300 /2" 20 9.2 19 39 /2" 45 785 575 0.029

10003301 | 10003301 | 10003301 3/4” 25 24.2 23.9 4.8 3/4” 6 785 575 0.045

f /\ 10003302 | 10003302 | 10003302 " 32 311 309 61 " 181 785 575 0.092

=
NAZIV SLIKA SIFRA DN d, d, d, G
ZATVARAC VENTILA - VIRBLA ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
b 10004230 10033230 10024230 /2" 20 713 93 76 /2"
10004231 10033231 10024231 % 25 73 93 76 %
1 32 713 93 76 1”




NAZIV SLIKA SIFRA DN d, d, G 1 Tezina

VENTIL KAPA BELA ABS ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] fincl [mm] [kl
A 10003215 10003215 10003215 %" 20 215 225 3" 50
} 10003216 10003216 10003216 EA 25 215 225 A 50
KN o 5 s
A |
NAZIV SLIKA $IFRA ND - OD d, d, G I Tezina
VENTIL KAPA HROM ABS ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] fincl [mm] [kgl
A 10003210 10003210 10003210 %" 20 215 225 " 50
1000321 1000321 10003211 3" 25 215 22,5 3" 50
KX o > 3 10003212 10003212 10003212 7 32 21.5 22,5 " 50
A |
NAZIV SLIKA SIFRA DN d, d, G e L L, RP,-RP, Tezina
VENTIL SA DVA ISPUSTA ZELENA  BELA SIVA [inc] [mm]  [mm] [mm] [mml  [mml  [mm]  [mm]  [mm] [kgl
0003750 10003750 s 1/2 20 19.2 19 /27 39 82 14.5 1/8”
\ R \C 10003751 1C 1 3/4” 25 24.2 239 3/4 4.8 87 16 /8"
B
N\
L o o
-
NAZIV SLIKA $IFRA DN d, d, e G e L L, h H Tezina
VENTIL SA JEDNIM ISPUSTOM ZELENA BELA  SIVA  [incl [mml [mm]l [mm]l [mml [incl [mml [mml [mm] [mml [mm]  [kg]
10001930 O | 1000193C " 20 19.2 19 3.4 " 3.9 58.5 14.5 40 78
10001931 0001931 " 25 242 239 4.2 " 4.8 58.5 16 40 81
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NAZIV

NAZIV

REDUKOVAN T - KOMAD UN

ZAOBILAZNI LUK KRACI

“

NAZIV

REDUKOVANO KOLENO 90° SA TRI USICE - UN

SLIKA SIFRA DN d,-d, d,-d,, e-e, I L-L, Tezina
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [kal
10003053 | 10003053 | 10003053 1/2” 20 19.2 19 3.9 160 14.5
10003054 | 10003054 | 10003054 3/4” 25 24.2 23.9 4.8 200 16
SIFRA DN d-d, d,-d, d, d,, e-e, G L L, Tezina
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [mm] [kol
10002090 | 10002090 | 10002090 | 1/2» x1/2» x 3/4" | 20 x 20 x 25 Female 92 19 152 19.4 41 3/4" 14.5 26 0103
0002091 | 10002091 | 3/4» x 3/4» x1/2" | 25x 25 x 20 Famele 24.2 23.9 19.4 15.2 51 /2" 16 26 0.084
SIFRA DN D, d, e, L 1 Tezina
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
10004000 10004000 10004000 T 32 31 309 6.1 181 235
10004001 10004001 10004001 1% 40 39 38.8 75 20.5 27.2
10004002 10004002 10004002 15" 50 489 487 93 235 32 0.080
10004003 10004003 0004003 2 63 61.9 61.6 0.5 275 38 0128
10004004 0004004 10004004 21" 75 74.3 731 125 30 425 0.211
10004005 10004005 0004005 3 90 89.3 879 15 33 48 0.301
10004006 10004006 10004006 4 10 109.4 107.7 18.38 377 53 0.792
41 125 124.4 1226 20.88 40.7 195
4 25 kraci 24.4 122.6 20.88 407 100
SLIKA SIFRA DN d, d, d, e, G L, Tezina
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [kal
10001205 10001205 10001205 Yoy x %" | 20 x 25 Female 24.2 239 19.4 4.8 /2" 16




NAZIV SLIKA SIFRA DN D, D, BN G L Tezina
REDUKOVANO KOLENO 90° SA DVE USICE - SN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [kal
000125 1000125 1000125 1/2» x 3/4 20 x 25 Male 19.2 19 15.2 3/4” 4.5
NAZIV SLIKA SIFRA DN D, D, D, e Rp L TeZina
REDUKOVANO KOLENO 90° SA DVE USICE - UN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [kgl
o1 . 1000120 10001201 10001201 1/2» x 3/4” |20 x 25 Female 241 239 19.4 4.8 3/4 6
NAZIV SLIKA SIFRA DN D, D, D, e G L I, Tezina
RIGIPS KOLENO ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [mm] [kal
10001070 | 10001070 | 10001070 /2" 20 19.2 19 15.2 9 /2" 26.5 145 0.091




48

KOLENO 90° ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
— 10001020 10011020 10021020 12 20 19.2 19 15.2 41 14.5 26.5
4 10001021 10011021 10021021 3/4" 25 242 239 19.4 51 6 315
a s 10001022 10011022 10021022 1 32 311 30.9 25 6.5 181 38
10001023 10011023 10021023 Iz 40 39 38.8 314 81 20.5 46
10001024 10011024 10021024 1" 50 48.9 48.7 394 101 235 52
10001025 10011025 10021025 2 63 61.9 61.6 498 12.7 27.4 62
10001026 10011026 10021026 21" 75 74.3 731 59.4 151 3 69
10001027 10011027 10021027 3 90 89.3 879 71.6 181 355 81
10001028 10011028 10021028 8 10 109.4 10.7 876 221 415 98
10000209 4" 125
o nazv
KOLENO 90° SN ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [mm] [mm] [kal
2y P 10001150 10001150 10001150 1/2" 20 Male 19.2 19 15.2 41 1/2” 14.5 22 32
{f: 10001151 10001151 10001151 3/4" 25 Male 24.2 23.9 19.4 51 3/4” 16 25 36
i 4 10001152 10001152 10001152 1 32 Male 311 309 25 6.5 1" 181 30 40
% Bl

REDUKOVANI MUF UN HEX

T - KOMAD SN

¥

TROGRANO KOLENO

&

ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [kgl
1/2" x 3/4” 20 x 25 19.2 19 15.2 39 3/4” 14.5
3/47 x1/2" 25 x 20 24.2 23.9 19.4 4.8 1/2" 16
1 x 3/4” 32x25 311 30.9 25 61 3/4” 181
1" x 3/4” 40 x 32 39 388 314 75 1 20.5
ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [inc] [mm] [mm] [mm] [kgl
10001950 10001950 10001950 /2" 20 Male 19.2 19 15.2 /2" 14.5 26 35
10001951 10001951 10001951 3/4" 25 Male 24.2 23.9 19.4 3/4” 16 26 36
10001952 10001952 10001952 1 32 Male 31 30.9 25 7 181 27 43

NN
]

I
‘\\\\\\\V
N

d &

oz

A

TN
|

[ ]

O
§

ZELENA BELA SIVA [inc] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kl
10001050 10001050 10001050 /2" 20 19.2 19 15.2 39 14.5 0.022
10001051 10001051 10001051 3/4" 25 241 239 19.4 48 16 0.035
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PERT-AL-PER] =

Distribucija tople i hladne vode / Radijatorske konekcije / Podno grejanje
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STRUKTURA PERT-AL CEVI

* Unutrasnji PE-RT sloj;

* Sloj Adheziva;

o Aluminijum;

* Sloj Adheziva;

* Sloj omotaca od PE-RT;

SLOJ ADHEZIVA

PE-RT —

SLOJ ADHEZIVA

ALUMINIJUM
(debljina 300 um)

SVOJSTVA PERT-AL CEVI

Prisustvo aluminijumskog sloja u sredSnjem delu cevi sprecava prodor kiseonika, odnosno
aluminijum deluje kao oksidaciona barijera.

* Aluminijum ima ulogu u smanjenju lineranog toplotnog * Ne stvara kamenac;
izduzenja cevi; * Ne dolazi do oksidacije;
* |sti sistem se koristi za toplu i hladnu vodu, kod podnog « |stezanje cevi je minimalno;
grejanja i radijatorske konekcije; * Cevi se mogu koristiti za pijacu vodu.

« Cvrsti i trajni spojevi;




KARAKTERISTIKE PERT-AL CEVI POPRECNI| PRESEK PERT-AL CEV/

* |zuzetna otpornost pri povisenim temperaturama i pritisku;

» Stabilnost oblika:

» Postupak poduznog zavarivanja aluminijuma;

» Debljina aluminijuma 300pm;

» Koeficijent uzduznog toplotnog istezanja viseslojninh PERT-AL cevi je 0,024 mm/mK;
» Cevi se testiraju na 95 °C pri hidrostatickom naprezanju 3.9 MPa u trajanju od 22h.

PRIMENA PERT-AL CEVI

RADIJUS SAVIJANJA
PERT-AL CEVI JE 5*OD

 Distribucija tople i hladne vode;
* Radijatorske konekcije;
* Podno grejanje.

Dostupni precnici PERT-AL cevi @16, @20, @25, @32.

D (°C)

KLASA PRIMENE T NA T, coome oo NAT. . coom Touee NAT . oams POLJE PRIMENE RADNI PRITISAK
60 49 80 9 5 °C

) bara

00 Za toplu vod
8 bara

8 bara




isport tople i hladng

W

/ #* ‘ [ “ 5

’ s Centralno grejanje (r:
. *konekcije)



Zastitna
folija
Pena

PE-RT Sloj Aluminijum Sloj PE-RT
Adheziva (debljina 300 um) Adheziva

Pestan PERT-AL-PERT cevi koriste se za instalacije radijatorskog grejanja i transport pijace
vode. U zavisnosti od Zelje kupca mogu biti u zastitnoj izolacionoj cevi ili bez nje.
|zolaciona cev se pravi od ekspandirane polietilenske pene, zatvorene celijske strukture
Namenjena je za termoizolaciju cevnih sistema i zadovoljava sve najvaznije kriterijume za
termoizolaciju cevnih sistema pri temperaturama i do 85 °C

Pestan predizolovani PERT-AL-PERT sastoji se od izolacionog dela i cevi

Izolacioni deo je izraden od ekspandirane polietilenske pene, sive je boje i ne sadrzi CFC

i HCFC. Proizvod mora biti skladisten u pokrivenom i suvom prostoru u originalnom
pakovanju.

Pestan PERT-AL-PERT cevi su napravljene od polietilena sa povisenom otpornosti na
visoke temperature i sa ostalim visokokvalitetnim komponentama u skladu sa standardom
o cemu svedoci SKZ sertifikat.

Tehnicki podaci:

Materijal: neumrezeni polietilen
Celijska struktura: zatvorene celijske strukture;
jivost izolacije: < 0,040W/MK na O °C

Toplotna provod
prema EN12667;
Propusnost vodene pare: y > 5000 uskladu prema
EN 13469

Gustina izolacije: 24 + 10% kg/m?3 (ISO 845)

Boja izolacije: siva;

Debljina izolacije: 6 + T mm prema
EN14313:2009+A1:2013;

Radna temperatura izolacije do: +85 °C;
Obelezavanje: Pestan, EPE Cev 16/6, datum
Dostupni precnici: @16, @20, @25, @32

Pakovanje: kotur 50 m

Zastitna folija
Pena

Sloj Adheziva
PE-RT

PE-RT
Sloj Adheziva

Aluminijum
(debljina 300um)
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PE-RT OXY

——

ABOVE GROUND

Petoslojna cev sa EVOH oksidacionom barijerom

PE-RT OXY petoslojna cev je izradena od polietilena otpornog na povisenu temperaturu (PE-RT TIP 1), koji poseduje dobru i dugotrajnu hidrostaticku
izdrzljivost. PE-RT TIP Il stiti EVOH od habanja i uticaja vlage ¢ime je obezbedena apsolutna efikasnost oksidacione barijere tokom celog zivotnog veka cevi

EVOH sloj ne dozvoljava difuziju kiseonika u sistemu ¢ime se sprecava nastanak korozije metalnih delova (radijatori, kotlovi...).
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ADHEZIV

Omogucava dobro vezivanje

PE-RT
Dobra i dugotrajna
hidrostaticka izdrzljivost

Karakteristike
PE-RT Oxy cevi

EVOH-a i PE-RT-a

* Dobra i dugotrajna hidrostaticka izdrzljivost;

* Visoka otpornost na udar;
* |zuzetna fleksibilnost;
* Dobra otpornost na puzanje;

* Na temperaturama visim od 140 °C dolazi do topljenja;

* Gori na otvorenom plamenu.

ADHEZIV

Omogucava dobro vezivanje
EVOH-a i PE-RT-a

EVOH —
Oksidaciona
barijera

Primena
PE-RT Oxy

* Podno grejanje;
» Transport tople i hladne vode;

» Radijatorske konekcije (opciono).

habanja i uticaja vlage

PE-RT
Stiti EVOH sloj od

Paleta
proizvoda

* 16 x 2 mm
17 x2mm
18 Xx 2 mm
* 20 x2mm
22 x 3 mm
28 x 3 mm
* 28 x4 mm



v

EVOH sloj se nalazi u sredini,
zastic¢en je slojevima PE-RT-a
koji sprecavaju habanje i
osStecenja prilikom instalacije
(ne moze dod¢i do probijanja
oksidacione barijere).

KLASE PRIMENE PE-RT OXY CEVI (U skiabu sa sres en 150 22397

P';'[MAEQE D (°C) VFEE%E,’;‘,AA; 2 Tuw (°C)  VREME NA T, (GODINA)
1 60 49 80
2 70 49 80 1
20 25
+
4 40 20 70 25
+
60 25
20 14
+
5 60 25 90 1
+
80 10
TD - projektovana temperatura
T, - Maksimalna temperatura na kojoj cev moze izdrzati dato vreme

T, - temperatura na kojoj dolazi do otkaza cevi za dato vreme

T

MAL. (

°C)

VREME NA T,

(SATI)
95 100
95 100
100 100
100 100

EVOH sloj se nalazi na
povrsini i lako se ostecuje
prilikom eksploatacije i
instalacije (moze doci do
probijanja oksidacione

barijere).
DOZVOLJENI

BOSIERIEENE RADNI PRITISAK
Za toplu vodu (60 °C) 10 bara
Za toplu vodu (70 °C) 8 bara
Za podno grejanje i radijatore niske 8 bara

temperature

Za radijatore vise temperature 8 bara







B .

BELOW GROUND

/A VO ~

Cevi za vodu od poletilena visoke gustine PE-80 i PE-100

Cevi za vodu u PESTAN-u proizvode se isklju¢ivo od originalnog PE visoke gustine PESO i PE100. MRS-klasifikacija MRS = 8 MPa odnosno MRS = TOMPa znadi
da ¢e cevi i posle 50. godine trpeti isto naprezanje. PESTAN koristi najbolje sirovine od renomiranih svetskih proizvodaca. Kvalitet proizvoda ostvarujemo preko
sluzbe kvaliteta u sopstvenoj laboratoriji. Koris¢eni materijali poseduju dokaz nezavisne evropske labaratorije za MRS klasifikaciju. Koeficijent sigurnosti ovih cevi
je 1,25. Cevi u potpunosti odgovaraju SRPS-EN12201. Obelezavanje cevi odgovara evropskim normama.

Prednosti cevi PE-80 i PE-100

Materijal je apsolutno netoksic¢an i potpuno
inertan u kontaktu sa vodom.

Lake su za transport i rukovanje

Lako se nastavljaju zavarivanjem ili spojnicama.
Zivotni vek im je preko 50 godina.

Nemaju uticaja na miris i ukus vode.

Ne hvata se kamenac i shodno tome ne dolazi
do smanjivanja protoka tokom dugoroc¢ne upotrebe.

Vrlo su fleksibilne i izuzetno otporne na vibracije,
na seizmicke udare i na pomeranije tla.

Vecu fleksibilnost imaju cevi od PE-80.

Zbog svoje elasti¢nosti trasa cevovoda moze da prati konfiguraciju
terena, pa nema potrebe za mnogim fazonskim elementima.

Radijus savijanja je 20d.
Cevi su postojane na UV zrake i na temperature od -30 °C do +60 °C.
Imaju visoku otpornost na abraziju.

Vrlo su niski gubici pritiska jer je koeficijent

trenja 10x manji nego kod celi¢nih cevi.

Prelaz sa PE-80 na PE-100 trebalo bi izvesti
elektri¢nim mufom.




SDR 6 (S-2,5) PN32 SDR 7,4 (S-3,2) PN25 SDR 9 (S-4) PN20
MM) e, KG/M

in

ostale dimenzije su

(=L
‘min

dostupne prema zahtevu kupca

SDR 11 (S-5) PN16
e KG/M

SDR 13,6 (S-6,3) PN12,5 SDR17 (S-8) PN10 SDR 21(S-10) PN8 SDR 26 (S-12,5) PN6 SDR 33 (S-16) PN5 SDR 41 (S-20) PN4

e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M

min min

min ‘min min min

xe

HDPE PE-100



SDR 6 (5-25)PN 25 SDR74(S-32)PN20 SDRO(S-4)PN16 SDRTI(S-5)PN125 SDR13,6(S-63)PN10 SDR17(S-8)PN8 SDR21(S-I0)PN6 SDR 26 (S-125)PN5 SDR 33 (S-16) PN 4 SDR 41(S-20) PN 3,2
D(MM) e KG/M e KG/M e KG/M e, KG/M e KG/M e KG/M e,  KG/M e KG/M e KG/M e KG/M

in min min min min min

HDPE PE-80
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Cevi za vodu od polietilena visoke gustine PE 100-RC
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POLIETILEN (PE). Polietilen je najpoznatiji proizvod od plastike u masnovnoj proizvodnji. On je klasi¢ni ¢lan poliolefinske porodice materijala. Hemijska formula
PE je: (CH, - CH,), - sto ga cini ekoloski kompatibilnim hidro-karbonskim proizvodom. Pestan za proizvodnju svojih PE cevi koristi PE-HD, tj polietilen visoke
gustine.

Cevi od PE-HD su veoma kvalitetna vrsta cevi, za koju je putem proba pod pritiskom po metodi istrazivanja utvrdenoj prema DIN EN ISO 12162 i ISO/TR 9080
naucno dokazana trajnost od vise od 100 godina. To potvrduju i prakti¢na iskustva u primeni PE-HD cevi za snabdevanje vodom i gasom, kao i za kanalizacionu
mrezu. Cevovodni sistemi od PE-HD, od kojih su neki ve¢ 40 godina u funkciji, odlikuju se visokom sigurnoscu pri koris¢enju, niskim troskovima odrzavanja i
popravki.

Pestan nudi Siroku lepezu PE (polietilenskih) cevnih sistema pod pritiskom, dizajniranih za pitku vodu i gas (u skladu sa EN 1555 i EN 12201). Pestanove PE cevi
pod pritiskom se proizvode od polietilena visoke gustine: PE - 100.

Pozitivhe karakteristike polietilenskih cevi su neosporne. Polietilenske cevi su ¢vrste, postojane u dodiru s agresivnim medijima, otporne na koroziju i vrlo
otporne na mehanicke uticaje. Prednosti polietilenskih cevi u odnosu na druge cevne materijale su: mala tezina, fleksibilnost, mali gubici pritiska usled trenja,
mogucnost savijanja, zilavost i pri veoma niskim temperaturama, dobra hemijska otpornost, dobra sposobnost spajanja i niska cena. PE ima prvenstveno
dobru otpornost na kiseline i masne supstance i nerastvorljiv je u svim organskim i neorganskim rastvarac¢ima na teperaturi od 20 °C. Uz to su PE-cevi lagane
i fleksibilne te omogucuju ekonomic¢no polaganje. Fleksibilnost materijala omogucava velike ugradne duzine cevi bez fitinga i fazonskih komada, jer cevi mogu
da prate konfiguraciju terena, kao i horizontalna skretanja trase cevovoda. Primenom PE-cevi pri izvodenju cevovoda udeo fitinga i armatura se smanjuje na
minimum. Isto tako se duzine cevi mogu isporuciti po narudzbi-specifikaciji, za konkretne projekte, te se na taj nacin smanjuju troskovi pri izgradnji, smanjuju
rastur materijala, otpatci cevi.




PREDNOSTI PE CEVI

Visoka pouzdanost i dokazane performanse funkcionisanja ¢ine PE odli¢nim izborom, posebno kod ukopanih cevnih sistema;

Otpornost na niske temperature - zbog svoje visoke rastegljivosti, zZilavosti i elasti¢nosti, ,,PesStan”-ove PE-cevi ne stvaraju probleme prilikom ugradnje i rada
na niskim temperaturama;

Visoka otpornost na udare - veliki otpor na hidraulicki udar, zamor i habanje eliminise potrebu za vec¢im nominalnim pritiscima i smanjuje vrednost investicije;

Poredenja su pokazala da polietilenske cevi imaju vecu otpornost na abraziju od drugih materijala, pa PE ¢ine najpozeljnijim materijalom za cevni transport
rastvorljivin materija;

Odli¢ne hidraulicke karakteristike (niska apsolutna hrapavost) - glatka povrsina i otprnost na turbulentno strujanje fluida omogucuju veci protok;
Odli¢na hemijska otpornost - otpornost na veliki broj hemiskih agenata;

Zavarljivost - zbog dobre zavarljivosti i elasti¢nosti, PE- cevovodi velike duzine mogu biti spojeni van rova pa zatim polozeni (Sto smanjuje potrebnu Sirinu
rova) a zavareni spojevi ¢e biti jaki i pouzdani;

Siroki spektar metoda ugradivanja - PE-cevi nude instalaterima brojna reéenja za ugradnju, koja mogu da obezbede znadajne ustede vremena i troskova,
na primer PE cevi se preferiraju kod instalacija bez rova ili sa uskim rovom.
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KAKO SE JAVILA POTREBA ZA OJACANIM | UNAPREDENIM HDPE PE-100

Pescana posteljica oko cevi obezbedije jednobrazno polaganje i zastitu od stena i kamenja. Konvencionalne tehnike polaganja cevi su dokazano bezbedne
i garantuju dugoroc¢no funkcionisanje PE 80 i PE 100 cevi.

Poslednjih godina izvodaci radova u sve vec¢em obimu se opredeljuju za nove tehnike polaganja cevi. Ekonomska kriza i potreba za racionalizacijom troskova,
prisililila je brojna proizvodna preduzeca na ispitivanje cene kostanja pescane posteljice novog cevovoda i analiziranje njene neophodnosti. Ukoliko je moguce
nabiti zemlju iz iskopa, ona se moze ponovno iskoristiti za popunu - umesto peska.

vi instalacije

N Instalacija sa pes¢anom posteljicom (iskopani materijal odnet)

N Instalacija sa pes¢anom posteljicom (iskopani materijal nije odnet)

N Instalacija bez pe$¢ane posteljice (iskopani materijal upotrebljen)

Pestan RC - resistant to crack / otporan n

Odustajanje od pescane posteljice moze prouzrokovati nastanak ogrebotina na povrsini novopoloZzenog cevovoda (dopusteno je ostecenje od maksimalno
10% debljine zida). Osim toga, moguce je da kamenje tackasto ili linijski optereti spoljni zid cevi kroz duze vreme - uz pogonska opterecenja kao sto su radni
pritisak, teret zemlje ili saobracajnog prometa, te da se time prouzrokuju Stete. Ukoliko se odustane od zastite cevi peScanom posteljicom, potrebno je da
odabrani sistem cevi bude otporan na povrsinska ostecenja kroz ogrebotine, a posebno na tackasta opterecenja, kako ona ne bi prouzrokovala pukotine usled
naprezanja. Dakle, preduslov za ovakav nacin ugradnje jeste cev izradena od materijala koji je dorastao opterecenjima koja pritom nacinu ugradnje nastaju



Razvijene su nove, nekonvencionalne tehnike instalacije, medutim, ostecenje
cevi primenom ovih tehnika instalacije ne moze uvek da bude izbegnuto, sto
je dovelo do evaluacije (ocenjivanja) tackastog opterecenja u toku rada. Nove
nekonvencionalne tehnike su:

» Otvoreni rov bez pescane posteljice radi smanjenja troskova;
» Polaganje cevovoda oranjem (pluzenjem);

* Usmereno busenje;

» Ponovno oblaganje, razbijanje cevovoda

postavljanje bez kopanja otvorenog rova, postavljanje bez pescane posteljice
metoda polaganja oranjem.

PREDNOSTI NEKONVENCIONALNIH TEHNIKA INSTALACIJE SU:

Nekonvencionalne metode instalacija donose znacajno smanjenje i odnoSenja viska zemlje iskopa sa gradilista se kod nekonvencionalnih
troskova. Smanjenje troskova iskopa, donosenja peska, transporta itd metoda instalacije moze izbedi.
Smanjuje ukupne troskove i do 50%.

Vreme znaci novac i udobnost. Brzina izvodenja radova pravi

Problemi lokalnog stanovnistva, smanjenje prihoda lokalnih radnji, razliku u o¢ima lokalnog stanovnistva. Predugacki projekti se cesto
preusmeravanje i otezano odvijanje saobracaja, predstavljaju dozivljavljavaju kao opterecujuci i problemati¢ni dok brzi projekti
indirektne troskove lokalne zajednice koji se kod nekonvencionalnih nekonvencionalnih tehnika ¢esto produ skoro ne primeceno.

tehnika ne javljaju

Ukupno gledano nekonvencionalne tehnike su povoljnije po okolinu
Programi efikasne emisije CO, su neophodni za resavanje problema usled: smanjene emisije CO,, oCuvanja pejzaza, stabala drveca
klimatskih promena u buduc¢nosti. Emisija CO, usled donosenja peska strukture zemljista..
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PE 100 RC

Kako bi odgovorio na izazove koje nekonvencionalne metode polaganja postavljaju pred PE 100 cevi, u smislu otpornosti na tackasto opterecenje i brzo Sirenje
pukotine, Borealis je razvio novi, unapredeni granulat BorSafe HE3490-L.S-H. Ovo je sirovina od koje Pestan proizvodi svoje PE 100 RC cevi.

U poslu proizvodnje cevi fleksibilnost dvonacinskog (ili visenacinskog - multinacinskog) procesa proizvodnje polietilenskih materijala, obezbedila je veliki
prostor za proizvodnju materijala ,,po-meri“. Izbor katalizatora, komonomernog tipa, sadrzaja i selektivne distribucije, u njihovom sastavu polimernih lanaca, kao
i izbor parametara procesa u svakom reaktoru uti¢e na razvoj polimernih struktura i svojstava krajnjeg proizvoda. Promena ovih varijabli omogucuje optimizaciju
svojstava za proces proizvodnje ili proizvoda za krajnju upoterebu.

Dvonacinski proces se sastoji od dva reaktora polimerizacije u nizu. Na Slici 1, prikazan je pojednostavljen pogled na osnovne principe dvonacinskih procesa. Na
ilustraciji se vide pogoni Borstar® niskog pritiska rastvora petlje i proces reaktora gasne faze. Katalizator ulazi u prvi reaktor, gde je formiran polimer kao ¢estica
praha i to kroz polimerizaciju monomera etilena i odgovarajuce koli¢cine komonomera, nastavljajuci u nizu rezim rada u drugom reaktoru.

Raw materials

ki proces poli

izacije

lis Borstar

GLAVNE PREDNOSTI PROCESA SU:

* Primenjuje se nezavisna kontrola reaktora da upravlja distribucijorn komonomerne i da
prilagode molekularne distribucije tezine (MVD);

* Treptaji izmedu reaktora garantuju nezavisnu reakciju mesavine. Na ovaj nacin moze biti
proizveden Sirok spektar gustina, od LLDPE za PEHD;

* Razliciti komonomeri se mogu ugraditi u skladu sa potrebama, npr. buten ili heksen;
* MFR2 razli¢itih reaktora moze varirati u $irokom nizu, od <<0.1 do vise od 1000 g/10 min;

* Proces nudi veliku fleksibilnost u pogledu vrste komonomera koji mogu biti ukljuceni u
ispravne regione polimera. Na primer, upotreba komonomerna hekena u dvonacinskim
pogonima Borstar procesa rezultira polimerima koji imaju izuzetno visoku otpornost na
spori rast pukotine.

Dakle, HDPE PE-100 RC je unapredeni HDPE PE-100, koji ima poboljSana mehanicka svojstva.
Poboljsana mehanicka svojstva rezultat su izmene katalizatora u procesu proizvodnje. Naime,
katalizator za proizvodnju HDPE PE-100 je buten, dok je katalizator za proizvodnju HDPE PE-
100 RC heksen.



P
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Uticaj katalizatora na mehanicka svojstva
== Standardni HDPE PE-100
SCG Uticaj katalizatora na mehanicka svojstva
slow crack gtowth / spori rast pukotine
RCP
rapid crack propagation / brzo Sirenje pukotine
\ 7
MRS RCP MRS

minimum required strength / minimalno zahtevana shaga Svojstva HDPE PE-100 RC u odnosu na standardni HDPE PE-100
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UTVRBIVANJE SVOJSTAVA PE 100 RC CEVI

Testovi koji su opisani u tekstu ispod, ukazuju na izvanredna svojstva PE 100 RC o
cevi. NPT - notch pipe test, ukazuje na otpornost cevi na useke, koji mogu nastati u no
rovu usled izlozenosti cevi kamenu ili ostatku starog cevovoda. PLT - point load test
demonstrira otprnost cevi na tackasto opterecenje, simulirajuci opterecenje koje se
javlja kada je cev izlozena delovanju kamena ili stene u duzem vremenskom periodu
FNCT - full notch creep test je test sirovine od koje se proizvodi PE 100 RC cev

Odeljak AA

¢ Notch test

Ovaj metod testiranja koji se koristi u skladu sa EN 12201, EN 1555, 1ISO4427 | ENISS5 / EN
1ISO4437, za merenje otpornosti na spori rast pukotine. Notch test se izvodi prema ‘ : :
ISO 13478, tako Sto se komad cevi definisano zarezuje a zatim se testira pustanjem
vode, temperature 80 °C, pod pritiskom od 9,2 bara (SDR 11, PE 100) do momenta
pucanja




e Point-Load Test method (PLT)

Da bi se skratilo vreme otkaza cevi, medijum koji se u ovom testu koristi nije voda, vec¢ deterdzent i to Akropal N 100.
Deterdzent na temperaturi od 80 °C se pusta pod pritiskom, pa se pod tim uslovima cev optereti spoljasnjom silom
od 4 N/mm?,

Metod testiranja koji simulira kamenje u rovu bez pescane posteljice. Test se izvodi tako sto se cev, koja je izloZzena ﬁ

unutrasnjem pritisku, optereti spoljasnjom silom (simulacija kamena). Ovaj test razvio je institut Dr Hassel.

Test tackastog opterecenja prema dr. Hesselu

Pod ovim uslovima, vreme otkaza HDPE PE-100 RC cevi je > 8760 h sto znaci da bi u slucaju opterecenja sa vodom
na temperaturi od 20 °C, zivotni vek cevi HDPE PE-100 RC bio veci od 100 godina. (preuzeto iz publikacije Dr Hassel)

¢ Full Notched Creep Test

Test istezanja zarezane sirovine - je test kod koga se probne Sipke materijala koji
treba testirati ostro zarezuju, a zatim se pri izloZzenosti u vodenom bazenu na
temperaturi od 90 °C konstanto istezu, zateznim naprezanjem, silom od 4 N/mm?
dok ne puknu. Test simulira lokalne koncentracije naprezanja a sprovodi se prema
ISO 16770

Kako bi mogao proceniti predvideni vek trajanja cevi pod dodatnim tackastim
opterecenjem, dr Hessel je inZenjersko-tehni¢ka ispitivanja cevi pod unutrasnjim
pritiskom, uz dodatno tackasto opterecenje uporedio s rezultatima na FNCT testu Opterecen
(3RInternational 4/2001i 6/2001).

Konstantno opterecenje
4 N/mm

FNCT test - Full Notch Creep-Test (test istezanja) (ISO 16770)




Standzeit Rohr mit Punktlast (h)
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PESTAN RC

Pestan RC je kompaktna (punozidna) cev izradena od inovativne, izuzetno robusne plastike BorSafe HE3490-LS-H. Ovako izradena cev obezbeduje povecanu
bezbednost i duzi vek trajanja u poredenju sa tradicionalnim PE cevima, ¢ak i kada su u pitanju ekstremna opterecenja, kao Sto su zarezivanja cevi, zljebovi i

tackasta opterecenja.

Pestan RC moze da se lako instalira, kao i tradicionalne PE cevi sa jednakom sposobnoscu zavarivanja kao i PE - 100. Cevi i fitinzi mogu biti povezani spajanjem
krajeva ili elektrofuzijom kao i drugim standardnim tehnikama za spajanje PE cevi. PeStan RC cevi su kompatibilne sa fitinzima vodecih svetskih proizvodaca.
Pestan RC ne zahtevaju poseban materijal za ugradnju sto je njegova najveca prednost.

Pestan RC cev je zahvaljujuci svojoj izvrsnoj otpornosti na pucanje pod naprezanjem neosetljiva na tackasta opterecenja te joj nije potrebna pescana posteljica.

Pestan RC cev je fleksibilna i pokretljiva. Ta svojstva omogucavaju polaganje u postupku pluzanja ili glodanja. Zbog svoje velike otpornosti na tackasto
opterecenje Pestan RC cev izrazito je prikladna za tehnike polaganja u kojima se zemlja iskopa koristi kao materijal za popunu.

Otvoreni rovovi za cevovode ugrozavaju neometano odvijanje putnog saobracaja i smetaju okolnom stanovnistvu. Trajno se ostecuje asfalt na saobracajnicama.
Iz tih razloga tehnike polaganja bez kopanja rova nailaze na sve vecu prihvacenost, buduci da osim toga pruzaju i mogucnost polaganja cevi ispod reka, jezera

iprometnih puteva.



TEHNIKE UGRADNJE PE CEVI

Kako je napomenuto ranije brojne tehnike polaganja su razvijene, da bi se iskoristile prednosti
koriséenja polietilena, u daljem tekstu su ukratko opisane:.

¢ Polaganje u uskim rovovima

Ovo je modifikacija klasicnog polaganja cevi u rov. Koris¢enjem kratkih ili dugih rovova, kopaju se rovovi

koji su 100 mm Siri od cevi koja se polaze. Namotani ili prethodno zavareni cevovodi se polazu u ovaj rov.
Znacajna usteda se moze posti¢i sa mnogo manjim obimom iskopa, manje dovezenog materijala (pesak
za posteljicu) i smanjenim radom.

¢ Pipe bursting

Ovo je sve popularnija metoda za rehabilitaciju postojecih cevovoda, na mestima gde je metoda
iskopom neprihvatljiva. Sa pipe bursting-om postojeca cev se razara i nova PE 100 RC cev se uvlaci
u nastalu rupu, i obezbeduje zamenu sa istim precnikom cevi ili se uz pomoc razaraca, precnik cevi
moze i povecati u odnosu na zamenjenu cev.

Danasnji hidraulicki alati za bursting su sposobni da razaraju i cevi i fitinge, ako situacija tako nalaze,
a sa daljom adaptacijom alata moguce je razarati cak i duktilne i ¢elicne cevi.

NAPOMENA. Ova metoda je tehnicki zahtevna i iziskuje stru¢no obuceno osoblje i odgovarajucu

opremu. U zavisnosti od materijala i stanja stare cevi, moze doci do ogrebotina i useka na novoj cevi.
Krhotine i kamenje uzrokuju koncentrisana opterecenja tokom eksploatacije.

* Polaganje oranjem (pluzenjem)

Tehnika razvijena na osnovu agrokulturalnin tehnika za polaganje i drenazu. Ova metoda se koristi za
polaganje cevi za vodu i gas na trasama izmedu naselja.




¢ Slip lining
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Sa slip lining-om neminovno je smanjenje precnika cevi, mada to moze da se svede na minimum temeljnim
¢is¢enjem starog cevovoda i izborom najveceg moguceg prec¢nika cevi za ubacivanje.

Manji precnik se kompenzuje poboljsanim hidraulickim karakteristikama polietilena, a u nekim slucajevima
imamo ¢ak i vecu propusnu moc¢ novog cevovoda.

o Krticarenje

Krticarenje je postala cesto koris¢ena metoda bez iskopa za postavljanje cevi manjih pre¢nika, i moze da
obezbedi znacajnu ustedu u odnosu na postavljanje cevi sa iskopom. Iskop se vr§i samo za ulazne i
izlazne jame, pa je krticarenje idealno za prolaske cevovoda ispod puta i skupih trotoarnih konstrukcija ili
ploc¢nika, basta i vrtova, gde bi iskop poremetio zemljiste i biljke.

Alatka za krticarenje je perkusiona alatka sa pneumatskim motorom, koja busi rupu (tunel) i u vecini
slucajeva vuce za sobom novu PE cev.

Iskusni izvodaci radova su neophodni za izvodenje ove tehnike ugradnje, kako se ne bi prekoracili
dozvoljeni naponi predhodno zavarenog cevovoda ili kalema prilikom provlac¢enja.

¢ Usmereno busenje

Ova tehnika je takode postala ustaljena metoda instalacije za polietilenske cevi i koristi se za prolaske
ispod puta, zeleznicke pruge i reka, na mestima gde je iskop otezan, skup ili nemogucd.




SAVIJANJE CEVI

Jedna od glavnih prednosti PE je njegova fleksibilnost i to se moze iskoristiti kao prednost za ukopane cevovode. Postepene promene pravca do 11,5 © mogu biti
jednostavno izvedene savijanjem cevi, bez potrebe za dodatnim armaturama i troskovima spajanja.

Prihvaceno pravilo za Pestanove PE cevne sisteme (u toplim uslovima za SDR 11 cevi) je radijus savijanja = 15 x S.P. (spoljasnji precnik) cevi. U hladnim uslovima,
za SDR 17 cevi, bezbedni radijus savijanja je 25 x S.P. cevi. Za jako hladne, zimske vremenske uslove ova vrednost se povecava na 35 x S.P. cevi. Gde kod cevi sa
tanjim zidom, SDR 26 i SDR 33 treba povecati ove vrednosti za nekih 50%. Fitinge i spojeve ne bi trebalo ugradivati na sekcijama gde je cev savijena.

DETEKCIJA CEVI

Za detektovanje PE cevovoda, najjednostavniji i najekonomic¢niji metod je da se u rov postavi marker traka koja sadrzi Zicu za pracenje-detekciju. Marker traka bi
trebala biti postavljena 300 mm iznad vrha cevi.

KARAKTERISTIKE | PREDNOSTI HDPE PE-100 RC:

* Optimalna zastita protiv tackastog i povrsinskog opterecenija;

* |dealan za ugradnju bez rova i bez peska.

* Pogodan za sve moderne tehnologije zavarivanja, odnosno, mogu se primeniti sve uobicajene metode spajanja koje se koriste za PE 100;

« Jednostavna i ekonomic¢na instalacija, slicno tradicionalnom PE bez potrebe za ,uvezenim” materijalom za zatrpavanje;

* Vrlo dug vek trajanja, ¢ak i sa spoljnim ostec¢enjima; Moze se koristiti iskopana zemlja kao materijal za zatrpavanje i znac¢ajno smanjuje troSkove instalacije;

* Sve ostale prednosti standardnih PE cevnih sistema su takode primenljive i na Pestan RC, kao sto je na primer hladno savijanje, otpornost na hidrauli¢ki udar
i zamor materijala.

Svi BorSafe LS-H, su sertifikovani kao PE100-RC (resistant to crack):

» Odobreni od strane nezavisnih instituta;
» Evidentirani u KRV u Nemackoj;
* Redovno testiranje i kontrola kvaliteta
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TIPOVI RC CEVI
Klasifikacija cevi PE 100-RC CEV

Postoji nekoliko kombinacija materijala za proizvodnju cevi, koje dopusta PE 100-RC materijal, a ova kombinacija
premasuje minimalne zahteve primenljive za PE 100.

Tip 1 Cevi punog zida napravljene od PE 100-RC

Cevi punog zida od jednog zida napravljene od PE 100-RC kao sto je definisano prema ISO 4065. Ove cevi se mogu
napraviti potpuno u boji, plava za vodu ili crne cevi sa plavim prugama prema aplikacijama koje su takode napravljene
od PE 100-RC materijala.

Tip 2 Cev sa dimenzionalno integrisanim zastitnim slojem napravljenim od PE 100-RC
Dvoslojne cevi sa dimenziono integrisanim zastitnim slojevima koje su sacinjene od PE 100 ili 100-PE RC i imaju unutrasnji
koekstrudirani zastitni sloj napravljen od PE 100-RC.

Troslojne cevi sa dimenzionalno integrisanim zastitnim slojevima sastoje se od PE 100 ili 100 PE -RC i imaju i unutrasnji i
spoljasnji koekstrudirani zastitni sloj napravljen od PE 100-RC. Ova proizvodnja zasnovana na dvoslojnoj i troslojnoj cevi

je sa drugacijim spoljnim slojem boje, plave, za vodu.

Pe 100 RC

Pe 100 RC

Pe 100

Pe 100 RC
Pe 100

Pe 100 RC



KATALOG PROIZVODA

SDR 6 (S-2,5) PN 32 SDR 7,4 (S-3,2) PN25 SDR9(S-4)PN20 SDRTI(S-5)PNI6 ~ SDR13,6(S-6,3) PN125 SDRI7 (S-8) PNIO SDR21(S-I0)PN8  SDR26 (S-125)PN6  SDR33 (S-16) PN5 SDR41(S-20) PN4
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Armored to provide pure quality

PAS 1075 type 3

The pipes for transporting water with pressure




BELOW GROUND

ARMO CEVI ZA VODU <7

HDPE RC tip 3 cevi za transport vode pod pritiskom

Postojece PE 100 RC cevi dodatno smo armirali zastitnim slojem i time prosirili
porodicu polietilenskih cevi novim ¢lanom pod imenom ARMO.

ARMO cevi predstavljaju poslednju generaciju razvoja polietilenskih resenja. ARMO cevi namenjene su alternativnim metodama instalacije cevovoda i

proizvedene su u skladu sa PAS 1075 1075 normom, tipa 3.
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VRSTE CEVI

Armo je
Ovako izrac
opterecenja, kao st

vosmrm cev izradena od inovativne, izuzetno rmbusme Musukﬂ PE 100 RC sa dodatnim zastitnim slojem izradenim od polietilena ili polipropilena.
eduje povecanu bezbednost i duzi vek t U poredenju sa tradicionalnim PE cevima, ¢ak i kada su u pitanju ekstremna
vanja cevi, Zljebovi i T<;<:kasm opterecenja.

evi su sa dimenzionalno dodatim spoljasnjim zastitnim omotacem od po \pmm\ama ili polietilena. Armo , kao sto nalaze ISO 4065 za cevi sa spoljnjim
:;mmm slojem, sastoje se od j > od jednoslojnog PE-100-RC standardne dimenzije i zastitnog omotaca od polipropilena ili polietilena. Minimalna
7astitnog omot mora U\L 0,8 mm. Debljina Umog omotcu,,o zavisi od dimenzije cevi. Cevi velikih dimenzija imaju deblju koSuljicu zboc

za koje su cevi dizajnirane

vecih

PE zastitni sloj

PE 100 RC

ARMO CEVI SA
ZASTITNIM SLOJEM
OD POLIETILENA

Bakarna zZiza za detekciju

PP zastitni sloj

ARMO CEVI SA
ZASTITNIM SLOJEM OD
POLIPROPILENA

PE 100 RC

PP zastitni sloj
PE 100 RC




PREDNOSTI

ARMO cevi imaju visoku pouzdanost i dokazane performanse funkcionisanja

zahvaljujuc¢i materijalima od kojih su izradene, sto ih ¢ini odli¢nim izborom
posebno za cevne sisteme namenjene projektima niskogradnje. Zbog svoje
visoke rastegljivosti, zilavosti i elasti¢nosti, PESTAN ARMO cevi ne stvaraju

probleme prilikom ugradnje i rada na niskim temperaturama.

iminise potrebu za

Veliki otpor na hidrauli¢ki udar, zamor i habanje e

vecim nominalnim pritiscima i smanjuje vrednost investicije. Poredenja

a da polietilenske cevi imaju vecu otpornost na abraziju

SU pokKaza

od drugih materijala, pa PE c¢ine najpozeljnijim materijalom za cevni

transport rastvorljivin materija

Odli¢ne hidraulicke karakteristike (niska apsolutna hrapavost) - glatka
povrSina i otpornost na turbulentno strujanje fluida omogucuju vedi
protok i daju odlicne hidraulicke karakteristike ARMO cevima. ARMO
cevi su otporne na veliki broj hemiskinh agensa. Zbog dobre zavarljivosti i
elasticnosti, PE cevovodi velike duzine mogu biti spojeni van rova pa zatim

ozeni (§to smanjuje potrebnu Sirinu rova), a zavareni spojevi ¢e biti jaki i

PO

pouzaani

Siroki spektar metoda ugradivanja PE cevi, nude instalaterima brojna resenja za
ugradnju, koja mogu da obezbede znacajne ustede vremena i troSkova, na primer PE

cevi se preferiraju kod instalacija bez rova ili sa uskim rovom

Izgled ARMO cevi sa skinutim zastitnim slojem
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TEHINIKE UGRADNJE

Metode kojima se ugraduju ARMO cevi mogu biti nekonvencionalne zbog svoje ojacane strukture u odnosu na ,obicne” HDPE cevi.

Polaganje u uskim rovovima

) ; Plowing
Ovo je modifikacija klasicnog
polaganja cevi u rov. )
Koris¢enjem kratkih ili dugih A technique developed on

the basis of agro-cultural
techniques for laying and
drainage. This method is
used for laying water and
gas pipes on the tracks
between settlements

rovova, kopaju se rovovi koji

su 100 mm Siri od cevi koja

se polaze. Namotani ili pret-
hodno zavareni cevovodi se
polazu u ovaj rov. Znacajna
usteda se moze posti¢i sa
mnogo manjim obimom iskopa,
manje  dovezenog materijala
(pesak za posteljicu) i smanjenim
radom

Pipe bursting

Ovo je sve popularnija metoda za rehabilitaciju situacija tako nalaze, a sa daljom adaptacijom alata

postojec¢in cevovoda, na mestima gde je metoda moguce je razarati cak i duktilne i celicne cevi. Ova

iskopom neprihvatljiva. Sa pipe bursting-om postojeca metoda je tehnicki zahtevna i iziskuje stru¢no obuceno

cev se razara i nova ARMO cev se uvlaci u nastalu osoblje i odgovarajucu opremu. U zavisnosti od

rupu, i obezbeduje zamenu sa istim prec¢nikom cevi materijala i stanja stare cevi, moze doci do ogrebotina

ili se uz pomoc razaraca, prec¢nik cevi moze i povecati i useka na novoj cevi. Krhotine i kamenje uzrokuju

u odnosu na zamenjenu cev. Danasnji hidraulicki alati koncentrisana opterecenja tokom eksploatacije.

za bursting su sposobni da razaraju i cevi i fitinge, ako




Krticarenje

Krticarenje je postala ¢esto koris¢ena metoda bez iskopa za postavljanje cevi manjih precnika, i moze da obezbedi
znacajnu ustedu u odnosu na postavljanje cevi sa iskopom. Iskop se vrsi samo za ulazne i izlazne jame, pa je
krticarenje idealno za prolaske cevovoda ispod puta i skupih trotoarnih konstrukcija ili plo¢nika, basta i vrtova, gde bi
iskop poremetio zemljiste i biljke. Alatka za krticarenje je perkusiona alatka sa pneumatskim motorom, koja busi rupu
(tunel) i u vecini slucajeva vuce za sobom novu PE cev. Iskusni izvodaci radova su neophodni za izvodenje ove tehnike
ugradnije, kako se ne bi prekoracili dozvoljeni naponi predhodno zavarenog cevovoda ili kalema prilikom provlacenja

Usmereno busenje

Ova tehnika je takode postala
ustaljena metoda instalacije za
polietilenske cevi i koristi se za prolaske
ispod puta, zeleznicke pruge i reka, na mestima
gde je iskop otezan, skup ili nemoguc

Slip-lining

Umetanje manjeg prec¢nika ARMO cevi, slip-lining, u postojeci cevovod, je jedna od mnogih tehnika bez iskopa za
rehabilitaciju-sanaciju starih cevovoda. Sa slip-liningom neminovno je smanjenje precnika cevi, mada to moze da se
svede na minimum temeljnim cis¢enjem starog cevovoda i izborom najveceg moguceg precnika cevi za ubacivanje.
Manji pre¢nik se kompenzuje poboljSanim hidraulickim karakteristikama polietilena, a u nekim slucajevima imamo ¢ak i
vecu propusnu moc¢ novog cevovoda.
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Bakarna zica za detekciju

PE 100-RC

DETEKCIJA CEVI

Za detektovanje ARMO cevovoda, najjednostavniji i najekonomicniji metod je da se
u rov postavi cev koja u svojoj strukturi sadrzi marker, bakarnu zicu za pracenje -
detekciju. Marker Zica je postavljena izmedu sredisnjeg i spoljasnjeg sloja cevi.

Zastitni omotac¢ PE/PP




SPAJANJE CEVI

Ove cevi mogu da se spajaju uobicajnim spajanjem (kao i ostale
PE cevi), sa razlikom sto se mora obratiti paznja da li cevi u svojoj
strukturi imaju bakarnu zicu. Cevi i fitinzi mogu da budu povezani
spajanjem krajeva standardnim tehnikama za spajanje PE cevi.
Pestan Armo cevi su kompatibilne sa fitinzima vodecdih svetskih
proizvodaca i ne zahtevaju poseban materijal za ugradnju sto
je njihova najveca prednost. Metode spajanja Armo cevi su
elektrofuziono zavarivanje, suceono zavarivanje, i mehanicko
spajanje.

Prilikom elektrofuzionog zavarivanja cevi, obavezno je skidanje
zastitnog sloja, bez obzira da li je izraden od PE-a ili PP-a.
Minimalna duzina skidanja dodatnog zastitnog sloja od PP-a ili
PE-a, za odredeni precnik cevi, treba da bude prema dimenzijama
prikazanim u tabeli broj 1.

Armo cevi su kompatibilne sa spojnicama za elektrofuziono
zavarivanje svih renomiranih svetskih proizvodaca

Ukoliko se elektrofuzijom spajaju ARMO cevi, koje u sebi imaju
integrisanu bakarnu Zicu za detekciju, potrebno je nakon skidanja
zastitnog sloja bakarnu Zicu pomeriti u stranu, dok se ne izvrsi
spajanje cevi, a zatim izvrsiti spajanje krajeva bakarne Zice
elektrospojnicom. Nakon toga obavezno je zastititi mesto spoja
ARMO cevi termoskupljaju¢com folijom i/ili trakom sa samo-
spajanjem na bazi butil-gume (za sprecavanje korozije i elektricne
izolacije na cevima i metalnim delovima).

*Tabela br. 1
H 110 ~ 90 N U
125 - s Q)
140 : 105 g‘ ﬁ‘
160 - T —
180 15 (= 3 =
0 = Y
E 200 R 120 o m
225 125
250 - 135 u E.
I I 280 ~ 150 &n
315 - 160 o )
o L || =
355 150 0) oo,
z 400 70 Q)
450 ~ 180 3
500 ~ 190
n 560 : 200 5
630 220 [




Suceono spajanje cevi bez bakarne Zice za detekciju se
vrsi u sledeéim koracima:

[e]

Ukoliko je spoljasnji sloj od
polietilena spajanje se vrsio
neometano bez skidanja zastitnog

sloja.

Ukoliko je spoljasnji sloj od
polipropilena, potrebno je oguliti
spoljasnji sloj u skladu sa tabelom
11 izrsiti spajanje cevi. Na kraju se
mesto spajanja ARMO cevi izoluje
termoskupljajucom folijom i/ili
trakom sa samospajanjem na bazi

butil-gume
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Suceono spajanje cevi sa bakarnom Zicom za detek-
ciju se vrsi u sledeé¢im koracima:

Oguliti spoljasnji PP sloj cevi u skladu
sa tabelom 1, sa paznjom da se ne

osteti bakarna zica i sredisnji sloj

Bakarna Zica ce pomeri u stranu
(obi¢no ,zabaci“ unazad) i izvrsi se
spajanje sredisnjeg sloja masinom
za suc¢eono zavarivanje. Nakon
toga, izvrsi se spajanje dva kraja

bakarne Zice elektrospojnicom

Na kraju se, mesto spajanja ARMO
sredisnjeg sloja i spajanja bakarne
zice, izoluje termoskupljaju¢om folijom
i/ili trakom sa samospajanjem na
bazi butil-gume (za sprecavanje
korozije i elektri¢ne izolacije na

cevima i metalnim delovima)



PN 4 PN 5 PN 6 PN 8 PN 10 PN 12.5 PN 16 PN 20 PN 25 PN 32
e, [mm] e ., [mm] e, [mm] e, [mm] e, [mm] e ., [mm] e ., [mm] e, [mm] e, [mm] e ., [mm]

10 4.2 + DZS* 5.3+ Dzs* 6.6 + DZS* 81+ DZS* 10.0 + DZS* 12.3 + DZS* 151 + DZS* 18.3 + DZS*
125 4.8+ DZS* 6.0 + DZS* 74 + DZS* 9.2 + DZS* .4 + DZs* 14.0 + DZS* 171 + DZS* 20.8 + DZS*
140 5.4 + DZS* 6.7 + DZS* 8.3 + DZS* 10.3 + DZS* 12.7 + DZS* 15.7 + DZS* 19.2 + DZS* 23.3 + DZS*
160 6.2 + DZS* 7.7 + DZS* 9.5 + DZS* 1.8 + DZS* 14.6 + DZS* 17.9 + DZS* 219 + Dzs* 26.6 + DZS*
180 6.9 + DZS* 8.6 + DZS* 10.7 + DZS* 13.3 + DZS* 16.4 + DZS* 20.1+ Dzs* 24.6 + DZS* 29.9 + DZS*
200 7.7 + DZS* 9.6 + DZS* 1.9 + DZS* 14.7 + DZS* 18.2 + DZS* 22.4 + DZS* 27.4 + DZS* 332+ DZS*
225 8.6 + DZS* 10.8 + DZS* 13.4 + DZS* 16.6 + DZS* 20.5 + DZS* 25.2 + DZS* 30.8 + DZS* 37.4 + DZS*
250 9.6 + DZS* 1.9 + DZS* 14.8 + DZS* 18.4 + DzZS* 22.7 + DZS* 279 + DZS* 342 + DZS* 415 + Dzs*
280 10.7 + DZS* 13.4 + DZS* 16.6 + DZS* 20.6 + DZS* 254 + Dzs* 31.3 + DZS* 38.3 + DZS* 46.5 + DZS*
315 7.7 + DZS* 9.7 + DZS* 121+ DZS* 15.0 + DZS* 18.7 + DZS* 232+ DZS* 28.6 + DZS* 352 + DZS* 431+ DZS* 52.3 + DZS*
355 8.7 + DZS* 10.9 + DZS* 13.6 + DZS* 16.9 + DZS* 211+ DZS* 26.1 + DZS* 322+ DZS* 39.7 + DZS* 485 + DZS* 59.0 + DZS*
400 9.8 + DZS* 12.3 + DZS* 15.3 + DzS* 19.1 + DzZS* 237 + DzZS* 29.4 + DZS* 36.3 + DZS* 447 + DZS* 547 + DZS* 66.5 + DZS*
450 1.0 + Dzs* 13.8 + DZS* 17.2 + DZS* 21.5 + DZS* 26.7 + DZS* 331+ DZS* 40.9 + DZS* 615 + DZS*

500 12.3 + DZS* 15.3 + DZS* 19.1 + DZS* 239 + DZS* 29.7 + DZS* 36.8 + DZS* 454 + DZS*

560 13.7 + DZS* 17.2 + DZS* 214 + DZS* 26.7 + DZS* 332+ DZS* 412 + DZS* 50.8 + DZS*

630 15.4 + DZS* 19.3 + DZS* 241+ DZS* 30.0 + bzs* 37.4 + DZS* 46.3 + DZS* 572 + DZS*

*DZS - dodatni zastitni sloj (PP/PE), minimalno 0,8 mm, u zavisnosti od dimenzija cevi, uslova primene i vrste projekta.
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°E CEVI ZA GAS

BELOW GROUND

Cevi od polietilena visoke gustine

zivotni vek preko 50 godina.
Cevi u potpunosti odgovaraju SRPS-EN1555, ISO 4437 (DIN8074).
Obelezavanje cevi odgovara evropskim normama.

Upotreba PE cevi za gas je u celom svetu u porastu. Mala tezina im omogucuje lako rukovanje, jednostavno, brzo i pouzdano spajanje. Fleksibilne su i mogu da
se isporucuju u koturovima. Precnici do @75 se isporucuju u koturovima od 200 m, @90 i @110 u koturovima od 100 m, a vedi precnici u Sipkama od 12 m, 13.5 m
i 16 m. Izuzetno su hemijski otporne pa se mogu polagati i u agresivno tlo. Vrlo su otporne na udar ¢ak i na niskim temperaturama. Ove cevi ne korodiraju i imaju
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KARAKTERISTIKE

Cevi PE8O - proizvode se u crnoj boji

sa zutim uzduznim linijama. Materijal koji
se koristi u proizvodniji cevi za gas nalazi
se na dozvoljenoj listi EU za ovu primenu.
Minimalni radijus savijanja je >18d. Debljine
zida gasnih cevi su iste za PE8O i za PE10O0.

Radni pritisak - PE8O - 1i 4 bara
- PE10O - 6-10 bara

MATERIJAL

PESTAN koristi atestirane materijale
poznatih svetskih kompanija i proverava

ih u svojoj labaratoriji. Sama proizvodnja

se prati, kontrolise i memorise preko
savremenih skenera koji pokrivaju

i nadgledaju proizvodnju ovih cevi. Isto tako

PESTAN svoje proizvode kontrolise

U nezavisnim svetskim laboratorijama, MPA.

SDR17 (S-8) PN1 SDRI1 (S-5) PN4
D(MM) S
20 3
25 3
32 3
40 37
50 46
63 5.8 :
75 6.8 47
90 8.2 212
110 10 314
125 .4 4.08
40 127
160 14.6
D 16.4
8.2
205
227
25.4
286
323
36.4
45.5
51
573
630 11205124 374

FITING

Pestan distribuira sav potreban fiting, elektro i obi¢an za cevi za gas od poznatog
svtetskog proizvodaca “GEORG FISCHER”.

°E PE-80




SDRI1 (S-5) PN10 SDR17,6 (S-8.3) PN6 SDR17 (S-8) PN6 KA RA KT E R | S T | K E

D(MM)  SIFRA S D(MM)  SIFRA S KG/M D(MM) SIFRA S KG/M

170 16 n7 9

PE10O - proizvode se u crnoj boji sa zutim
uzduznim linijama.

PAKOVANUJE |
SKLADISTENJE

Isporucuju se u koturovima od 100 i 200
metara duzine. Cevi 110 mm i vece se
isporucuju u Sipkama duzine 12 m.

Pri transportu i skladistenju cevi ne smeju
da se vuku po zemlji i po ostrim
predmetima i ne smeju dodi u dodir sa
mineralnim uljima, omeksivacima i raznim
premazima. Cevi treba da stoje na ravnoj
povrsini. Na otvorenom prostoru se mogu
skladistiti do dve godine.

DPE PE-100

Registracioni kontrolni broj: DVGW DG8106BR0O083 DG8111BRO084
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KANALIZACIJA
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CAMERA
INSPECTION

PESTAN
PREMIUM
PIPE




L

PVC CEVI - 3P

Proizvodni program Pestan PVC cevi za sisteme kucne kanalizacije 3P cevi, obuhvata cevi proizvedene od najkvalitetnijeg polivinil-hlorida PVC-U u prec¢nicima
od @32 do J160. Takode, cevi se proizvode u duzinama od 250 mm, 500 mm, 1000 mm, 2000 mm, 3000 mm, 4000 mm.
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SPOLJASNJI SLOJ
Sivi PVC

SREDISNJI SLOJ
Upenjeni PVC

UNUTRASNJI SLOJ
Beli PVC
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Pestan PVC cevi se proizvode se kao troslojne cevi sa belim unutrasnjim Pored standardnih debljina zidova za ove cevi, PeStan proizvodi i 3P cev
slojem (antibakterijski sloj), koji zbog posebne tehnologije izrade ima pre¢nika @110 sa povecdanom debljinom zida (3.2 mm) - PESTAN PREMIUM
smanjenu hrapavost, sto dovodi do smanjenja zadrzavanja naslaga na PIPE ULTRA.

unutrasnjem zidu cevi. Bela boja omogucava laksu inspekciju cevovoda.

Takode treba istaci da se, posebnom tehnologijom, doslo do povecane

sposobnosti ovih cevi da smanjuju buku (vise nego obi¢na PVC cev),

prilikom prolaska fluida kroz njih.

32 -160
DOSTUPNI LAKA BELI TEMPERATURNA
PROFILI INSPEKCIJA ANTIBAKTERIJSKI OTPORNOST
KAMEROM SLOJ

KG CEV SDR15 SN2 SLIKA SIFRA d H t
10100004 32 8 a
s 10100024 40 18 47
di - 10100044 50 18 48
ey |7 10100104 75 18 55
—t L ! 10100204 o 22 61

10100224 125 25 72




sl * W *
WPREMIUM

product

24dB (A)

Sound Insulation Level Il

Highest Quality




——

HT (PP) CEVI =

| fiting za kucnu kanalizaciju

Cevi za sisteme kuéne kanalizacije sa odgovarajuc¢im spojnicama su predvidene za uklanjanje svih vrsta otpadnih voda.

Veoma lako se postavljaju, a spajaju se medusobno spojnim elementima pri ¢emu se gumenim prstenovima obezbeduje potpuna zaptivenost spoja. Cevi
izdrzavaju temperature do + 90 °C. Otporne su na slanu vodu, alkohol, kiseline, alkale, sulfate, agresivne gasove i sve vrste deterdzenata. Sa druge strane, ne
mogu se koristiti za otpremu vode koja sadrzi visok procenat benzena, benzina (nafta) ili acetona. Pestan HT(PP) cev proizvodi se najnovijom tehnologijom
kao troslojna kompozitna cev izvanrednih mehani¢kih karakteristika. Unutrasnji sloj cevi izveden je u beloj boji. Ovaj sloj omogucava laku inspekciju cevovoda
kamerama sto je uslov u savremenoj stanogradnji.
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Karakteristike i tehnicki podaci
Veoma lak materijal;

Jednostavan i lak nacin transporta i
rukovanja;

Brzo i jeftino montiranje;
Spojnice su otporne na vodu i druge tipove tec¢nosti;

Otporne su na koroziju u alkalnim, kiselim ili agresivnim

okruzenjima;

Dobar su elektri¢ni izolator, a takode su otporni na
mehanicki uticaj;

Vek trajanja duzi od 50 godina;

Prakticno bez troskova odrzavanja cevovoda;

Spojevi sa mufovima i zaptivni prstenovi su napravljeni
od EPDM gume (EN 681);

Redukcija buke koja se prenosi vazduhom (Airborn noise);

Redukcija buke koja se prenosi preko zidova objekata
(Structure-borne noise);

Nivo zvucne izolacije od 24 dB(A) prema EN14366;

SRPS EN 1451.



Zvucna izolacija

Prema normi DIN 4109 Sumovi nastali od cevovoda,
ugradenih u zvucno zasticenim prostorijama, ne bi
smeli prelaziti 35 dB(A). U isto vreme,norma VDI 4100
smernica kaze, da buka ne sme prelaziti 30 dB(A). Iz
prethodno pomenutih razloga, Pestan je svoje HT PP
cevi podvrgao testiranjima na renomiranom institutu u
Stutgartu, gde je dobijena potvrda naseg kvaliteta.
Prema ispitivanjima, Pestan HT PP cevi i odgovarajuci
fiting mogu biti svrstane u NIVO Il zvuc¢ne izolacije sa
rezultratima od 24 dB(A), dobijenim na ispitivanjima
(Test Report P-BA 95/2016e).

| 23 Fraunnprey gapsew e 2l L
Pb p sound pressure level L., [dB(A)] 49 | 52 | 52 | 55
%-, ing to EN 14366 in the basement test-reom UG front

1 1

SR oo kel bl Ll u | 3
according to EN 14366 in the basement test-room UG rear

ISPITIVANJE JE VRSENO SA STANDARDNIM KOMERCIJALNIM OBUJMICAMA.,
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Prema VDI 4100, postoji 3 stepena zvucne izolacije, u zavisnosti od namene objekta u kome su cevi instalirane:
Nivo | zvuéne izolacije - zahtevi prema DIN 4109 korespondiraju sa 30 dB(A)
Nivo Il zvucne izolacije - Vvisi nivo zvucne izolacije korespondira sa 25 dB(A)

Nivo Ill zvucne izolacije - najvisi nivo zvucne izolacije korespondira sa 20 dB(A)

PREMIUM
oroduct

VDI nivoi zvuéne izolacije i klasifikacija: 24dB (A)

Sound Insulation Level I
Nivo | zvuéne izolacije - porodi¢ne kuce

Nivo Il zvucne izolacije - apartmanske zgrade, stambene i poslovne zgrade manje spratnosti Highest Quality

Nivo Ill zvucne izolacije - hoteli, bolnice, biblioteke, ¢citaonice, stambeni kompleksi

E il
> /»////,u».,

= |

=

SN

Apartmanske zgrade, stambene i poslovne Hoteli, bolnice, biblioteke, Citaonice,
Porodi¢ne kuce zgrade manje spratnosti stambeni kompleksi
Zvucna izolacija nivo | ili po dogovoru Zvucna izolacija nivo Il ili vise Zvucna izolacija nivo Il ili vise
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HT (PP) cevi i fitinzi

Proizvodni program od @32 do @160

NAZIV
HTEM CEV SDR41

NAZIV
HTEM CEV SDR41

SLIKA

‘r&

[
JE | E P

)

SLIKA

SIFRA

10200004
10200024
10200044
10200104
10200154
10200204
10200224
10200244

SIFRA

19906500
19906511
19906521
19906531
19906642
19906541
19906551
19909561

32
40
50
75
90
1o
125
160

32
40
50
75
90

125
160

D1

D1

32,3

40,3
50,3
753

90,4
10,3
125,3
160,3

D2

38,6
49,6
59,6
84,5
99,5
120,5
137.5
174,3

38,6
49,6
59,6

84,5
99,5
120,5
1375
74,3

107



108

NAZIV

HTB LUK 15°
|
NI
N
AR e
)
E 3
HTB LUK 30°
N
HTB LUK 45°

HTB LUK 67.5°

HTB LUK 87.5°

SLIKA

SIFRA

10200300
10200301
10200302

10200304
10200329

10200308

10200309

10200500
10200501
10200502
10200529
10200508
10200509

10200510

10200600
10200601
10200602
10200604
10200637

0200608
10200635

10200610

10200700
10200701

10200702
10200704
10200723
10200708
10200709

10200710

10200800
10200801
10200802
10200804
10200837
10200808
10200809

10200810

30

40

50

75

90

no

125

40

50

90

no

160

40

50

75

90

110

125

160

90

no

125

160

Z1

&}

562

.44

10

29

28

42

40

49

57

65

89

z2

o

21

23

29

33

36

34.45

LIMIN

39
44

46

42
44

46

58
64
94

42

44

42
44

46

64
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NAZIV
HTAE RACVA 45°

HTAE RACVA 67.5°

SLIKA

SIFRA

10200900
10200901
10200902
10200903
10200904
10200905
10200912
10200914
10201073
10200986
10200938
10200940
10200944
10200953
10200954
10200963

10200965

10201000
10201002
10201005
10201038

10201044

10201100
10201101
10201102
10201103
1020104
10201105
1020112
102014
10202186
10202187
10201196
1020198
10201138
1020m40
10201144
1020153
1020154
1020164

10201165

32/32
40/32
40/40
50/32
50/40
50/50
75/50
75/75
90/50
90/90
10/50
10/75
110/110
125/110
125/125
160/110
160/160

32/32
40/40
50/50
10/50

110/110

32/32
40/32
40/40
50/32
50/40
50/50
75/50
75/75
90/40
90/50
90/90
10/40
110/50
110/75
110/10
125/10
125/125
160/125
160/160

z1

28

36

23
28
27
40

16.91

2306

4313

20,40
28
40

65
66

83

z2

40
46
49
53
56

79
91
98.01

no

ne
134

144

168

194

27

40
72

85

30
30

43

60
60
62

70
87
89

z3

40
44
49
49

54

74
91
90.34
161

85

21
21

21
25
30

83.37

36.57

56.64
30,5

32

62
63
70
71
89

LIMIN

42
44
44
46
46

46

58
58
64

64

81

42
44
46
58

58

42
44

44

58
58
58

64
64
81

81
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NAZIV
HTAE DUPLA RACVA 45°

HTDA DUPLA RACVA 87,5°

Zi,, Z3

SLIKA

SIFRA

10201505
10201538

10201544

10201605
10201638

10201644

10201738

10201744

10201402
10201404
10201408

10201409

50/50/50
50/110/50

10/10/110

50/50/50
50/110/50

110/110/110

50/110/50
110/110/110

50

75

125

Z1

40

28

28

48
58

58

z2

40

85

30
60

Z3

91

134

40
52

85

30
32

43
62
62

LIMIN

46

58

46
58

58

46

58

46
51
58

64



NAZIV SLIKA
HTU DUPLI MUF

HTU KLIZNA SPOJKA

HTR EKCENTRICNI REDUCER

dy

HTM POKLOPAC

C®

HT VENTILACIONA KAPA

SIFRA

10202300
10202301
10202302
10202304
10202339
10202308

10202309

10202400
10202401
10202402
10202404
10202408

10202409

10201200
10201201
10201202
10201208
10201230
10201232
10201244
10201253

10201254

10202200
10202201
10202202
10202204
10202208
10202209
10202210

1020221

10202705
10202700
10202701

10202703

32

40

75
90
no

125

32
40
50
75
110
125

40/32
50/32
50/40
75/50
10/50
10/75
125/10
160/110

160/125

32

40
50
75

no
125
160

200

50

1o

160

Z1

20
40

26

34

27

106

168

253

94

103

103

109

104

122

138

94

103

103

109

122

138

44

46

46

81

81

94

19

150

i
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NAZIV SLIKA SIFRA D
HTSW SIFONSKI LUK

10202104 50
HTSW SIFONSKI LUK TIP 2

10202101 32

10202103 40
HTSW SIFONSKI LUK TIP 1

10202100 32

10202102 40

NAZIV SLIKA SIFRA (METALNA RESETKA)
HT HORIZONTALNI SLIVNIK

10299910

10299920

NAZIV SLIKA SIFRA (METALNA RESETKA)
HT VERTIKALNI SLIVNIK

1029991

10299921

NAZIV SLIKA SIFRA

HTRE NEPOVRATNI VENTIL
10202500

10202501
10202502

10202503

10202504

10299000

10299002

10299001

10299003

10299005

10299010

46

46

537

537

SIFRA (PLASTICNA RESETKA)

SIFRA(PLASTICNA RESETKA)

22
25
4,0
4,0

4,0

D

50

50
75
no

no

(Ll

50
70
64
68
68

32,8

26
26

26

26

150

150

200
200

250

150
150

150
200
200
250

L2

40
54
64
65

103

7

51

51

51
51

192

195

139,5

160

125
160
160

200

L3

197
265
320
318

350

46,5

56,5

60
130
130

85

L1

80

61

75

61

75

L4

98

139
189
226

248

H1

12,5

125

H1

125



SIFRA NAZIV SLIKA Size D (mm) L (mm) L1 (mm) W (mm) Std Pck

40006635 HTPP SIFON DN110 MM

SIFRA NAZIV SLIKA Size D (mm) d (mm) d1 (mm) h (mm) H1 (mm) w Std Pck

HTPP CENTRALNI SLIVNIK DN 110/ )
40006637 DN75/DN50 i ?

[

SIFRA NAZIV SLIKA Size D (mm) d (mm) d1 (mm) h (mm) H1 (mm) W Std Pck

HTPP CENT.SLIVNIK VECI DN110/

40006638 DN75/50 MM
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12dB (A)

Zvucna izolacija
Nivo Il

Neka tisina
bude jedino
Sto cete Cuti
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‘ ABOVE GROUND

NiskoSumne kanalizacione cevi i fiting

Smanjenje buke i akusticnih vibracija do nivoa od 12dB
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S LINE KANALIZACIJA

Cevi za sisteme kuéne kanalizacije sa
odgovarajué¢im spojnicama su predvideni za
uklanjanje svih vrsta otpadnih voda.

Pestan besumna kanalizacija predstavlja
unapredenu Pestan HTPP kuc¢nu kanalizaciju i
namenjena je za instalaciju na mestima gde se

LAKA BELI
DOSTUPNI INSPEKCIJA ANTIBAKTERIJSKI
PROFILI KAMEROM SLOJ
32-160
Do 60°C Klasa B2 12dB
TEMPERATURNA ZAPALJIVOST ZVUCNA
OTPORNOST IZOLACIJA

zvucna izolacija uzima u obzir. Instalirana sa
specijalnim gumenim obujmicama omogucava
smanjenje buke i akusti¢nih vibracija do nivoa od
12dB*

Najsavremenija tehnologija ekstruzije troslojnih
cevi, materijali modifikovani mineralnim aditivima

podigli su sisteme za odvod zaprljanih i otpadnih
voda unutar gradevinskih konstrukcija na jedan
ViSi nivo.

* LSC,A [dB(A)] Fraunhofer test report P-BA
213/2016e




SPECIFIKACIJA BESUMNIH CEVI & FITINGA

i se sastoje od tri sloja, pri Cemu svaki sloj

doprinosi zeljenim svojstvima proizvoda

I polipropilena kopolimer, glatka

a ﬁaQ\’,)!N\‘Ci\r’[i"\(5 Talogc

laksu inspekciju

Ja posto je bele boje. Otporan je na pov

temperaturu i hemikalije.

Sredisnji sloj: Napravljlen od polipropilena kopolimer i ojacan

mineralnim punilima daje cevima ¢vrstocu

SPOLJASNJI SLOJ

i fleksibilnost

oplipropilena kopolimer, plave SREDISNJI SLOJ

asnji sloj: Napravljen od

aje cevima bolju otporr

t na udar, i vecu sigurnost

N manipulacije i ugradnje pro

UNUTRASNJI SLOJ

PODRZANI| STANDARDI:

EN 1451 = EN 1411 * EN 14366 * EN 681 * EN 12056

Materijal PP-H (polipropilen kopolimer)
Struktura cevi Troslojna kompozitna cev PPC-PPM-PPC
Gustina cevi (832-@160) - 1.3 g/cm? fiting - 1.4 g/cm?3
Temperaturna otpornost kratkotrajna do 95 °C dugotrajna do 60 °C
Koeficijent linearnog izduzenja 0.05 mm/m °C
Hemijska otpornost pH 2- pH 12
Modul elasti¢nosti 2400-3100 MPa
Nacin spajanja Muf i gumica - otporni na curenje do pritiska od 0.5 bar
Polje primene BD (unutar zgrade i u temelju zgrade)
Klasifikacija gorivosti B2 - normalna gorivost
Stepen zvucéne izolacije 12 dB(A) nivo Ill zvuéne izolacije
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BUKA U SISTEMIMA ZA ODVOD ZAPRLJANIH | OTPADNIH VODA

Postoje dva tipa buke koja moze nastati u sistemima za odvod zaprljanih i
otpadnih voda

* Buka koja se prenosi vazduhom (Airborn noise)
* Buka koja se prenosi preko zidova objekata (Structure-borne noise)

o

Buka koja se prenosi vazduhom

L
|

Buka koja se prenosi vazduhom a koja dolazi iz cevovoda, posledica je protoka
fluida unutar samog cevnog sistema. Pestan beSumne cevi svojim specijalnim
dizajnom limitiraju ovaj nivo buke tako sto ga zadrzavaju unutar cevi

Buka koja se prenosi preko zidova objekata

NN

Vibracije nastale protokom fluida prenose se preko cevi i fitinga na obujmice a
sa njih na zidove zgrade stvarajuci iritantantne sumove. Uz koris¢enje gumenih

obujmica i uz pravilnu instalaciju Pestanovih beSsumnih cevi ovakva buka se
svodi na minimum.
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ZVUCNA IZOLACIJA

Prema normi DIN 4109 sumovi nastali od cevovoda, ugradenih
u zvucno zasticenim prostorijama, ne bi smeli prelaziti 35
dB(A). U isto vreme, norma VDI 4100 smernica kaze, da

buka ne sme prelaziti 30 dB(A). 1z prethodno pomenutih
razloga, Pestan je svoje S LINE cevi podvrgao testiranjima na
renomiranom institutu u Stutgartu, gde je dobijena potvrda
naseg kvaliteta.

Prema ispitivanjima, Pestan S LINE cevi i odgovarajuci fiting

mogu biti svrstane u najvisi nivo, NIVO lll zvucne izolacije sa
rezultratima od 12 dB(A)*, dobijenim na ispitivanjima**.

Nivo buke PESTAN S LINE sistema u skladu

sa EN 14366
dB(A)
30—
25 —
. 20 — 17dB(A)
2 12dB(A
2 (A
H <10dB(A) |
10— <10dB(A) ] !
5— FI’ I '
051/ 15 zrl/s ms

PROTOK

NIVO BUKE

Potvrdu o efikasnoj eliminaciji navedenih problema stvaranja buke unutar
cevnih sistema Pestan je dobio testiranjem sistema na renomiranom
Nemackom institutu Fraunhofer u Stutgartu, gde je radeno merenje
generisane buke unutar cevnih sistema. Izmerena vrednost buke od 12 dB* (pri
protoku fluida od 2 I/s DN110). Pestan besumne su pogodne za instalaciju
na mestima gde je nivo buke pozeljno smanjiti na minimum (bolnice,
fakulteti, biblioteke, spavaonice, zgrade itd)

* LSC,A [dB(A)] Fraunhofer test report P-BA 213/2016e
** Test je izvrsen sa 1000! obujmicama.

Nivo buke PESTAN S LINE sistema u skladu
sa VDI 4100

dB(A)

30 —

25—

20 — 18dB(A)

13dB(A)

<10dB(A)

10 <10dB(A) I

N
5— il i
1
I—I — S — S
051/s 101/s 201/s 4.01/s

PROTOK




NIVO ZVUCNE IZOLACIJE | KLASIFIKACIJA

Prema VDI 4100, postoji 3 stepena zvucne izolacije, u zavisnosti od namene objekta u kome su cevi instalirane: 12dB (A)

Nivo | zvucne izolacije - zahtevi prema DIN 4109 korespondiraju sa 30 dB(A) . .
Zvucna izolacija
Nivo Il zvucne izolacije - visi nivo zvucne izolacije korespondira sa 25 dB(A) Nivo Il

Nivo Il zvucne izolacije - najvisi nivo zvucne izolacije korespondira sa 20 dB(A)

VDI nivoi zvucne izolacije i klasifikacija:
Nivo | zvucne izolacije - porodi¢ne kuce
Nivo Il zvucne izolacije - apartmanske zgrade, stambene i poslovne zgrade manje spratnosti

Nivo Ill zvuc¢ne izolacije - hoteli, bolnice, biblioteke, ¢citaonice, stambeni kompleksi

=
=
E= 3 e
Apartmanske zgrade, stambene i poslovne Hoteli, bolnice, biblioteke, citaonice,
Porodi¢ne kuce zgrade manje spratnosti stambeni kompleksi
Zvucna izolacija nivo | ili po dogovoru Zvuéna izolacija nivo Il ili vise Zvucna izolacija nivo Il ili vise
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35dB

. AT A
__a - N T
4 NN
— b
p - Ulaz vode

0/M0/45°

Test S LI N E Akusti¢na obujmica 110 \\ 77777777777777
24dB ) -

besumne :
kanalizacije m |

|
|

Instalacioni zid —— Akusti¢na obujmica 110
|

Akusti¢na obujmica 110 \\- o

| 110/110/45°

| Akusti¢na obujmica 110 N
o
o
——— 7 —
o

MR(b)

Akusti¢na obujmica 110

SN

Luk 45° N
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VENTOS

VENTILACIONA
RACVA

Namena:

Za odvodnju otpadnih voda zgrade

(visespratnica)

e od pet spratove

/a zgrade sa \
Sest mogucnosti za prikljucivanje, fabri¢ki zatvoreno
Tehnicki podaci

Maksimalni kapacitet oticanja 171/s




VERTIKALNI PRIKLJUCAK ZA VENTIL

LEVO FRONTALNO DESNO
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VENTILACIJA

12. SPRAT

8. SPRAT

PRIZEMLJE

Ventilacija kod
visokih zgrada

VENTILACIONA RACVA

PARALELNA VENTILACIJA

Prilikom izgradnje objekata visoke

spratnosti sa tradicionalnim vertikalama,

vrlo ¢esto moze dodi do nagle promene
pritiska u tim vertikalama i pojave takozvanog
podpritiska koji moze da izvuce sadrzaj iz
horizontalnih cevi koje su prikljucene na
vertikalu | dovede do pucanja cevi. Takode,
povecan pritisak (nadpritisak). 1z tih razloga
prilikom izgradnje visespratnica vodi se racuna
da vertikale vec¢ih dimenzija, kao i da se naprav
paralelna ventilacija koja bi bila povezana sa
vertikalom u pravilnim razmacima.

DN dg dig d2g

B S

i

LA
POGLED ODOZDO
ODNOS: 1:5

h3

h2

hl

POGLED NA PRESEK
ODNOS: 1:5

1o 1o 1o 75

135

730

245

170

315 320

160 160 1o 75

147

730

359

170

200 365

di



PRIKLJUCNI FAZONSKI KOMAD ZA VERTIKALE-
KOMAD POVECANOG KAPACITETA

OPTIMIZACIJA PROTOKA ZA VISESPRATNICE

Pestan priklju¢ni fazonski komad sa povecanim protokom

omogucuje povecanje kapaciteta vertikala i do nekoliko

puta, kao i ukidanje potrebe za montiranjem paralelne
ventilacije

MODERNO | EKONOMICNO RESENJE-ZAMENA
ZA TRADICIONALNI NACIN ODVODNJAVANJA |
VENTILACIJE

Zahvaljujuci Pestan ventilacionoj rac Se se ne morate

nja i izvodenja

drzati tradicionalnog nacina projektoy
sistema odvodnje kod visespratnica. Sada postoji
ekonomicno i tehnicki odgovarajuce resenje za to.
Pored toga sto obezbeduje neometan dotok vazduha
izmedu prikljucnih cevi (horizontalnih prikljucaka)
vertikale. Pestan ventilaciona racva takode sprecCava

nastajanje hidrauli¢nih dzepova u vertikali, sto dovodi
do poboljsanja protoka vertikale © OVO, Omogucava
enje kanalizacionih vertikala kod

adnje paralelnih ventilacija, sto

projektovanje i iz\

visespratnica bez
dovodi do drasticnog smanjenja troskova izgradnje.

KOMPATIBILNOST SA PESTAN SISTEMIMA

Pestan ventilaciona racva se proizvodi za vertikale u

precnicima @110 mm i J160 mm, sa bocnim prikljuccima
@10 mm i @75 mm. Pestan ventilaciona racva je
kompatibilna sa svim Pestan kanalizacionim sistemima-S
LINE sistemi, HTPP sistemi i PVC sistemi

TRADICIONALAN NACIN PRIKLJUCENJA
SPRATNE CEVI (HORIZONTALNE) | VERTIKALNE

Kada se voda u vertikali spoji sa vodom iz horizontalne
cevi (spratne cevi), moze da dode do pojave podpritiska
ili nadpritiska koji dovode do nezeljenih posledica usled

isisavanja ili izduvavanja sadrzaja iz cevi

PESTAN VENTILACIONA RACVA

Ovi hidraulicki optimizovani fazonski komadi za spratne
prikljucke omogucavaju da dimenzije vertikala budu manje
i da se eliminise paralelna ventilacija, ¢ime se Stedi i vreme

prostor i novac

Moderno tehnicko resenje

Ekonomicno resenje za izgradnju

Povecanje kapaciteta vertikala

Kompatibilnost sa svim PESTAN

kanalizacionim sisternr




PAKOVANJE, SKLADISTENJE | TRANSPORT:

Sav fiting se pakuje u kartonske kutije. Sve cevi su od ostecenja, posebno na temperaturama ispod
upakovane u buntove. Da bi se sprecilo ostecenje nule. Bacanje, prevlacenje i savijanje cevi, nije

tokom transporta, sve Pestan cevi i fiting ne dozvoljeno. Cevi treba da budu horizontalno
smeju da se prevoze raspakovane, i u vertikalnom postavljene na ravnu povrsinu do 1,5 m u visinu,
polozaju. Prilikom istovara moraju biti zasticene zasticene od sunceve svetlosti.

15mH
MAX

XXX
2974 % 05062
23t (] X
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TISINA | MIR SADA SU BLIZI NEGO IKAD

Pestan S Line sistem omogucava smanjenje buke i akusti¢nih vibracija do nivoa od 12 dB.

12dB (A)

Zvucna izolacija
Nivo Il
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NOVI - USAVRSENI
dizajn fitinga

MARKER
za odredivanje ugla
rotacije fitinga

OJACANI
pregibi za jacanje
fitinga

Pestan logo ,KUCICA”

na dnu fitinga sluzi kao
marker za odredivanje
dubine insertovanja fitinga
u muf cevi ili drugi fiting
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S LINE CEVI I FITING PROIZVODNI PROGRAM

U slucaju specijalnih zahteva, imamo moguénost proizvodnje cevi i preko DN 160 (DN 200, DN 250, DN 315, DN 400 i DN 500).

Cev sa jednim
mufom

10304500 150 10304580
10304501 250 10304581
10304502 500 10304582
10304503 750 10304583
10304504 - 1000 . 10304584
10304505 1500 10304585
10304506 2000 10304586
10304507 2500 10304587
10304508 3000 10304588
10304509 4000 10304589
10304520 150 10304600
10304521 250 10304601
10304522 500 10304602
1 750 10304603
1030 000 10304604
1 o 1500 18 10304605
10304526 2000 10304606
0304527 2500 10304607
10304528 3000 10304608
10304529 4000 10304609
0304540 150 0304620
10304541 250 10304621
0304542 500 10304622
10304543 750 0304623
10304544 - 000 - 10304624
10304545 1500 10304625
10304546 2000 10304626
10304547 2500 10304627
10304548 3000 10304628
10304549 4000 10304629

14560 150 10304640
0304561 250 1030464
10304562 500 10304642
10304563 750 10304643
10304564 - 000 ) 10304644
0304565 o 1500 23 10304645
10304566 2000 0304646
10304567 2500 0304647
10304568 3000 0304648
10304569 4000 0304649
10304700 500 10304730
10304701 750 10304731
10304702 100 10304732
10304703 ; 1500 . 10304733
10304704 200 2000 62 10304734
10304705 2500 10304735
10304706 3000 10304736
10304707 4000 10304737

N

L

150
250
500
750
1000

500
2000
2500
3000
4000

150
250
500
750
000
500
2000
2500
3000
4000

150
250
500
750
000
500
2000
2500
3000
4000

150
250
500
750
000
500
2000
2500
3000
4000

500
750
1000
1500
2000
2500
3000
4000

28

3,4+0,4

39

4.9

~
~

Cev sa duplim

mufom

10305000
1030500

10305002
10305003
10305004
10305005
10305006
10305007

10305020
10305021

025
5026
10305027

10305040
10305041
10305042
10305043
10305044
10305045
10305046
10305047

10305060
10305061
10305062
10305063
10305064
10305065
10305066
10305067

10305160
10305161
10305162
10305163
10305164
10305165
10305166
10305167

32

40

o

200

T
o .
f
L S

500 10305080
750 10305081
1000 10305082
1500 18 10305083
2000 . 10305084
2500 10305085
3000 10305086
4000 10305087
50C 1030510C
750 1030510
1000 10305102
1500 s 10305103
2000 o 10305104
2500 10305105
3000 10305106
400C 103051C
500 0305120
750 10305121
1000 10305122
1500 18 0305123
2000 : 10305124
2500 10305125
3000 10305126
4000 10305127
500 10305140
750 10305141
1000 10305142
1500 23 10305143
2000 ) 10305144
2500 10305145
3000 10305146
4000 10305147
500 10305180
750 10305181
100 10305182
1500 6.2 10305183
2000 0305184
2500 10305185
3000 10305186
4000 10305187

90

160

L

500
750
1000
1500
2000
2500
3000
4000

500
750
1000
1500
2000
2500
3000
4000

500
750
1000
1500
2000
2500
3000
4000

500
750
1000
1500
2000
2500
3000
4000

500
750
1000
1500
2000
2500
3000
4000

28

3,4+0,4

39

77
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10304000

10304008

10304009

10304020

1030402

10304022

10304023

10304024

10304025

10304026

10304027

10304028

10304029

10304040

10304041

10304042

10304043

10304044

10304045

10304046

10304047

10304048

10304049

10304060

10304061

10304062

10304063

10304064

10304065

10304066

10304067

10304068

10304069

S LINE LUK 15°
Silent luk HTB 32/15°
Silent luk HTB 40/15°
Silent luk HTB 50/15°
Silent luk HTB 75/15°
Silent luk HTB 90/15°
Silent luk HTB 110/15°
Silent luk HTB 125/15°
Silent luk HTB 160/15°
Silent luk HTB 200/15°
Silent luk HTB 250/15°
S LINE LUK 30°
Silent luk HTB 32/30°
Silent luk HTB 40/30°
Silent luk HTB 50/30°
Silent luk HTB 75/30°
Silent luk HTB 90/30°
Silent luk HTB 110/30°
Silent luk HTB 125/30°
Silent luk HTB 160/30°
Silent luk HTB 200/30°
Silent luk HTB 250/30°
S LINE LUK 45°
Silent luk HTB 32/45°
Silent luk HTB 40/45°
Silent luk HTB 50/45°
Silent luk HTB 75/45°
Silent luk HTB 90/45°
Silent luk HTB 110/45°

Silent luk HTB 125/45°

Silent luk HTB 160/45
Silent luk HTB 200/45°
Silent luk HTB 250/45°
S LINE LUK 67,5°
Silent luk HTB 32/67,5°
Silent luk HTB 40/67,5°
Silent luk HTB 50/67,5°
Silent luk HTB 75/67,5°
Silent luk HTB 90/67,5°
Silent luk HTB 110/67,5°
Silent luk HTB 125/67,5°
Silent luk HTB160/67,5°
Silent luk HTB 200/67,5°

Silent luk HTB 250/67,5°

NE

@
A o}(

,

47.81

53.01

2788

30.205

32.245

36.705

54.67

59.475

67.955

Z3

8.45
8.97
8,26

12.01

16.03

18.71

2103

30.49

36.39

1MIN

47.915
10C

120.5

44.385

47.81

5
o

475

54.67

59.475

67.955

160

200

250

32

40

~
a



SIFRA

10304080
10304081

10304082
10304083
10304084
10304085
10304086
10304087
10304088
10304089

SIFRA

10304100
10304101
10304102
10304103
10304104
10304105
10304106
10304107
10304108
10304109
10304110
10304111
10304112
10304113
10304114
10304115
10304116
10304117
10304118
10304119
10304120
10304121
10304122
10304123
10304124
10304125
10304126

10304127

NAZIV

S LINE LUK 87,5°

Silent luk HTB 32/87.5°

Silent luk HTB 40/87,5°

Silent luk HTB 50/87,5°

Silent luk HTB 75/87,5°

Silent luk HTB 90/87,5°

Silent luk HTB 110/87,5°

Silent luk HTB 125/87,5°

Silent luk HTB 160/87,5°
Silent luk HTB 200/87,5°
Silent luk HTB 250/87,5°
NAZIV

S LINE RACVA 45°

Silent raéva HTEA 32/32/45°
Silent racva HTEA 40/32/45°
Silent racva HTEA 40/40/45°
Silent ra¢va HTEA 50/32/45°
Silent raéva HTEA 50/40/45°
Silent raéva HTEA 50/50/45°
Silent racva HTEA 75/40/45°
Silent ra¢va HTEA 75/50/45°
Silent ra¢va HTEA 75/75/45°
Silent ra¢va HTEA 90/50/45°
Silent racva HTEA 90/75/45°
Silent ra¢va HTEA 90/90/45°
Silent ra¢va HTEA 110/40/45°
Silent racva HTEA 110/50/45°
Silent racva HTEA 110/75/45°
Silent ra¢va HTEA 110/90/45°
Silent ra¢va HTEA 110/110/45°
Silent racva HTEA 125/90/45°
Silent raéva HTEA 125/110/45°
Silent racva HTEA 125/125/45°
Silent ra¢va HTEA 160/110/45°
Silent racva HTEA 160/125/45°
Silent ra¢va HTEA 160/160/45°
Silent racva HTEA 200/160/45°
Silent ra¢va HTEA 200/200/45°
Silent racva HTEA 250/160/45°
Silent raéva HTEA 250/200/45°

Silent racva HTEA 250/250/45°

SLIKA

Z5

SLIKA

38.46

46155

54.055

67.905

43

88.55

10.76

6.78

264

15.53
9.64
803
18.64
26.72

19.64

864
2278
114
15.28
25.89
222
8.39
3314
1314
41.42
.86
16.42

49.84

Z3

4768
54.48
59.24
61.09
64.95
70.52
84.015
884
103.97

98.49

120.98
107.36
12.46
127.72
136.75
146.67
146.65
159.68
169.58
185.82
193.75
213.57
22115
240.35
25315
277.35

301.53

Z2

20.09
2377
2759
40.69
48.65
58.545
6815
84.73
109.48

137.98

Z3

53.64
59.41
5772
64.5
70.49
7812
85.84
103.79
90.32
10.37
120.94
96.65
120.74
121.75
132.65
145.67
140.05
156.64
170.03
174.3
188.78
213.49
215.35
240.35
24153
269.53

301.53

LiMIN

31.655
35.07
38.46
46155
54.055
621
67.905

43

1281

L1 MIN

47.22

49.72

481

815
42
49
67
76
925
75
89
100
78
89
14
99
99.58
18.86
1958

12116

no

125

160

90

no

no

no

no

125

125

125

160

160

160

200

200

200

200

200
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SIFRA NAZIV SLIKA Z Z3 MIN
S LINE RACVA 87,5°
10304130 Silent racva HTEA 32/32/87.5° 15.3 2251 2253 47.86 32
10304132 Silent racva HTEA 40/40/87.5° 19.08 273 2762 49.92 40
10304134 Silent racva HTEA 50/40/87.5° 19.96 30.47 27.35 50.06 50
10304135 Silent racva HTEA 50/50/87.5° 2393 31.37 31.57 52.07 50
10304136 Silent racva HTEA 75/40/87.5° 16.84 42,925 29.66 55.58 75
10304137 Silent racva HTEA 75/50/87.5° 23.39 4357 35.96 55.47 75
10304138 Silent racva HTEA 75/75/87.5° 359 46.23 46.72 561 75
10304139 Silent racva HTEA 90/50/87.5° ‘l__e:h 23.06 51.07 68.31 64.44 90
10304140 Silent racva HTEA 90/75/87.5° I 35.57 5317 47.06 63.63 90
10304141 Silent racva HTEA 90/90/87.5° g 43.08 553 5541 63.42 920
10304142 Silent racva HTEA 110/40/87.5° 2 17.62 61.475 30.465 68.53 1o
10304143 Silent racva HTEA 110/50/87.5° i 22.62 622 35.82 69.4 no
10304144 Silent racva HTEA 110/75/87.5° d 3513 631 47.49 69.75 no
10304145 Silent racva HTEA 110/90/87.5° I 42.6 63.32 56.25 70.75 10
10304146 Silent racva HTEA 110/110/87.5° 52.65 6519 65.96 70.84 1o
10304147 Silent racva HTEA 125/90/87.5° 42.31 72.485 70.79 7379 125
10304148 Silent racva HTEA 125/110/87.5° 5248 75.05 66.48 7319 125
10304149 Silent racva HTEA 125/125/87.5° 59.83 73.99 74.55 7317 125
10304150 Silent racva HTEA 160/110/87.5° 51.67 89.79 70.39 80.45 160
10304151 Silent racva HTEA 160/125/87.5° 59.07 9312 7712 80.06 160
10304152 Silent racva HTEA 160/160/87.5° 76.58 98.97 98.44 80.42 160
10304153 Silent ra¢va HTEA 200/160/87,5° 7571 n315 97.35 99.29 250
10304154 Silent racva HTEA 200/200/87,5° 96.08 Nn7.35 1n7.35 99.27 250
10304155 Silent racva HTEA 250/160/87,5° 74.62 138.02 103.03 19.38 250
10304156 Silent racva HTEA 250/200/87,5° 94.99 142.35 122.53 19.36 250
10304157 Silent racva HTEA 250/250/87,5° 120.26 144.53 144.53 119.34 250
S LINE KOSA RACVA 87,5°
10304240 Silent kosa ra¢va HTEA 90/90/87.5° 5213 65.85 53 63.07 90
10304241 Silent kosa racva HTEA 110/90/87.5° 49.89 77.35 53.42 749 1o
10304242 Silent kosa racva HTEA 110/110/87.5° 60.53 80.51 61.35 74.54 no



SIFRA NAZIV

Z2 Z3 LimiN D
S LINE DUPLA RACVA 45°
10304190 Silent dupla ra¢va HTDA 50/90/50-45° 2525 45 2525 54 920
10304191 Silent dupla ra¢va HTDA 50/110/50-45° 25.25 55.45 25.25 49 no
S LINE REVIZIJA

10304178 Silent revizija HTRE 50 25 3146 51 50
10304179 Silent revizija HTRE 75 375 46.74 545
10304180 Silent revizija HTRE 90 g 46.44 55.83 62.06 90
10304181 Silent revizija HTRE 110 e 55 66.15 68.5 no
10304182 Silent revizija HTRE 125 ; i 62.5 7553 70.5 125
10304183 Silent revizija HTRE 160 d 80 98.78 77 160

SIFRA NAZIV SLIKA L D NAZIV SLIKA SIFRA L D

S LINE DUPLI MUF S LINE KLIZNA SPOJKA

10304200 Silent dupli muf HTM 32 96.9 327 Silent klizna spojka HTU 32 10304220 96.9 327
10304201 Silent dupli muf HTM 40 104 40.7 Silent klizna spojka HTU 40 10304221 104 40.7
10304202 Silent dupli muf HTM 50 10 50.7 Silent klizna spojka HTU 50 ?—_:% 10304222 110 50.7
10304203 Silent dupli muf HTM 75 19 76 Silent klizna spojka HTU 75 : 10304223 19 76
10304204 Silent dupli muf HTM 90 131 90 Silent klizna spojka HTU 90 — — 10304224 131 90
10304205 Silent dupli muf HTM 110 147 m Silent klizna spojka HTU 110 ; 10304225 147 m
10304206 Silent dupli muf HTM 125 157 126 Silent klizna spojka HTU 125 - 10304226 157 126
10304207 Silent dupli muf HTM 160 176 161 Silent klizna spojka HTU 160 10304227 176 161
10304208 Silent dupli muf HTM 200 212 201 Silent klizna spojka HTU 200 10304228 212 201
10304209 Silent dupli muf HTM 250 251 2515 Silent klizna spojka HTU 250 10304229 251 2515

SIFRA NAZIV

VENTOS VENTILACIONA RACVA

VENTOS VENTILACIONA RACVA

S5 . 60 | 160 | 70 7 1339 95 19 17 35 13 8 m

Aonoese2 0160/8110/075 ‘ ‘ ‘ B ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

40006918 VENTOS VERNTILACIONA RACYA o 10 o 75 13 8 215 17 355 105 55 95
2110/0110/075
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SIFRA

10304160
10304161

10304163
10304164
10304165
10304177
10304166
10304167
10304168
10304169
10304170
10304171

10304172
10304173
10304175
10304184

10304185

SIFRA

10304260
10304261

10304262
10304263
10304264
10304265
10304266

10304267

NAZIV

S LINE EKSCENTRICNI REDUCIR

Silent reducir HTR 40/32
Silent reducir HTR 32/40
Silent reducir HTR 40/50
Silent reducir HTR 50/40
Silent reducir HTR 75/50
Silent reducir HTR 90/40
Silent reducir HTR 90/50
Silent reducir HTR 90/75
Silent reducir HTR 90/110
Silent reducir HTR 90/125
Silent reducir HTR 110/40
Silent reducir HTR 110/50
Silent reducir HTR 110/75
Silent reducir HTR 125/110
Silent reducir HTR 160/125
Silent reducir HTR 200/160

Silent reducir HTR 250/200

NAZIV

S LINE CEP ZA MUF

Sline pp ¢ep za muf @32 (box)
Sline pp ¢ep za muf 40 (box)
Sline pp ¢ep za muf @50 (box)
Sline pp ¢ep za muf @75 (box)
Sline pp ¢ep za muf @90 (box)
Sline pp ¢ep za muf @110 (box)
Sline pp ¢ep za muf 125 (box)

Sline pp ¢ep za muf @160 (box)

SLIKA

Zi

[

SLIKA

1519

10.435

17.32

17.32

20.94

1917

16.34

191

13.025

13.365

9.95

16.89

19.79

19.03

2294

2715

34.47

1519

10.435

17.32

17.32

20.94

1917

16.34

191

MIN

54.88
54.88
57.88
57.88
62.26
7116
70.36
7154
7748
8151
7763
76.81
7754
82.63
92.09
99
120

MIN

54.88
54.88
57.88
57.88
62.26
7116
70.36

7154

40
40
50
50
75
90
90
90
no
125
no
no
no
125
160
200
250

40
40
50
50
75
90
20
90

Dy

327
36.9
407
407
507
449
54.9
81
96.8
968
44.9
507
76
m
126
172
2146

Dy

327
36.9
40.7
40.7
50.7
449
54.9

81



17 NAZIV SLIKA SIZE D (MM) L (MM) L1 (MM) W (MM) STD PCK

40006639 S LINE SIFON DN 110 MM no 167 269 176 10
—D
[
L
475

SIFRA NAZIV SLIKA SIZED (MM) D (MM) D1 (MM) H (MM) H1 (MM) w STD PCK

40006640 S LINE CENT.SLIVNIK DN 110/DN75/ - D - no 75 50 141 50 213 10
DN50 MM - ‘
¥
H
H \
w

SIZED (MM) D (MM) D1 (MM) H (MM) H1 (MM) w STD PCK

=

SIFRA NAZIV

S LINE CENT.SLIVNIK VECI DNTI0/75/50

MM [

40006641 no 75 50 175 72 213 10

d[WH

:
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PVC (KG) CEVI

| fiting za ulicnu kanalizaciju

Cevi za sisteme uli¢ne kanalizacije sa odgovaraju¢im spojnicama su predvideni za uklanjanje svih vrsta otpadnih voda.

BELOW GROUND

Veoma lako se postavljaju, a spajaju se medusobno spojnim elementima pri ¢emu se gumenim prstenovima obezbeduje potpuna zaptivenost spoja.

Cevi izdrzavaju temperature do + 60 °C. Otporne su na slanu vodu, alkohol, kiseline, alkale, sulfate, agresivne gasove i sve vrste deterdzenata.
Sa druge strane, ne mogu se koristiti kod otpreme vode koja sadrzi visok procenat benzena, benzina (nafta) ili acetona.
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Karakteristike | tehnicki podaci

Veoma lak materijal Dobar su elektréni izolator, a takode su otporni na mehanicki uticaj
Jednostavan i lak nacin kako transporta tako i rukovanja Vek trajanja duzi od 50 godina

Brzo i jeftino montiranje Prakti¢no bez troskova odrzavanja cevovoda

Spojnice su otporne na vodu i druge tipove tecnosti Spojevi sa mufovima i zaptivni prstenovi su napravljeni od EPDM

gume (EN 681)

Otporne su na koroziju u alkalnim, kiselim ili agresivnim
okruzenjima SRPS EN 1401/ SRPS EN 13476

*SRPS EN 1401 - Evropska norma za proizvodnju punozidnih kompaktninh PVC cevi

*SRPS EN 13476 - Evtopska norma za proizvodnju troslojninh PVC cevi.

Karakteristike materijala
Specificna masa 0,9 + 1 gr/cm?
Prekidna ¢vrstoca 50 - 60 MPa
Vicat temperatura topljenja min 79 °C
Termalna provodljivost 0,54 KJ/mh/°C
Linearni koeficijent toplotnog istezanja 0,08 mm/m/°C

Absorpcija vode 4 mg/cm?
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PODRUCJE PRIMENE | STATICKE PREPORUKE

Primena serije cevi zavisi od mesta polaganja,
kvaliteta zemljista i od vrste podloge, od
opterecenja, od razlicitih uslovai sl.

Cevi serije S-20 i S-16 koriste se u normalnim
uslovima, sto znaci gde su zemljiste, rov,

metode zatrpavanja i sabijanja zemljista normalini.

Cevi serije S-25 polazu se na terenima gde je
izriCito sipak materijal. Deformacija poprec¢nog
preseka kontrolise se posle jednog do tri
meseca od polaganja cevovoda.

Kod serije S-20 i S-16 deformacija ne sme biti
veca od 5% spoljasnjeg precnika cevi, a velic¢ina
maksimalne deformacije posle 2 godine ne sme
biti veca od 10% precnika, sto je maksimalna
dopustena dugotrajna deformacija.

Kod serije cevi S-25, posle jednog do tri meseca
od polaganja cevovoda, maksimalna deformacija
ne prelazi 5% a deformacija posle 2 godine sme

biti do 8%.

Polaganje kanalizacionih cevi i spojnih elemenata
dozvoljeno je bez posebnog statickog dokaza po
sledecim uslovima:

Ispod saobracajnih povrsina predvidenih za
saobracajni teret do 30 tona, minimalni pokrivni
sloj treba da iznosi 1,5 m.

Ispod nesaobracajnih povrsina ili povrsina koje
suU samo povremeno izlozene saobracaju laksih
vozila, minimalni pokrivni sloj treba da iznosi 0,8 m.

Pri polaganju u zemlju ispod zgrada pokrivni sloj
iznad naglavka cevi mora da iznese najmanje 150 mm.
Ukoliko se ne mogu izbeci opterecenja usled
ugradnih konstrukcionih delova, treba ugraditi
zastitne cevi.

Pri polaganju u kanale minimalne sirine, pokrivni
sloj ne sme da prelazi 6 m, dok pri polaganju
ispod nasipa i u veoma Siroke kanale taj sloj ne
treba da prelazi 4 m.

Zemljiste za nasipanje treba da ima priblizno
sledece karakteristike: g<20,5KN/m? r<22,50.

Polaganje u podrucju podzemnih voda
dozvoljeno je samo pod uslovom da se spreci
odnosenje nasipnog materijala. Odnosenje se
sprecava polaganjem u filterski sloj od Sljunka ili
u beton.

* Ukoliko se odstupa od ovih normi potrebno
je vrsiti proracun nosivosti cevi pri cemu
treba obezbediti standardne uslove nasipanja
i sabijanja (DIN 4033) sto znaci da u zoni
cevovoda od dna kanala do najmanje 30 cm iznad
temena cevi treba postici sledece vrednosti
sabijanja:
* 97% gustine nekopanog zemljista za neveziva tla.
* 95% gustine nekopanog zemljista za veziva tla.

* Sve vrednosti sabijanja treba dokazati u toku
radova.

* Nasipanje u zoni cevovoda (od dna kanala do
najmanje 30 cm iznad temena cevi) vrsi se
bezkamenitim materijalom koji se ujedno, moze i
sabijati. Materijal za nasipanje, koji je u direktnom
dodiru sa cevi, moze se uzeti sa gomile od
iskopanog kanala, ali ga treba prethodno ocistiti
od krupnog materijala. Sabijanje oko cevi vrsi se
rucnim ili hidraulickim alatom. Materijal se svaki
put nasipa samo do temena cevi i sabijanje se
vrsi samo sa strane, a nikako u zoni koju zauzima
cev. Materijal se sabija sve dok se ne ostvari
dobro podgradivanje kanalizacionog voda sa
strane. Nasipanje iznad temena cevi vrsi se u
slojevima, tako da visi slojevi sabijaju nize.
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SPECIFIKACIJA CEVI PO TIPOVIMA

Serija cevi S-25 (SDR 51) SN 2 KN/m

Dubina ukopavanja min 1,2 = 4 m max

Maksimalno opterecenje max 12t/osovini

Cvrstoca prstena SN 2 KN/m?

Spajanje dihntungom u mufu od EPDM-a ili gume (EN 681)

Duzinal+6m

Serija cevi S-16 (SDR 34) SN 8 KN/m?

Dubina ukopavanja min 1,2 + 6 m max

Maksimalno opterecenje max 18 t/osovini

Cvrstoca prstena SN 8 KN/m?2

Spajanje dihntungom u mufu od EPDM-a ili gume (EN 681)

Duzinal+6m

Serija cevi S-20 (SDR 41) SN 4 KN/m?
Dubina ukopavanja min 1,2 + 6 m max
Maksimalno opterecenje max 18 t/osovini
Cvrstoca prstena SN 4 KN/m?
Spajanje dintungom u mufu od EPDM-a ili gume (EN 681)

Duzinal+6m

FITING KLASE SN4 MOZE SE KORISTITI SA CEVIMA SN8
JER ZBOG SVOJE GEOMETRIJE IMAJU CVRSTOCU SN8.



NAKNADNI SEDLASTI PRIKLJUCAK (SAG)

Naknadni sedlasti priklju¢ak je nov, moderan proizvod, odli¢nih performansi.

Namenjen je za naknadno prikljucivanje na postojeci cevovod sa prikljuckom za glatke i korugovane cevi. Upotrebom ovog sistema u kombinaciji sa ogromnom
ponudom Pestan fitinga izrada novih linija ku¢ne, ulicne i kiSne kanalizacije, kao i prikljucivanje na postojece linije postaje pravo zadovljstvo.

Radi se o0 najnovijem proizvodu iz palete preduzeca Pestan cCija je namena naknadno priklju¢ivanje na postojeci cevovod sa prikljuckom za glatke i korugovane

cevi. Spoj je siguran | vodonepropustan. Izraduje se od ABS-a u tehnologiji injekcionog brizganja.

VELICINE

Velicine koje nudimo date su u sledecoj tabeli:

K/K SIFRA
10799210
1079921
10799212
10799213

10799214

K/K SIFRA
10799200
10799201
10799202
10799203

10799204

K/ISW

t |

Muf za glatku cev

Telo prikljucka

Navrtka

Distanti prsten

K/SW SIFRA
10799110
10799M
10799112
10799113

10799114

K/SW SIFRA
10799100
10799101
10799102
10799103

10799104

Navrtka

Distanti prsten

250/160

300/160

400/160

500/160

600/160

250/200

FULR A AR AR

i\ Muf za korugovanu cev

300/200
400/200
500/200

600/200

Telo prikljucka
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NAZIV SLIKA SIFRA D S T
KG CEV SDR51 SN2

10400044 160 32 86
3 10400054 200 39 106

.
I 10400074 250 49 128

R | S —
[ 10400104 315 62 155
.;.L—T‘ 10400144 400 7.9 183
10400184 500 9.8 210
10410560 630 12,3 188
KG CEV SDR41SN4
10400304 110 32 61
. 10400324 125 32 72
L 10400344 160 40 86
F—f—-—-- H: -4 10400364 200 4,9 106
w . T 10400384 250 62 128
10400404 315 77 155
10400444 400 9.8 183
10400484 500 123 210
10410360 630 154 188
KG CEV SDR34 SN8

10400604 10 32 61
. 10400624 125 37 72
X Fo 10400644 160 47 86
- -— - H; - 10400664 200 59 106
= . 10400684 250 73 128
10400704 315 9.2 155
10400744 400 n7 183
10400784 500 14,6 210
10410160 630 18,4 188
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NAZIV
KGB LUK 15°

KGB LUK 30°

KGB LUK 45°

KGB LUK 67.5°

KGB LUK 87.5°

n

SLIKA

SIFRA

10401362
10401363
10401360

10401361
N500002
*11500003
*11500005

*11500007

10401020
10401021
10401022
10401023
11500102
*11500103
*11500105

11500107

10401120
1040121
10401102
10401103
1040104
1040105
10401106

*1500205

10401320

10401321
10401302
10401303

10401304

10401320
10401321
10401302
10401303
10401304
10401305
10401326

*N500405

160

125

160

200

32

32

4,9
6.2

w
w

4,9
6.2
77

98

4,9

6,2

77

9,8

Z1

6,1
7.9
10,1

26

229

54,67
59,475
67,955

61,81

z2

20
21

26,2

30

34,7

44

69
86

n7z.9

51,07
637
80,74

101,03

62,8
70

89

143
180

1212

LIMIN

61
68
81

99

L2
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NAZIV
KGEA RACVA 87.5°

SLIKA

SIFRA

10401630
10401631
10401632
10401603
10401604
10401605
10401606
10401607
10401608
10401609
10401619
10401620
10401610
10401611
10401612
10401618
10401617
10401613
10401614
10401615
10401616
10401621
10401622
10401623
1501232
N501233
M501234
*11501235
11501236
11501237
1501239
11501249
*11501250
*N501251
*N501252
*11501253
11501254
N501256
1501258
*11501056

*N501058

D/D1

10/10
125/110
125/125
160/110
160/125
160/160
200/110
200/125
200/160
200/200
250/110
250/125
250/160
250/200
250/250
315/110
315/125
315/160
315/200
315/250
315/315
400/110
400/160
400/200
400/110
400/125
400/160
400/200
400/250
400/315
400/400
500/110
500/125
500/160
500/200
500/250
500/315
500/400
500/500
500/400
500/500

33
33

33

4,9
4.9
4,9
4,9
62
6,2
6.2
6.2
62
77
77
77
77
77
7.7
9.8
9.8

9.8

Z1

59,9
58
66
83
62
69
86

106
90
90
89

108

93
93
93

134
165
106
106

106

z2

673

67,6

86
87
89
105
75
108
m
132
132
132
134
138
162
162
164
165
169
173
206,5
2097

214,5

Z3

673

67,6

64
7
89
64
101

90

100
100

91

104
104
104

n3

173
121.8
131.8

131,8

LIMIN

61
68
68

81

81

81
99
75
99
99
120

120
125
125

134
134
134
132
132
132
150

150

L2

86
86
106
106
106
106
128
128
128
128

128

L3

497
497

61
72
86

72
86
106

72
86
106
128
61
72
86
106
128

155

65

775



NAZIV SLIKA SIFRA D/D1 S z1 z2 z3 LIMIN L2 L3
KGEA RACVA 45°

10401430 10/10 33 228 138,2 138,2 61 491 491
; o 10401431 125/110 33 15,3 148,8 1457 68 54,6 491
= 10401432 125/125 33 25,9 156,3 156,3 68 54,6 54,6
M < 10401403 160/110 4 1 168 159 81 86 61
K 5o e NS
| 10401404 160/125 4 12 176 169 8l 86 72
N ] o 10401405 160/160 4 36 194 194 8 86 86
= 10401406 200/110 4,9 -16 195 177 99 106 61
Lo 10401407 200/125 4,9 7 212 201 81 106 72
10401408 200/160 4,9 19 220 213 99 106 86
10401409 200/200 4,9 46 241 241 99 106 106
10401419 250/110 62 32 228 209 165 128 61
10401420 250/125 62 21 236 220 154 128 72
10401410 250/160 62 -4 253 236 125 128 86
10401411 250/200 62 23 274 264 125 128 106
10401412 250/250 62 57 300 300 125 128 128
10401418 315/110 77 2 272 244 160 155 61
10401417 315/125 77 -8 279 254 154 155 72
10401413 315/160 77 -32 297 278 126 155 86
10401414 315/200 77 -6 318 295 132 155 106
10401415 315/250 77 28 344 331 132 155 128
10401416 315/315 77 72 378 378 132 155 155
10203703 400/160 15,3 22 370 255 178 155 75
10203703 400/200 15,3 62 390 215 178 155 920
11501032 400/110
11501033 400/125
1501034 400/160
11501035 400/200
11501036 400/250
1501037 400/315
11501039 400/400
11501049 500/110
11501050 500/125
11501051 500/160
11501052 500/200
11501053 500/250
1501054 500/315
11501056 500/400
11501058 500/500
11501258 500/500
“11501056 500/400

N501058 500/500
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NAZIV
KGU KLIZNA SPOJKA

KGU DUPLI MUF

NAZIV
KGR EKSCENTRICNI REDUCIR

KGR RAVNI REDUCIR

SLIKA

SLIKA

SIFRA

10401730
10401701
10401702
10401703
10401705
10401709
10401714
10401734
10401737
10401738

10401743

*10401750
*10401800
10401810
*10401820
*10401751
*10401801
1040181
*10401821
*10401802
10401812
10401822
*10401813
*10401823
*10401824
“N503027

11503044

SIFRA

10402720
10402721

10402702
10402703
10402704
10402705
10402706

M502310

10402620
10402621

10402602
10402604
10402605
10402626

M502410

(D/D1)

125/10
160/10
160/125
200/110
200/160
250/200
315/250
200/125
250/160
250/110
315/160

110/200
10/250
10/315
110/400
125/200
125/250
125/315
125/400
160/250
160/315
160/400
200/315
200/400
250/400
315/400

400/500

4,9
49
6,2
77

6,2
6,2
77

4,9
61
77

4,9
61
7.7
98
61

77

77
9,8

9.8

D(D/D1)

125

160
200
250
315
400

500

no

160
250

315
400

500

Z1

34
27
26
32

38

5

40

40

o

40

40

LIMIN

67

125
132
998
126
124

132

72
72
72

86
86
86
106
106

128

LIMIN

250
293

244

L2

63
48

65

90
93

95

90
93
95

90



NAZIV
KGRE REVIZIJA

NAZIV
KG CEP ZA MUF

NAZIV
PVC POKLOPAC ZA CEV

=373

SLIKA SIFRA

10401920

10401921

10401902

10401903

10401904

10401905

1502603

SLIKA SIFRA

10402904

%"—'w 10402900

T 0402901
10402902

11502504

PICTURE CODE

NAZIV
KGRE NEPOVRATNI VENTIL

10402030

10402031
L

10402032

10402033

SLIKA SIFRA

10202502

KGRE NEPOVRATNI VENTIL SA DVE KLAPNE

NAZIV
ZABLJI POKLOPAC

Lﬂ

0202503
10202504
0402000
10402001

10402002

o
A

02025

SLIKA SIFRA

- (R

s

0402041
= @ 10402042
[ ]

(D/D1)

1no/1o

125/110
160/160
200/160
250/160
315/160

400/160

160
200

250

200

250

315

400

500

o
N

~
<

4,0

Z1

L1

122

L2

o

103

86

104

62

Z1

20

LIMIN

L3

L2

L2

106

]
®

@
@

L4
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NAZIV SLIKA

\o

SAG K/K

SAG K/SW

NAZIV SLIKA
SLIVNICKO DNO PROLAZNO

SLIVNICKO DNO SABIRNO

L]

T il
:

SIFRA

10799224

10799220

10799221

SIFRA

10799210
1079921
0799212
10799213
10799214

107"

9200

10799201

10799202

10799203

10799204

1

10799114

079913
10799100
10799101
10799102
10799103

10799104

(D/D1)

315/160

400/160

400/200

315/160

H1

(D/D1)

400/160

500/16

600/160
250/200
300/200
400/200
500/200

600/200

250/160

400/160
500/160
600/160

250/200

300/200
400/200
500/200

600/200

H2

207

207




NAZIV PROIZVODA

KGB LUK 110/45°

KGB LUK 125/45°

KGB LUK 160/45°

KGB LUK 110/87.5°

KGB LUK 125/87.5°

KGB LUK 160/87.5°

KGEA RACVA 110/110-45°
KGEA RACVA 125/110-45°
KGEA RACVA 125/125-45°
KGEA RACVA 160/110-45°
KGEA RACVA 160/125-45
KGEA RACVA 160/160-45°
KGEA RACVA 110/110-87.5°
KGEA RACVA 125/110-87.5°
KGEA RACVA 125/125-87.5°
KGEA RACVA 160/110-87.5°
KGEA RACVA 160/125-87.5°
KGEA RACVA 160/160-87.5°

NAZIV PROIZVODA

UVODNIK ZA SAHTU (KGF) @110

UVODNIK ZA SAHTU (KGF) @125
UVODNIK ZA SAHTU (KGF) 2160
UVODNIK ZA SAHTU (KGF) @200
UVODNIK ZA SAHTU (KGF) @250
UVODNIK ZA SAHTU (KGF) @315
UVODNIK ZA SAHTU (KGF) @400 VARENO
UVODNIK ZA SAHTU (KGF) @500 VARENO

D1

Z1

z2

LIMIN

64.46

64.46

88.85

88.85

L2

L3
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PROIZVODNJA | NAMENA

Pestan za svoje korugovane cevi nabavlja materijale od vrhunskih sertifikovanih svetskih proizvodaca.

fo suU pre svega sirovine koje zadovoljavaju visoka svojstva otpornosti n

dar koje poseduje polipropilen PP-B kopolimer.

Vrlo je vazno da

ZVISi pre

an izbor cevi prema vrsti fluida i uslovima eksploatacije, u skladu sa karakte

>

KARAKTERISTIKA VREDNOST EN

MATERIJAL

Karakteristike razli¢itih materijala, odnosno temperaturne primene date su u sledecoj tablici:

MATERIJAL MIN. MAX. KRATKOTRAJNA
F



PROIZVODNJA

NACIN SPAJANJA

« Razvrstane su prema unutrasnjem svetlom
presniku DN/ID;

< Ocekivani zivotni vek je 100 godina;

+ Odli¢ne hidraulicke karakteristike;

« Odli¢na hemijska postojanost;

- Visoka temperaturna postojanost na 60 °C,

+ Jednostavna manipulacija i ugradnja;
* Dobre mehanicke karakteristike;
« Dobra otpornost na udar i pri niskim

temperaturama;

Dobra fleksibilnost cevi;
Cevi se mogu u potpunosti reciklirati;

Cevi se proizvode u skladu sa SRPS-EN13476
1 EN1440

Spajanje pod uglom fitingom, spajanje vise
cevovoda sa T racvom kao i spajanje preko
naknadnog sedlastog prikljucka SAG (saddle

kratkotrajno do 90 °C; » Ne sadrze tesSke metale ni ostale sporne materije; after grip).
- Visoka otpornost na abraziju; « Kojeficijent trenja je -Kb=0,25 mm.
+ Cevi su male tezine;
o
[e) Q
*Pored klasa SN4 i SN8, cevi se po zahtevu kupca mogu proizvesti i u klasama SN12 i SN16
** Vrednosti u tabeli su srednje vrednosti izmerene tokom kontinuirane kontrole kvaliteta proizvoda u duzem vremenskom periodu
SIFRA DN oD (mm) 1D (mm) cwT LWT T A e
10702000 SN4 160.5 140 07 07 17.4 35 1
2140
10702020 SN8 160 139 07 08 17.4 35 1
10702001 SN4 228 199 09 07 22 42 19
@200
10702021 SN8 2285 200 1 1 22 42 2
10702002 SN4 284 249 1 06 26 45 22
@250
10702022 SN8 283 248 12 14 26 45 23
10702003 SN4 341 300 17 13 346 68 25
@300
10702023 SN8 342 303 19 15 346 68 28
10702004 SN4 455 400 18 12 508 n9 3
@400
10702024 SN8 4545 401 21 2 508 19 32
10702005 SN4 571 503 2 15 59 1 36
@500
10702025 SN8 570 501 22 17 59 m 41
10702006 SN4 686 607 24 25 70 14 37
@600
10702026 SN8 685 607 27 27 70 14 45
10702007 SN4 907 802 33 3 887 345 56
2800
10702027 SN8 906 800 36 35 887 345




NAKNADNI SEDLASTI PRIKLJUCAK (SAG)

Naknadni sedlasti prikljucak je nov, moderan proizvod, odli¢nih performansi.

Namenjen je za naknadno prikljucivanje na postojeci cevovod sa prikljuckom za glatke i korugovane cevi.
Upotrebom ovog sistema u kombinaciji sa ogromnom ponudom Pestan fitinga izrada novih linija kuc¢ne,
ulicne i kisne kanalizacije, kao i priklju¢ivanje na postojece linije postaje pravo zadovljstvo.

Radi se 0 najnovijem proizvodu iz palete preduzeca Pestan cija je namena naknadno prikljucivanje
na postojeci cevovod sa prikljuc¢kom za glatke i korugovane cevi. Spoj je siguran i vodonepropustan.
|zraduje se od ABS-a u tehnologiji injekcionog brizganja.

VELICINE

Velicine koje nudimo date su u sledecoj tabeli: K/K SIFRA K/SW SIFRA
10799210 10799110 250/160
07992 10799 300/160
10799212 10799112 400/160
10799213 10799113 500/160
10799214 10799114 600/160
K/K SIFRA K/SW SIFRA
10799200 10799100 250/200
10799201 10799101 300/200
10799202 10799102 400/200
10799203 10799103 500/200
10799204 10799104 600/200
KISW
KIK
— w
: | :
E E\ Muf za korugovanu cev
Navratka Muf za glatku cev B i c
X Navratka L r
Distantni prsten B Telo prikljucka L,
Distantni prsten — Telo prikljucka
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MONTAZA SAG-A PO FAZAMA

1. Potreban materijal 2. Oderedivanje pozicije za montazu 3. Buienje rupe za vodicu krunaste testere 4. Busenje rupe krunastom testerom

x

5. Obrada rupe za sag i ¢iS¢enje opiljaka 6. Podmazivanje gumice na telu saga 7. Ubacivanje tela saga kroz unapred pripr_emljeni 8. Postavljanje dinstantnog prstena

otvor i postavljanje u odgovarajucu poziciju

9. Zatezanje saga 10. Podmazivanje odgovarajuéeg prikljuéka za sag 11. Postavljanje odabranog priklju¢ka 12. Finalno dotezanje saga

-

155



156



22

Z1

ST

De
(o))

T

L1

Annanng

VTTVUTT

D1

Z2

alaialaliaiaial

DE

340
340
53

(Ll

L1

280

59t
595
m

157



LUK 45°
SIFRA DN DE D1 A L1 Z1 z2

A . oo
<, 16C 162 45
,//)
160 162 45° 9 210 010
227 45 225

283 45° 170 26(
283 28 45° 170 6 6
45 18 315 315

180 315
N 53 45° 95 395
53 45° 395 295

56 575 45

45
ki 45° 300
-
o3
10799598 6 686 45° 660 660

D1

162 65 165
16( 162 60 210 165
22 40 180
227 23( 60° 225 18(

286 (0] 23 1

Z1
ialalalalaialal

60 315
> 60° 420
g § b 5¢ 575 255 42C 2(
3 E 68¢€ 52 595 25
D1
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o PRELAZ SA KORUGOVANE NA GLATKU CEV

SIFRA DN DN1 D1 L1 L2

ALAANE

| 15 143
L 3¢ 16 153 155
) 159 23¢ 00
one
DN DN1 L1 L2
10 176 %0

o i 30

25( 286 ) % 1

E c 300 34 3 153 32
3 = 10 9 00 235 3
i il 5 57

K
600 48 686 270 40
S ' I |

DUPLA SPOJNICA

DN=ID.
SIFRA DN DE D1 L1 Z1
3 9 140 176 62 920 5
N 312 286 1 52
= 15 64
E ; F 400 498 45 200 7
E 3 624 575 262
D1 500 18 69 270 8
De o0 . }
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PROIZVODNJA | NAMENA

Pestan za svoje korugovane cevi nabavlja materijale od vrhunskih sertifikovanih svetskih proizvodaca.

fo suU pre svega sirovine koje zadovoljavaju visoka svojstva otpornosti n

dar koje poseduje polipropilen PP-B kopolimer.

Vrlo je vazno da

ZVISi pre

an izbor cevi prema vrsti fluida i uslovima eksploatacije, u skladu sa karakte

>

KARAKTERISTIKA VREDNOST EN

MATERIJAL

Karakteristike razli¢itih materijala, odnosno temperaturne primene date su u sledecoj tablici:

MATERIJAL MIN. MAX. KRATKOTRAJNA
F



PROIZVODNJA

NACIN SPAJANJA

Cevi se proizvode u skladu sa SRPS-EN13476 i EN1440

« Razvrstane su prema spoljnom pre¢niku DN/ID

« Ocekivani zivotni vek je 100 godina
« Odli¢ne hidraulicke karakteristike

« Odlicna hemijska postojanost

- Visoka temperaturna postojanost na 60 °C,

kratkotrajno do 90 °C.

- Visoka otpornost na abraziju

Cevi su male tezine

Jednostavna manipulacija i ugradnja

- Ne sadrze teSke metale ni ostale sporne materije
- Kojeficijent trenja je -Kb=0,25 mm
» Standardna duzina je 6 ili 12 m

Cevi su proizvedene kao klasa SN4 | SN8, cevi se
prema zahtevu kupca mogu proizvesti kao klasa
SN12 i SN16.

Spajanje pod uglom fitingom, spajanje vise
cevovoda sa T racvom kao i spajanje preko
naknadnog sedlastog prikljucka SAG (saddle
after grip).

e

+ Dobre mehanicke karakteristike Sa
- Dobra otpornost na udar i pri niskim temperaturama Diametri cevi od DN 200 do DN 500 su proizvedeni sa
- Dobra fleksibilnost cevi zavarenim priklju¢kom. Manji dijametri su proizvedeni
« Cevi se mogu u potpunosti reciklirati. sa duplim mufom vec¢ montiranim za cev.
DN (OD) mm ID (mm) CcWT LWT T A e
SN4 % 04 05 136 41 1
@110
SN8 95 05 06 136 41 1
SN4 109 0.6 0.6 15.2 4.4 1.2
@125
SN8 108 06 07 152 44 13
SN4 138 0.6 0.7 20 5.4 13
@160
SN8 137 07 08 20 54 14
SN4 177 1 0.7 19.3 6 15
@200
SN8 175 11 038 193 6 18
SN4 221 1.2 0.8 301 6.5 16
@250
SN8 220 15 1 301 65 22
SN4 272 16 0.7 35 8.8 2
@315
SN8 270 2 12 35 88 31
SN4 345 1.8 13 49 .7 2
@400
SN8 343 2 15 49 n7 35
SN4 430 1.8 17 58 19.4 3.8
@500
SN8 428 2 18 58 19.4 52
SN4 547 2 21 71.2 25
@630
SN8 545 23 23 712 25

* Vrednosti u tabeli su srednje vrednosti izmerene tokom kontinuirane kontrole kvaliteta proizvoda u duzem vremenskom periodu.
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HDPE KORUGOVANE CEVI ZA KANALIZACIJU

Nacin spajanja je preko naglavka sa
gumicom koja se ubacuje u tredi kanal
rebrastih cevi izmedu rebara, a podmazani
naglavak navlaci se preko gumice na cev.
Cevi se mogu skradivati obi¢nim nozem ili
testerom, svi parcicéi cevi se mogu iskoristiti
nastavljanjem.

HDPE cevi su lakse od PVC cevi za istu namenu,
Sto omogucava lakse manipulisanje i ugradnju,
imaju odlicnu hemijsku otpornost prema
agresivnim sredinama i okolnom zemljistu
Polaganje i koris¢enje HDPE cevovoda je od

-40 °C do +60 °C. Glatka unutrasnja povrsina ima
mali koeficijent trenja, tako da cevi imaju dobre
hidraulicke karakteristike. Imaju odli¢nu otpornost

na abraziju, imaju odlicne mehanicke i fizicke osobine
Cevi su otporne na UV zrake, godinu dana mogu
stajati na otvorenom preko toga ih treba zastiti.
Potrebno je voditi racuna da se cevi prilikom
transporta i postavljanja ne vuku preko ostrih ivica,
ostri rubovi mogu ostetiti cev, dok su na udarce

tupim predmetom vrlo otporne




KARAKTERISTIKE | TEHNICKI PODACI

« Materijal: PE-HD (polyethylene high-density); - Cvrstoca prstena: SN=4KN/m?2 i SN=8KN/m?
(po zahtevu kupca ¢vrstoce SN=12 KN/m2 i SN=16 KN/m32);
= Cevi se mogu ukopavati na dubini od min 0,8 m do 8 m maximalno.
Na dubinama manjim od 0,8 m obavezna je zastita cevi betoniranjem; « Boja: standardno CRNA (po zahtevu kupca moguce su i druge boje);

« Brzo i jeftino montiranje; « Standardno pakovanje:
@NO-@200 sSipka 6 m ili kotur 50 i 100 m, @250 - @800 Sipka 6 m.

UGRADNJA

UGRADNUJA CEVI PO PROCTORU

Cevi se moraju stru¢no ugradivati postujuci * sve vrednosti treba dokazati u toku rada;
smernice za polagane cevovoda koje su date u * 97% gustine iskopanog zamljista za nevezivna tla;
standardu EN1610 i DIN4033, sto znaci da u zoni * 95% gustine nekopanog zemljista za vezivna tla.

cevovoda od dna kanala do najmanje 30 cm iznad
temena cevi treba postici sledece vrednosti sabijanja:




DN/ID (nazivni precnik je unutrasnji prec¢nik-inside diameter).
Dvoslojne korugovane PE-HD cevi razvrstane su po
unutrasnjem precniku.

Proizvode se sa integrisanim mufom.

[=]
o
Mogu se raditi u rasponu od @140 do @800, prstenaste
krutosti SN 4 i SN 8 (po zahtevu i vece ¢vrstoce).
ID SN4 ID SN8

DN OD (mm) ID (mm) CWT LWT T A e

SN4 160.5 140 0.7 0.7 174 35 n
@140

SN8 160 139 0.7 0.8 174 35 n

SN4 228 199 09 0.7 22 42 19
@200

SN8 2285 200 1 1 22 42 2

SN4 284 249 1 0.6 26 45 22
@250

SN8 283 248 12 14 26 45 23

SN4 34 300 17 13 346 6.8 25
@300

SN8 342 303 19 15 346 6.8 28

SN4 455 400 18 12 508 n9o 3
@400

SN8 4545 401 21 2 508 n9o 32

SN4 571 503 2 15 59 mn 36
@500

SN8 570 501 22 17 59 mn 41

SN4 686 607 24 25 70 4 37
@600

SN8 685 607 27 27 70 4 45

SN4 907 802 33 3 88.7 345 56
@800

SN8 906 800 36 35 88.7 345 6.8

* Vrednosti u tabeli su srednje vrednosti izmerene tokom kontinuirane kontrole kvaliteta proizvoda u duzem vremenskom periodu
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SPOJNI ELEMENTI I FITING

Sastavni deo svakog cevnog sistema su pripadajudi fitinzi. PeStan proizvodi ceo program
spojnih elemenata i fitinga u koje spadaju: racve, lukovi, redukcije, prelazni komadi,
poklopci (Cepovi), spojnice, slivnicke sahte.

LUK 30° LUK 60°
DN DE D1 a L1 Z1 z2 DN DE D1 a L1 Z1 Z2 Z3
140 160 162 30° 95 180 165 140 160 162 60° 95 165 210 165
200 227 230 30° 140 200 180 200 227 230 60° 140 180 225 80
250 283 286 30° 170 235 210 250 283 286 60° 170 210 235 210
300 340 346 30° 180 280 250 300 340 346 60° 180 250 285 250
400 453 458 30° 230 355 315 : 400 453 458  60° 230 315 350 315
500 567 575 30° 255 475 425 :i 500 567 575  60° 255 420 475 420
600 680 686 30¢ 300 595 525 600 680 686 60° 300 525 595 525
o
LUK 45° LUK 90°
DN DE D1 a L1 #l z2 DN DE D1 a L1 Il Z2 Z3
140 160 162 45° 95 210 210 140 160 62  90° 95 65 210 165
200 227 230 45° 40 225 225 200 227 230  90° 140 180 225 180
250 283 286 45° 70 260 260 250 283 286 90° 170 210 260 210
300 340 346 45° 80 315 315 300 340 346 90° 180 250 315 250
40 453 458 45° 230 395 395 400 453 458  90° 230 315 390 315
500 567 575 45° 255 530 530 % 500 567 575  90° 255 425 530 425
600 680 686 45° 300 660 660 600 680 686 90° 300 525 660 525
o
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HDPE KORUGOVANE CEVI ZA KANALIZACIJU

Nacin spajanja je preko naglavka sa
gumicom koja se ubacuje u tredi kanal
rebrastih cevi izmedu rebara, a podmazani
naglavak navlaci se preko gumice na cev.
Cevi se mogu skradivati obi¢nim nozem ili
testerom, svi parcicéi cevi se mogu iskoristiti
nastavljanjem.

HDPE cevi su lakse od PVC cevi za istu namenu,
Sto omogucava lakse manipulisanje i ugradnju,
imaju odlicnu hemijsku otpornost prema agresivnim
sredinama i okolnom zemljistu. Polaganje i koris¢enje
HDPE cevovoda je od -40 °C do +60 °C. Glatka
unutrasnja povrsina ima mali koeficijent trenja tako
da cevi imaju dobre hidraulicke karakteristike.
Imaju odlicnu otpornost na abraziju, imaju odlicne

mehanicke i fizicke osobine. Cevi su otporne

na UV zrake, godinu dana mogu stajati na
otvorenom preko toga ih treba zastiti. Potrebno
je voditi racuna da se cevi prilikom transporta

i postavljanja ne vuku preko ostrih ivica, ostri
rubovi mogu ostetiti cev dok su na udarce tupim
predmetom vrlo otporne. Cevi su atestirane u
Institutu za materijale Republike Srbije




KARAKTERISTIKE | TEHNICKI PODACI

Materijal: PE-HD (polyethylene high-density) Boja: standardno CRNA
(po zahtevu kupca moguce su i druge boje)
Cevi se mogu ukopavati na dubini od min 0,8 m do 8 m maximalno. Na
dubinama manjim od 0,8 m obavezna je zastita cevi betoniranjem Standardno pakovanje:
@110 - @200 Sipka 6 m ili kotur 50 i 100 m, @250 - 630 Sipka 6 M
Brzo i jeftino montiranje

Cvrstoca prstena:; SN=4 KN/m?2 i SN=8 KN,/m?
(po zahtevu kupca ¢vrstoce SN=12 KN/m? i SN=16 KN/m?)

UGRADNJA

UGRADNJA CEVI PO PROCTORU

Cevi se moraju stru¢no ugradivati postujuci sve vrednosti treba dokazati u toku rada;
smernice za polaganje cevovoda koje su date u 97% gustine iskopanog zamljista za nevezivna tla;
standardu EN1610 i DIN40O33, sto znaci da u zoni 95% gustine nekopanog zemljista za vezivna tla.

cevovoda od dna kanala do najmanje 30 cm iznad
temena, cevi treba postici sledece vrednosti sabijanja:

SPAJANJE CEVI SA NAGLAVKOM
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DN/OD (nazivni prec¢nik je spoljasnji precnik - outside diameter).

Dvoslojne korugovane PE-HD cevi razvrstane su po
spoljasnjem precniku cevi.

Proizvode se bez integrisanog mufa i spajaju se spojnicama
izradenim od istog materijala.

Mogu se raditi u rasponu od @75 do @630, prstenaste
krutosti SN 4 i SN 8 (po zahtevu i vece ¢vrstoce).

OD SN8

DN (OD) mm ID (mm) CWT LWT T A e
SN4 96 04 0.5 13.6 41 1
ano
SN8 95 05 06 136 41 1
SN4 109 0.6 0.6 15.2 4.4 1.2
125
SN8 108 0.6 07 15.2 4.4 13
SN4 138 0.6 0.7 20 54 13
2160
SN8 137 0.7 0.8 20 54 14
SN4 177 1 0.7 19.3 6 1.5
@200
SN8 175 1 08 193 6 18
SN4 221 12 0.8 301 6.5 1.6
@250
SN8 220 15 1 301 6.5 22
SN4 272 1.6 0.7 35 8.8 2
@315
SN8 270 2 12 35 88 31
SN4 345 1.8 13 49 nz 2
@400
SN8 343 2 15 49 nz 35
SN4 430 1.8 17 58 19.4 3.8
@500
SN8 428 2 18 58 19.4 52
SN4 547 2 21 712 25 5.4
@630
SN8 545 23 23 7.2 25 6.3

* Vrednosti u tabeli su srednje vrednosti izmerene tokom kontinuirane kontrole kvaliteta proizvoda u duzem vremenskom periodu
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PPSTRONG

ceviifiting

Proverena shaga.

Visok nivo izdrzljivosti.




BELOW GROUND

PP STRONG =

Jednoslojne punozidne polipropilenske cevi visoke ¢vrstoce
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PP STRONG cevi i fitinzi

Program PP STRONG cevi i fitinga kompanije Pestan proizvode se od PP materijala (polipropilen) po najnovijoj tehnologiji ekstruzije cevi i brizganju fitinga. Pestan
PP STRONG sistem cevi za zbrinjavanje svih vrsta otpadnih voda, izraduje se kao homogena punozidna cev bez mineralnih aditiva sa izuzetno glatkom unutrasnjom
povrsinom prema EN 1852.

Cevi i fiting u okviru Pestan PP STRONG proizvodnog programa su namenjeni za oblasti sa visokim statickim opterecenjem, kao $to su aerodromi, autoputevi i zeleznica.
Sistem PP STRONG cevi i fitinga je univerzalan i moze se koristiti za uklanjanje svih vrsta otpadnih i oborinskih voda u sistemima niskogradnje.

Montaza i manipulacija elemenata cevovoda je veoma jednostavna i opisana je u narednim poglavljima ovog tehnickog priru¢nika. Spajanje cevi se vrsi putem spojnih
elemenata (fitinga), dok se vodonepropusnost spoja obezbeduje gumenim prstenovima (safety lock) izradenim od EPDM gume sa plasti¢nim ojac¢anjem. Unutrasnji
sloj PP STRONG cevi ima veoma malu hrapavost, sto rezultuje dobrim hidraulickim karakteristikama, visokom otpornoscu na abraziju, kao i na nezadrzavanje taloga na

unutrasnjem zidu cevi.
PP STRONG cevi su otporne na koroziju i njihov vek trajanja iznosi 50 godina ukoliko se koriste na pravilan nacin.

Cevi i spojni elementi poseduju izuzetnu termicku stabilnost i otporne su na:
» Kratka termicka opterecenja do 90 °C
* Kontinualno termicko opterecenje do 60 °C

U pogledu hemijske otpornosti, PP STRONG cevi su otporne na: slanu vodu, alkohol, kiseline, baze, sulfate, agresivne gasove i sve vrste deterdzenata. Pogodne su za
odvodnju hemijski agresivnih otpada, pH vrednosti od 2 (za veoma kisele otpadne vode) do 12 (za veoma bazne otpadne vode).

PP STRONG program je osetljiv na otpadne vode koje sadrze visok procenat benzina (nafte), benzena ili acetona. Za detaljnu hemijsku otpornost cevovoda pogledajte
tabelu hemijske otpornosti koja se nalazi na sajtu.

Spojevi cevi i fitinga su 100% otporni na curenje do pritiska od O,5bar prilikom koris¢enja klasi¢ne zaptivne gumice izradene od EPDM gume. Dok kod spoja sa (safety
lock) gumicom sa plasticnim ojacanjem, otpornost na pritisak se povecava do pritiska od 2 bara kratkotrajno.

Cevi nisu namenjene za spoljnu upotrebu zbog nepostojanosti prilikom UV zracenja. PP Strong cevi su namenjene za ugradnju pod zemljom i pod velikim opterec¢enjem,
ne vrsiti instalaciju cevi i fitinga na temperaturama ispod 5 °C.

Pestan PP Strong program cevi pripadaju klasi zapaljivosti B2 standarda DIN 4102, odnosno pripadaju grupi normalno zapaljivin materijala.



KARAKTERISTIKE

* Apsolutna nepropusnost;

* Minimalno habanje;

* Nesmetani rad tokom celokupnog ekonomskog veka trajanja cevi;

* Povecana prstenasta krutost;

* Povecana poduzna krutost;

» Cevi dostupne sa integrisanim mufom ili sa montiranim duplim mufom;

« Velika fleksibilnost prstena

PREDNOST] Slika 1: Cevi izdrzavaju deformacije do 30% u odnosu na unutrasnji precnik,
ispitivanje vrseno prema EN ISO 13968

+ Sirok asortiman fazonskih komada:

* Visoka otpornost na staticka i dinamicka opterecenija;

* Visoka postojanost na habanje;

* Visoka otpornost na udar;

* Bez ispune (bez dodatka mineralnih aditiva);

» Postojanost na hemijska i termicka opterecenja;

* Bez mogucnosti od slucajnog istiskivanja dihtunga prilikom spajanja;
* Nepropusnost na ostale vode;

* Dug vek trajanja

PODRUCJA PRIMENE

* Komunalna odvodnja
- Novogradnja
- Zamena postojece kanalizacione mreze

* Hemijska i masinska industrija
- Odli¢na hemijska postojanost (pH vrednost 2-12)

* Pehrambena industrija
- Visoka postojanost na temperature i otpornost na ciklicni rad
- Postojanost na sredstva za cisc¢enje

» Saobracajnice (auto-putevi, magistralni putevi, aerodromi...) ITCQR C BENOR ) [ - INSTA-CERT- ]

- Postojanost na visoka stati¢ka i dinamicka opterecenja
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PP STRONG cevi

Pestan PP STRONG cevi i fitinzi se proizvode:
- U dimenzijama od @110 do @500
- | u prstenastim krutostima: SN4, SN8, SN10, SN12, SN16 u skladu sa EN1852

PP STRONG cevi proizvode se u standardnim duzinama od 1do 6m
PP STRONG cevi u klasama prstenaste krutosti SN4, SN8, SN10, SN12 proizvodimo sa mufom, dok cevi klase SN16 proizvodimo sa integrisanom spojnicom
PP STRONG spojnica je prstenaste krutosti SN16, i kao takva otporna je na velika staticka opterecenja.

2500 2400 2315 2250 2200 2160 2125 2110




T

5| =)
- <t
SN 4 SN 8 SN 10 SN 12 SN 16

DN [mm] S [mm] L [mm] DN [mm] S [mm] L [mm] DN [mm] S [mm] L [mm] DN [mm] S [mm] L [mm] DN [mm] S [mm] L [mm]
1000 1000 1000 1000 1000

10 34 3000 1o 38 3000 i[e} 4,2 3000 1o 4,5 3000 1o 5 3000
6000 6000 6000 6000 6000

1000 1000 1000 1000 1000

125 39 3000 125 4,3 3000 125 4,8 3000 125 51 3000 125 57 3000
6000 6000 6000 6000 6000

1000 1000 1000 1000 1000

160 4,9 3000 160 55 3000 160 6.2 3000 160 6,5 3000 160 73 3000
6000 6000 6000 6000 6000

1000 1000 1000 1000 1000

200 6.2 3000 200 6.9 3000 200 77 3000 200 81 3000 200 91 3000
6000 6000 6000 6000 6000

1000 1000 1000 1000 1000

250 77 3000 250 8,6 3000 250 9,6 3000 250 10,2 3000 250 n4 3000
6000 6000 6000 6000 6000

1000 1000 1000 1000 1000

315 97 3000 315 10.8 3000 315 121 3000 315 12,8 3000 315 14,4 3000
6000 6000 6000 6000 6000

1000 1000 1000 1000 1000

400 12,3 3000 400 13,7 3000 400 15,4 3000 400 16,3 3000 400 18,2 3000
6000 6000 6000 6000 6000

1000 1000 1000 1000 1000

500 15,3 3000 500 171 3000 500 19,2 3000 500 20,3 3000 500 22,8 3000
6000 6000 6000 6000 6000
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PP STRONG cevi sa integrisanim mufom

Cevi se proizvode u prstenastim krutostima SN4, SN8, SN10, SN12.

OBELEZAVANJE CEVI

BAR-KOD logo PESTAN PP DN/OD SDR EN1852 SN PP strong CT UD www.pestan.net SRB datum vreme *



SDR 20,6 SN12 SDR 33 SN 4
DN/OD e min A min B min e min A min B min d?® min
10 4,5 40 6 3,4 40 6 120,3
125 51 43 7 3,9 43 7 13771
160 6,5 50 9 4,9 50 9 173,8
200 8, 58 12 6,2 58 2 215,6
250 10,2 68 18 7,7 68 18 272,9
315 12,8 81 20 9,7 81 20 3389
400 16,3 98 24 2,3 98 24 427]
500 20,3 n8 28 15,3 18 28 5332
SDR 33 SN 10 SDR 33 SN 8

DN/OD e min A min B min e min A min B min d?® min
10 4,2 40 6 3.8 40 6 120,3

25 4.8 43 7 4,3 43 7 1371
60 6,2 50 9 55 50 9 173,8
200 77 58 12 6,9 58 2 215,6
250 9,6 68 18 8,6 68 18 2729
315 12,1 81 20 3389 315 10,8 81 20 3389
400 15,4 98 24 427] 400 13,7 98 24 427
500 19,2 18 28 5332 500 171 n8 28 5332
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PP STRONG cevi sa spojnicom

Cev se proizvodi u prstenastoj krutosti SN16.

SDR 22 SN 16
DN/OD e min A min B min d® min
10 5 40 6 120,3
125 57 43 7 137,
160 7,3 50 9 173,8
200 9] 58 12 215,6
250 1.4 68 18 272,9
315 14,4 81 20
00 8,3 98 24
500 22,8 18 28
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Klasa | ¢cvrstoca cevi

SN 4 S16 SDR 33
SN8S 14 SDR 29
SN 10 S125 SDR 26
SN 12 S8 SDR 24,6
SN 16 S105 SDR 22
Karakteristike materijala Vrednost Standard
Gustina 900 kg/m?* ISO 1183
MFR (230 °C/2,16 kg) <1,5 9/10 min ISO 1183
Ispitivanje na unutrasdnji pritisak (80 °C, 4,2 MPa) » 140 h ISO 1167-1
Ispitivanje na unutrasniji pritisak (95 °C, 2,5 MPa) » 1000 h ISO 1167-2
Cvrstoéa na zatezanje (50 mm/min) 6,5 %/33 MPa ‘538;22/;2
Udarna ¢vrstoca prema Sarpiju (23 °C/-20 °C) 29/2 kJ/m? ISO 179/1 eA
Krutost prstena, SN 4,8,10,12,16 ISO 9969
Hemijska otpornost 2..12 pH ISO/TR 10 358
Oipstmoss e femperstuy
Temperaturna provodnost 0,2 W/mK DIN 52612
Linearni koeficijent istezanja 0,14 mm/Km DIN 52328
Modul elasti¢nosti 2000 MPa 1ISO 178

Nacin spajanja

Muf i gumica

Zaptivni prsten

Gumeni prsten sa plasti¢nim ojacanjem u drugoj boji i sa dve zaptivne povrsine
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PP STRONG fitinzi

U okviru Pestan PP STRONG proizvodnog programa nalazi se i kompletan program fitinga izradenog u precnicima od @110 do @400.
PP STRONG fiting u precnicima od @110 do @315 proizvodimo u prstenastoj krutosti SN8 i klasi S13.3, dok fiting prec¢nika @400 proizvodimo u prstenastoj
krutosti SN4 i klasi S16.

Spojnica se proizvodi u klasi SN16 (S10.5) u svim dimenzijama.

[ . INSTA-CERT- ]

( |BENOR]| )

ITG
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Gumeni prstenovi izradeni
od EPDM gume lasticnim
canjem

Obelezavanje PP STR(

Ojacani pregibi za jacanje fitinga
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Klasa fitinga prema

normi 1852 obodne krutosti

Minimalna debljina zida, e
pr/ep $20 Sie 153
SDR 41 SDR 33 SDR 27,6
110 3,4 4,0
125 - - 4,6
160 - 4,9 5,8
200 - 5,2 73
250 6.2 77 9,1
315 7.7 9.7 1,4
400 9.8 12,3
Vrednost e u skladu sa ISO 4065
EN 1852 (SDR 27,6) - SN8
mm DN 110 DN 125 DN 160 DN 200 DN 250 DN 215 DN 400
Dem (mm) 10,0 125,0 160,0 200,0 250 315,0 400,0
e min (mm) 4,0 4,6 58 73 9 1,4 14,5
D3 min (mm) 37 173,8 215,6 272,9 427,
B min (mm) 6 7 9 12 18 24
A min (mm) 40 13 50 58 68 8
L1 min (mm) 62 68 82 98 18 144 78
=} 2 1 /
B ceap o EOD 5
EN 1852 (SDR 22) - SN 16 1 & EPD '
mm DN 110 DN 125 DN160 | DN200 | DN250 | DN215 | DN400 | DN 500 | Cé aND
Dem (mm) 04 1254 160,5 2006 250,9 316,0 4012 5015 PD
e min (mm) 45 52 6.6 82 10,3 n3 16,4 16,4
D3 min (mm) 120,3 \ 73,8 2156 2729 427) SDR 33 516 SN4
B min (mm) 6 7 9 12 18 24 28 DN/0D dem dsm,, Crmin Anin Conax o
A min (mm) 40 43 50 58 68 8 98 118 1o 00 o4 40 40 - 2
125 43 26 68
160 5 52 82
SDR 33 S16 SN4 200 200.6 73 58 40 98
DN/OD dsm_ e A Coo L1, 250 250.8 9 68 70 18
110 110.4 3.4 40 22 62 315 316.1 1.4 81 70 144
160 160.5 4.9 50 32 82 400 4037 14.5 98 80 178
200 200.6 6.2 58 40 98 500 1811 18 80 218
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PP STRONG LUK PP STRONG RACVA PP STRONG DUPLI MUF
DN [mm] | ANGLE[°] | S13,3 | S16 DN [mm] | ANGLE[°] | S13,3 | S16 DN[mm]| S13,3 S16
15 v v 45 v v 110 v v
110/ 10
-0 v v 875 v v 125 v —
10 45
N v v 45 v — 160 v v
675 N . 125/125
875 v — 200 v —
87,5 v v
45 — Vi 250 v —
15 v — 160/110
87,5 — v i 315 v —
30 v — S
125 45 v — 45 v v e e3' 400 v —
160/160 o dsm1'
67,5 v — 875 v v L CEX J 500 v —
875 v — 45 v v
200/160
15 v v ) 875 v v
y N PP STRONG SPOJNICA
30
45 v v
DN [mm S13,3 S16
160 45 v v 200/200 [mm]
875 v v 10 v v
67,5 v —
45 v — oE
. 12 —
87,5 v v 250/160 ° v
- J 7 875 v — 160 v v
30 v v ) 45 v - 200 v —
250/200
200 45 v v 875 v — 250 v _
675 v — 45 v — i 315 v —
250/250 .
87 N < dsm'__ €2’
875 v v 87,5 v — ! 1 s 400 v —
15 v — o dsm1'
45 v — L a3’ J 500 v —
30 v — 315/160
875 v —
250 45 v —
- 45 v —
675 v — 315/200 PP STRONG REDUKCIJA
a75 v o 875 v -
- DN [mm] $13,3 S16
15 v — 45 v —
315/250 i
30 v — 87,5 v — 160/110 — v
315 45 v — 5 _
. - v 200/160 v v
675 N o 315/315
875 v -
875 v — 250/200 v —
400/160 45 v — g S
45 v — 5
400 C 5 _ 315/250 v —
i v — 400/200 48 v
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Rgbra na fitingu.

Il KGF uvodnik r;gtdeGJ;:’k’gt
za Sahte. fehta | KGF elementa
Za glatke
PP, PVC i PE cevi /- @315
Klasa S13.3 SN8 /. 2250

2200

/- 2160
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10203680 UVODNIK ZA SAHTU (KGF) 2110
10203681 UVODNIK ZA SAHTU (KGF) 2125
10203682 UVODNIK ZA SAHTU (KGF) 2160
10203683 UVODNIK ZA SAHTU (KGF) 2200
10203684 UVODNIK ZA SAHTU (KGF) 2250
10203685 UVODNIK ZA SAHTU (KGF) 2315
11502908 UVODNIK ZA SAHTU (KGF) @400 VARENO
11502909 UVODNIK ZA SAHTU (KGF) @500 VARENO

Unutrasnji pad 3% ﬁ
(unutrasnjost fitinga)

Front view
Scale: 1:2
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Detail B
Scale: 3:2
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Section view A-A
Scale: 1:2
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Pakovanje cevi i fitinga

Pestan PP Strong cevi i spojni elementi su upakovani u transportna pakovanja (jedini¢na i paletna) na nacin povoljan za kupce. Sam nacin pakovanja obezbeduje

kupcu sigurnost prilikom skladistenja, kao i lako rukovanje sa istim
Cevi u duzinama od Tm zaklju¢no sa cevima od 6 metara se pakuju u pakete koji u sebi, u zavisnosti od prec¢nika i duzina, sadrze odredeni broj komada kako u

jedinicnom pakovanju tako i u celim paketima.

Izgled napakovanog paketa sa tri rama

Napomena:

Za tacnu informaciju o dimenzijama pakovanja,
broju komada na jedinicnim i transportnim
pakovanjima kontaktirati Pestan na mail
office@pestan.net

Standardna pakovanja spojnih elemenata (fitinga) su u kartonskoj ambalazi
odredenih dimenzija, koje predstavljaju jedini¢na pakovanja.




Transport i manipulacija

Pestan PP STRONG cevi i svi spojni elementi treba da se prevoze odgovarajuc¢im transportnim vozilima. Utovarni prostor transportog vozila mora biti Cist, ravan,
bez ostrih izbocina i bez ikakvih otpadaka, (kako na podu vozila tako i na svim stranama unutrasnjeg dela transportnog vozila). Gabariti paleta i paketa su takvih
dimenzija da je utovarni prostor prevoznog sredstva maksimalno ispunjen.

Kada se radi o utovaru cevi van transportnog pakovanja (rinfuzno), cevi se celom svojom duzinom moraju oslanjati na ravnu povrsinu kako ne bi doslo do defor-
macija istih. Spojnice se zbog toga moraju naizmenicno okretati i izvlaciti za celu svoju duzinu. O ovome se prvenstveno mora voditi racuna kod cevi vecih duzina,
jer kod njih nepravilnim rukovanjem moze doci do savijanja na njihovim krajevima.

Prilikom utovara i istovara, kako cevi tako i spojnica, treba pazljivo rukovati sa njima, iste ne treba bacati, vuci, gurati, narocito po betonu i drugim hrapavim
povrsinama.

NAPOMENA:
Prilikom manipulacije i transporta na temperaturama nizim od O °C, posebno pojacati paznju, odnosno izbegavati udarna naprezanja, da ne bi doslo do mehanickih
ostecenja cevi i fitinga.

Skladistenje

Pestan PP Strong spojni elementi koji se pakuju u kartonsku ambalazu iskljucivo se skladiste u zatvorenom prostoru (po mogucnosti regalno skladiste, jedna pale-
ta-jedno paletno mesto). Ako ne postoji regalno skladiste, preporuka je da se ovako napakovana transportna pakovanja skladiste u zatvorenom prostoru na ravnoj
povrsini i u jednom nivou (ne stavljati paletu na paletu).

Transportna pakovanja ¢uvati u suvom, Cistom i zatvorenom prostoru, sa temperaturama izmedu 10 i 30 °C, i relativnhom vlaznoscu vazduha izmedu 50 i 60 %.
Pakovanja treba da budu zasticena od direktnog uticaja sunceve svetlosti, vlage i toplote. U slucaju kada se cevi skladiste na otvorenom prostoru iste treba zastititi
od direktnog uticaja sunceve svetlosti zastitnom UV stabilnom folijom ili nadstresnicom.

Takode prilikom skladistenja cevi se ne smeju skladistiti u blizini zagrejanih povrsina i treba voditi racuna da ne dodu u kontakt sa gorivima, rastvaracima i sl.
Takode prilikom skladistenja cevi ispod cevi postaviti drvene gredice kako se spojnice (muf) na krajevima cevi ne bi oslanjale na podlogu i samim tim deformisale.

o ™ Ol &0 do 1080 om "nﬂ?«umm:m
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Instaliranje | prikljucivanje

Pestanove PP STRONG cevi i fiting se instaliraju u skladu sa EN 1601 Gravitacioni drenazni sistem ulicne kanalizacije.

Ukoliko postoji posebna regulativa unutar odredenih zemalja, a koja odstupa od pomenute norme, obavezno konsultovati Pestan tehnicku podrsku pre instalacije
samog sistema.

Uvod

Prvi korak pri projektovanju kanalizacionih sistema su geotehnicki istrazni radovi duz cele trase cevovoda.

Dok je najvazniji uslov postizanja zadovoljavajuce ugradnje cevnih sistema medudelovanje cevi i okolnog tla. Najvecu potporu ugradenoj cevi daje tlo oko donje
polovine cevi u oba smera. Zbog toga je izuzetno vazno na kojoj vrsti tla se vrsi polaganje, kao i postupak kojim se vrsi zbijanje tla u podrucju oko cevi.
Secenje

Povezivanje elemenata PP STRONG kanalizacije se medusobno vrsi putem mufova sa gumenim dihtunzima za klase cevi SN4, SN8, SN10 i SN12, koji obezbeduju
vodonepropusnu vezu elemenata, dok kod klase cevi SN16 cevi se povezuju sa ostalim elementima preko spojnice klase SN16. Sve cevi i fazonski komadi imaju

muf/spojnicu na barem jednom kraju. Cevi se mogu sedi ili specijalnim sekacem ili ru¢nom testerom sa finim zubima
Prilikom rezanja cevi, rezanje se mora izvrsiti upravno na osu cevi, odrezani kraj treba ocistiti i zakositi.

U tabeli mogu se pronaci potrebna zakosSenja u odnosu na prec¢nik cevi

DN/OD | b [mm]
110 7
125 7
160 )
200 10
250 14
315 17
400 20
Prikaz potrebnog zakosenja 500 23
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Povezivanje cevi i fitinga

Pri spajanju cevi i fitinga treba primeniti sve korake kako bi se obezbedio siguran spoj, da ne bi usled dalje ugradnje i kasnijeg koris¢enja doslo do procurivanja
cevovoda.

Da bi se izvrsilo spajanje cevi i fitinga, potrebno je nekoliko koraka izvrsiti pre toga:

1. Ocistiti muf fitinga i ravan kraj cevi. Cis¢enje izvrsiti suvom krpom ili krpom navlazenom vodom.

2. Nakon ¢is¢enja cevi i fitinga prekontrolisati stanje zaptivnih elemenata.

3. Nakon cis¢enja i provere stanja zaptivnih elemenata, potrebno je podmazati ravan kraj cevi i samu gumicu fitinga. Preporucuje se upotreba, za ovu svrhu
namenjenog, Pestan lubrikanta. Ne smeju se koristiti lubrikanti na bazi nafte. Muf i zaptivna gumica moraju biti suvi i Cisti. Oni se takode moraju namazati
lubrikantom.

Polaganje cevi u rov

Pestan PP STRONG cevi mogu se postaviti u konzistentno, relativno rastresito tlo. Prilikom polaganja cevi mora se obratiti racuna da, na mestima gde se nalazi
muf ili spojnica, taj deo bude dublji, tako da spojnica naleze celom svojom duzinom, a da pri tome ne remeti pad cevi. llustrovano pojasnjenje se nalazi u nastavku:

Prilikom polaganja cevi i fazonskih komada na strmim deonicama treba usled delovanja uzduzne sile preduzeti mere protiv popustanja posteljice, smicanja cevi i
razmaknuca spoja, a sto se u praksi najcesce postize izradom betonskih uporisnih blokova. Pri tome se muf mora okrenuti uzvodno (tj. u kontrapadu) kako bi se
cevi prirodno nabijale.




Nasipanje i zbijanje

Nasipanje (od 30 cm iznad temena cevi) sledi u slojevima. Do T m prekrivanja mogu se koristiti laksi i srednji uredaji za zbijanje. Teske masine
smeju se upotrebiti tek posle toga.

Materijal ispune se mora zbijati u slojevima debljine od 10 do 30 cm, a potrebna debljina nadtemenog zatrpavanja iznosi:

* Minimalno 15 cm za cevi prec¢nika Dn > 400;

* Minimalno 30 cm za cevi prec¢nika Dn < 400.

Kod prometnih povrsina potrebna je minimalna zbijenost glavnog zatrpavanja od 90% prema modifikovanom Proktorovom opitu gustine.
Instalacija uredaja za sprecavanje poplava - nepovratni ventili

Prilikom postavljanja PP STRONG cevovoda projektant moze predvideti na odredenim deonicama postavljanje nepovratnog ventila, gde postoji
mogucnost povratka vode iz ulicne kanalizacije u objekte usled povisenja vode u kanalizacionom sistemu, kao i sprec¢avanja ulaska glodara i
drugih zivotinja kroz cevovod. Nepovratni ventili su opremljeni automatskim klapnama za zatvaranje protoka vode i suprotnog su smera u

odnosu na namenjen protok vode
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SAG - Naknadni sedlasti prikljuc¢ak

SAG naknadni sedlasti prikljucak je namenjen za naknadno prikljucivanje na postojeci cevovod, a u kombinaciji sa PP STRONg cevima dobija
se brzo i lako resenje. Spoj je siguran i vodonepropustan, sto mu omogucava specijalno konusno izradena gumica od EPDM-a, koja se nalazi sa
unutrasnje strane SAG-a.

muf za
korugovanu
cev

navrtka

telo
prikljucka

distantni
prsten
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Mogucnost izrade slivnickih $ahti prec¢nika @315 - Poklopac sahte
i @400 od PP STRONG cevi. G315

Teleskopski nastavak
@315

Gumica za teleskopski

-— nastavak @400/315

Poklopac Sahte
@315
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PVC ULTRA =

Cevi za moderan kanalizacioni sistem - PVC ULTRA SN 10, SN 12 i SN 16




PESTAN PVC ULTRA KANALIZACIONI SISTEM

Pestan pvc ultra je moderan kanalizacioni sistem, koji prevazilazi
vecinu do sada proizvedenih proizvoda kompanije Pestan.

Razvojni tim kompanije Pestan, nakon PESTAN PVC ULTRA su troslojne kanalizacione Muf je pod nagibom od 15°.

dugogodisnjeg istrazivanja, razvio je novi sistem cevi prstenaste krutosti SN 10, SN 12 i SN 16. Cevi su apsolutno kompatibilne sa svim

kanalizacionih cevi, koji je daleko kvalitetniji i Cevi su proizvedene i testirane u skladu sa fitingom klase SDR 34 kao i klase SDR 41.

inovativniji od do sada ponudenog. EN 1401. Ove cevi su prec¢nika od dn 160 do Detaljna specifikcija prec¢nika i ostalih
prec¢nika dn 400. Na sebi imaju ekstrudiran dimenzionih parametara cevi data je u tabeli.

Sistem ultra (Sto predstavlja sinonim za ultra muf, koji za razliku od duplih mufova, odnosno

moderno, inovativno i kvalitetno) je dopuna kliznih spojnica, smanjuje za 100% mogucnost

postojeceg pp strong sistema, ali je baziran na curenja cevovoda.

PVC materijalu kao baznoj sirovini.

NAPOMENA

Namena ovih cevi je u oblastima sa visokim statickim opterec¢enjem kao Sto su aerodromi, autoputevi i zeleznica. Cevi se mogu koristiti u oblastima gde su
prisutne podzemne vode.
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DUZINE (M)
DN D1 s D2 D3 E F1 u LB

1 2 3 4 5 6
160 160.4 4,7 v V \ R v V 160.3 12.5 12.5 50.8 75.9
o
E 200 200 59 v v v v A\ v 200.4 216.3 15.7 13.6 60.3 89.5
%]
25C 250 73 v v A\ v A\l 250.4 272.8 19.8 209 72.4 2.9
300 315 92 v \ N v N \ 315.5 339 249 228 87.8 1355
400 400 n7 v J V V V v 4271 316 25.7 165.5
500 500 14,6 v v v v v v 500.7
63( 84 V \ N v N v
DUZINE (M)
DN D1 S| D2 D3 E F1 U LB
1 2 3 4 5 6
160 160 55 y \ y \ y \ 160.4 74.4 12.5 12.5 50.8 75.9
N
E 200 200 6.7 v v v v v v 200.5 216.3 15.7 13.6 60.3 89.5
%]
250 250 81 v v v v v 272.8 9.8 209 72.4 2.9
300 315 10.5 N Al v v v v 249 878
400 400 12.7 v \ y V J v 4008 4271 316 08.4
500 500 16.7 y \ y N y y
630 20 v v v v ! v
DUZINE (M)
DN D1 S D2 D3 E F1 u LB
1 2 & 4 5 6
160 160 6.1 v v v A\ v A\l 160.5 4.4 125 12.5 50.8 59
o
= 200 200 77 \ \ y v y \ 216.3 157 13.6 60.3 895
%]
250 250 9.6 v v v v v 250.6 2728 19.8 20.9 2.4 2.9
315 121 N v A\ v v v 249 878
400 400 15.4 N N A\ A\ A\l A\l 400.8 4271 316 257 08.4 65.5
500 500 92 y \ y \ y \ 500.8
630 630 242 y v y v y v 630.9

2630
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PVC ULTRA

U poredenju sa drugim plastikama pogodnim

za proizvodnju cevi, PVC odlikuje visok modul
elasti¢cnosti i dobra otpornost na habanje. Odli¢cna
otpornost na udar PESTAN PVC ULTRA sistema
omogucava instalaciju na temperaturi ¢ak do -10
°C. Cevi se mogu koristiti za distribuciju tople
vode do maksimalno 60 °C.

KARAKTERISTIKE

Otpornost na udar
(metoda stepenista)

Cevi PESTAN PVC ULTRA na sebi nose oznaku
pahulje u skladu sa EN 1401. Cevi su testirane i u
skladu sa EN 744 i EN 1411 koji za razliku od EN
1401 idu korak dalje. Ova norma predvida pustanje
metalnog tega tezine 8kg sa visine od minimum
jednog metra na cev i to pri temperaturi od -10 °C
(za precnik dn 160).

ZAHTEVI PARAMETRI TESTIRANJA

Test /temperatura/
tip udaraca

Masa udaraca za:

dn =10mm
H50>1m Max.

Jedan prelom ispod 0,5m dn =125mm
dn =160mm
dn =200mm
dn =250mm

Naravno prilikom testiranja PESTAN PVC ULTRA
cevi nije doslo do pucanja i deformacije cevi,

te je oznaka pahuljice dopustena da se koristi

na cevima. Ovaj test simulira realnu situaciju na
gradilistu gde krupni komadi kamena mogu da
padnu na cev dok se nalazi u rovu.

METODA TESTIRANJA

-10 °C 890 u skladu sa

EN 14111996

4kg
Skg EN 14111996
8kg
10kg

12,5kg



1. Bar kod, 2. Pestan logo, 3. Materijal, 4.Precnik, 5. Debljina zida, 6. Dimenzije po standardu EN1407,
7. Datum i vreme proizvodnje, 8. Pahulja (instalacija na niskim temperaturama)

8lls0013601100173!

U mufu se nalazi zaptivha gumica sa dve zaptivne
povrsine i dodatnim plasti¢nim prstenom koji

je izraden u drugoj boji. Gumica ima jedinstveni
dizajn koji gumeni deo i plasti¢ni izraduje zajedno,
tako da se dobija jedan element zaptivanja. Meka
plasti¢na armatura dozvoljava da se zaptivka
ubacuje lako u muf cevi rukom, i to savijanjem

na unutra na mestu gde su cetiri zareza. Nakon
toga se vrlo lako ispravlja u pravilan polozaj
zahvaljujuci zarezima na plasticnom delu. Gumica

lll & PESTAN

[ 10

PVC-U ULTRA DN/OD 160x5.5
EN1401UD www.pestan.net SRB18:45 2015/10/02 PVC ULTRA

je ¢vrsto montirana u muf cevi praveci zaptivku
celinom cevi i eliminusuc¢i mnoge nepovoljne
okolnosti ostalih tipova gumica. Zaptivna gumica
je postavljena u mufu cevi i tako stize do kupca.
Kada se dve cevi spajaju, gumeni spoj je tako
dizajniran da se deformise da pravi pritisak na
muf i cev i tako ostvaruje idealan spoj. Pritisak u
cevima moze da varira i u tim uslovima gumica
mora da prati te deformacije. Dizajn gumice
olaksava radniku montazu u rovu i nemoguce

je da gumica ispadne ili da se okrene naopako,
tako da rizik od pogresne montaze prakticno ne
postoji. Sve sto je potrebno je podmazati prsten
cevi. Otvor je dizajniran tako da je potrebna vrlo
mala sila za postavljanje, centriranje i spajanje cevi
i smanjen je rizik od pomeranja gumice, ¢ak i vedi
precnici cevi mogu se spajati bez specijalizovanih
alata i opreme za spajanje. Cevi i fiting se mogu
spajati zajedno, lako i brzo
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PRESEK PVC ULTRA CEVI

3. SPOLJASNJI SLOJ

2. SREDISNJI SLOJ

1. UNUTRASNJI SLOJ

1. UNUTRASNJI SLOJ: 2. SREDISNJI SLOJ: 3. SPOLJASNJI SLOJ:
Bele boje Sive boje ispunjen dodatnim mineralnim Tamno narandzaste boje
Obezbeduje bolju refleksiju prilikom snimanja ojacanjima.

Otporan na udarce kamena
kamerom. Apsorbuje udarce

Pojacava nosivost cevi.
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Materijal

KARAKTERISTIKA

Polivinil-hlorid (PVC)

Struktura cevi

Troslojne kompaktne PVC cevi

Prstenasta krutost cevi

SN 10, SN 12, SN 16

Dostupne duzine cevi

1,2,3,4,5 6 metara

Zaptivni prsten

Gumeni sa plasti¢nim ojacanjem u drugoj boji i sa dve zaptivne povrsine

Temperatura pri instaliranju

Minimalna -10 °C, Maksimalna 50 °C

Sabijanje tla prilikom montaze

90 % - 98 % PS

Dubina pokrivnog sloja

min. 0,5 m, max. 10 m (na bazi detaljnog statistickog proracuna)
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SPIROPIPE- PE | PP SPIRALNE CEVI

Za sisteme ulicne kanalizacije

BELOW GROUND

Spiralne cevi su dvoslojne korugovane cevi napravljene od polietilena visoke gustine ili polipropilena sastoje se od unutrasnjeg glatkog zida i spoljasnjeg

korugovanog spiralnog zida.

213



PE | PP SPIRALNE CEVI - SPIROPIPE

Spiralne cevi su dvoslojne korugovane cevi sloj koji je ekstrudiran i varen u kontinuitetu. Tehnologija proizvodnje omogucava razlicite
napravljene od polietilena visoke gustine Spoljasnji sloj se sastoji od manje rebrastog creva korake (profile) prilikom namotavanja profilisanog
ili polipropilena sastoje se od unutrasnjeg visoke ¢vrstoce koje je presvuceno polietilenom spoljasnjeg sloja, sto obezbeduje razlicite

glatkog zida i spoljasnjeg korugovanog ili polipropilenom, a unutrasnji sloj se sastoji &vrstoce cevi. Upravo iz tog razloga PESTAN
spiralnog zida. Cev se proizvodi namotavanjem od polietilena visoke gustine ili polipropilena. spiralne korugovane cevi mogu se proizvoditi u
profilisanog spoljasnjeg sloja (ojacanja) sa Prisustvo profilisanog creva u spoljasnjem razlicitim klasama cvrstoce.

korugovanim profilom na glatki unutrasnji sloju znacajno unapreduje samu ¢cvrstocu cev

O\ N\
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FIZICKA SVOJSTVA MATERIJALA

* Otpornost na udarce

Velika otpornost na udarce ¢ak i kod niskih temperatura, sto
je odlika ovih materijala, garantuje kompaktnost i ¢vrstocu
proizvoda koji su u potpunosti izradeni od najkvalitetnijih
materijala. Referentni postupak za odredivanje otpornosti na
udarce je EN 744.

- Bolje hidraulicne karakteristike

Unutrasnji precnici i hidrauli¢ne karakteristike Pestan

PE | PP SPIRALNIH cevi SPIROPIPE ostaju isti tokom
vremena, nezavisno o vrsti profila, zahvaljujucdi jako
smanjenoj hrapavosti i niskoj lepljivosti unutrasnjih zidova
cevi. Nominalni prec¢nik odgovara efektivhom unutrasnjem
prec¢niku cevi, uz dopustena odstupanja prema referentnim
normama.

* Otpornost na UV

Crne cevi od polietilena otporne su na atmosferske uticaje i
na UV zracenje, zahvaljujuc¢i dodatku ¢adi koja je ravhnomerno
rasprsena u polimerskoj osnovi. S toga se takve cevi mogu
koristiti i skladistiti na otvorenom, do odgovarajuceg
vremenskog perioda, bez da materijal bude ostecen.

Plave cevi od polipropilena delimi¢no su otporne na UV
zracenje, mogu se skladistiti napolju, ali u ogranicenom
vremenskom periodu (do 6 meseci).

* Svojstva materijala PE

- Gustina 959 gr/cm?, prema ISO 1183;

- Modul istezanja 1050 MPa, prema ISO 527;

- MRS klasifikacija 10 MPa, prema 1SO12162;

- Udarna ¢vrstoéa prema Sarpiju 23 MPa, prema I1SO 179;
- Vicat temperatura omeksavanja 71 °C, prema ISO 306;

- Koeficijent linearnog toplotnog izduzenja 0,13 mm/m °C.

Svojstva materijala PP

- Gustina 900 gr/cm?, prema ISO 1183;

- Modul istezanja 1300 MPa, prema ISO 527;

- Zatezno opterecenje 28 MPa, prema ISO 527;

- Udarna ¢vrstoéa prema Sarpiju 70 kJ/m?2, prema I1SO 179.

Hemijska otpornost materijala

Pestan PE SPIRALNE cevi SPIROPIPE otporne su na slanu
vodu, alkohol, kiseline, alkale, sulfate, agresivne gasove i sve
vrste deterdzenata. Sa druge strane, ne mogu se koristiti kod
otpreme vode koja sadrzi visok procenat benzena, benzina
(nafte) ili acetona.

Temperaturalna otpornost materijala

Politetilenske cevi su otporne na temperature do 60
kratkotrajno, a do 40 dugotrajno.

Polipropilen kao materijal ima povisenu temperaturnu
otpornost, pa samim tim i cevi proizvedene od ovog

materijala imaju povisenu otpornost na temperaturna
opterecenja. PP SPIROPIPE cevi su otporne na temperature
do 95 kratkotrajno, a do 60 dugotrajno.
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PROGRAM

°Proizvodni program Pestan SPIRALNIH cevi SPIROPIPE za
velike sisteme uli¢ne kanalizacije ili nepritisnog transporta

DN/ID = unutrasnji prec¢nik [mm]
vode obuhvata cevi proizvedene od najkvalitetnijeg L = duzina za postavljanje [mm]
polietilena ili polipropilena sa profilisanim ojacanjima u

rebrima, u precnicima od @300 do J3000.

Takode, ove cevi se proizvode u standardnoj duzini od 6 m.
Mogu se proizvoditi i u drugim duzinama prema specifikaciji

Nazivni prec¢nik i unutrasnji pre¢nik cevi projekta.
DN (mm) DN/ID (mm) DN (mm) DN/ID (mm)

300 300 800 800 Pestan SPIRALNE cevi SPIROPIPE proizvode se u vise
varijanti ¢vrstoce (otpornosti) na spoljasnje opterecenje

400 400 900 900 (zavisno od koraka profilisanog spoljasnjeg sloja za ojacanje,
kao i u zavisnosti od precnika):

500 500 1000 1000

600 600 100 1100
SN 2 KN/m? SN 8 KN/m? SN 16 KN/m?

700 700 1200 1200
SN 4 KN/m? SN 12.5 KN/m?




TEHNICKE SPECIFIKACIJE

pod ruéje primene | ugradnja Vedi precnici se spajaju ili preko naglavka sa gumicom ili
elektrofuzionim zavarivanjem
Unutrasnji prec¢nici i hidraulicne karakteristike Pestan
SPIRALNIH cevi SPIROPIPE ostaju isti tokom vremena,
nezavisno od vrsta profila, zahvaljujuc¢i veoma smanjenoj
hrapavosti i niskoj lepljivosti unutrasnjih zidova cevi. Nominalni
precnik odgovara efektivnom unutrasnjem precniku cevi, uz
dopustena odstupanja prema referentnim normama.

Spajanje SPIRALNIH cevi SPIROPIPE

Pestan PE SPIRALNE cevi SPIROPIPE spajaju se na dva
nacina. Manji precnici se spajaju preko naglavka u koji je
montirana gumica izradena od EPDM gume.

Ova vrsta spoja je najc¢esca zbog svoje jednostavnosti i
brzine izvodenja. Na zenskom kraju cevi umetnuta je gumica
u toku proizvodnje i homogeno je spojena sa mufom. Zatim
se na unutrasnjoj strani zenskog dela i na gumicu nanosi
sredstvo za klizanje koje olaksava utiskivanje muskog dela
do grani¢nika. Muski i zenski deo spoja izvode se u skladu sa
parametrima koje predvida norma EN 13476.

Gumica se izraduje u skladu sa normom EN 681-1.
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TEHNICKE SPECIFIKACIJE

Pestan PE SPIRALNE cevi SPIROPIPE proizvode se sa
produzenim mufom u koji je moguce umetnuti dva reda
elektroda za elektofuziono varenje, sto obezbeduje dodatnu
sigurnost i omogucava povecanje otpornosti sistema na
unutrasnji pritisak (do 3 bara).

SPAJANJE SPIROPIPE CEVI OD
POLIETILENA PE (PRECNICI)

SPAJANJE SPIROPIPE CEVI OD
POLIETILENA PE (PRECNICI)

MUF | GUMICA ELEKTROFUZIJA MUF | GUMICA ELEKTROFUZIJA
300 300 1400
400 400 1600
500 500 1800
600 600 2000
700 700 2500
800 800 3000
900 900
1000 1000
ji[e]¢] 1noo
1200 1200




TEHNICKE SPECIFIKACIJE

Pestan PP SPIRALNE cevi SPIROPIPE spajaju se preko naglavka
u koji je montirana gumica izradena od EPDM gume.

Ova vrsta spoja je najc¢esca zbog svoje jednostavnosti i
brzine izvodenja. Na Zzenskom kraju cevi umetnuta je gumica
u toku proizvodnje i homogeno je spojena sa mufom. Zatim
se na unutrasnjoj strani zenskog dela i na gumicu nanosi
sredstvo za klizanje koje olakSava utiskivanje muskog dela
do grani¢nika. Muski i zenski deo spoja izvode se u skladu sa
parametrima koje predvida norma EN 13476.

Gumica se izraduje u skladu sa normom EN 681-1.

Standardi kojima odgovara PE | PP SPIRALNI SPIROPIPE sistem cevi

SPAJANJE SPIROPIPE CEVI OD
POLIPROPILENA PP (PRECNICI)

MUF | GUMICA ELEKTROFUZIJA

300

400

500

600

700

800

900

1000

1100

1200

Sistem PE | PP SPIRALNIH SPIROPIPE cevi se proizvodi i odgovara zahtevima standarda SRPS EN 13476-3:2008 ,Sistemi cevovoda od plasti¢nih masa za
podzemno odvodnjavanje i kanalizaciju bez pritiska - Sistemi cevovoda sa viseslojnim zidom od neomeksanog polivinil hlorida (U-PVC), polipropilena (PP) i
polietilena (PE) - Deo 3: Specifikacije za cevi i fitinge sa glatkom unutrasnjom i profilisanom spoljasnjom povrsinom i sistem, tip B i DIN 16961.

On je primenjiv uz postojece standarde i propise za projektovanje kanalizacionih sistema: ,SRPS EN 752:2008 Kanalizacioni sistemi izvan objekata” kao i uz

standard za ugradnju cevovoda SRPS EN 1610:2006 Izrada i ispitivanje vodova i kanala za otpadne vode.

219



220

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

Vrste profila

Pestan trenutno svojim kupcima nudi tri osnovna profila cevi:
1. Pestan Spiro PR
2. Pestan Spiro CPR
3. Pestan Spiro OP

U zavisnosti od potreba projekta i Zzeljene obodne krutosti,
ova tri profila mogu se dalje modifikovati dodavanjem vise
nivoa ojacanja i modifikacijom precnika cevi ojacanja. Cilj
je potpuna optimizacija cevi za potrebe projekta uz punu
garanciju kvaliteta.

PR profil

o

CPR profil

OP profil




PREDNOSTI SISTEMA PESTAN SPIRALNIH SPIROPIPE CEVI

* Trajnost

Smanjeni troskovi investicije i ocekivanje radnog veka od
najmanje 50 godina smanjuju troskove koris¢enja.

- Usteda vremena
Znatne ustede vremena postavljanja cevovoda mogu se

postic¢i zbog duzine i male mase cevi, kao i zbog lakog i brzog
nacina montaze i spajanja.

- Odrzavanje
Unutrasnje glatke strane zidova, kompaktnost i povecana

elektricna, hemijska i bioloska otpornost, znatno smanjuju
troskove ¢is¢enja i odrzavanja.

« Hidraulika

Zbog poboljsanih hidrauli¢nih svojstava mogu se koristiti cevi
manjih prec¢nika nego kod tradicionalnih cevi.

* Nepropusnost

100% nepropusnost spojeva: otklanjanje prodiranja ili
propustanja te¢nosti, kao i prodora korenja zbog zavarenih
spojeva.

Duzine

Standardna duzina cevi od 6 m, kao i moguc¢nost izrade cevi
u duzinama prema specifikaciji, znatno smanjuju koli¢inu
spojeva.

Primena

Mogucnosti upotrebe proizvoda iz programa Pestan
SPIRALNIH SPIROPIPE cevi su brojne. Glavnu primenu
nalaze u izradi podzemnih kanalizacionih mreza, ali odlicne
karakteristike ovog cevnog materijala omogucavaju izradu
raznoraznih sistema gde se trazi brza i laka montaza,
hemijska otpornost, kao i sigurnost spojeva.
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BELOW GROUND

HDPE CEVI ZA KANALIZACIJU X7

Cevi za pritisnu kanalizaciju od polietilena visoke gustine

Cevi za pritisnu kanalizaciju u PESTAN-u proizvode se iskljucivo od originalnog PE visoke gustine PESO i PE100. MRS-klasifikacija MRS = 8MPa odnosno

MRS = 10MPa znadi da ¢e cevi i posle 50 godine trpeti isto naprezanje. PESTAN koristi najbolje sirovine od renomiranih svetskih proizvodaca. Kvalitet svojih
proizvoda PESTAN ostvaruje preko sluzbe kvaliteta u svojoj savremenoj laboratoriji. Koris¢eni materijali poseduju dokaz nezavisne evropske labaratorije za MRS
Klasifikaciju.

Prednosti cevi PE-80 i PE-100

* Materijal je apsolutno netoksi¢an i potpuno inertan u kontaktu sa otpadnim vodama.

* Lake su za transport i rukovanje.

* Lako se nastavljaju zavarivanjem ili spojnicama.

» Prelaz sa PE-80 na PE-100 trebalo bi izvesti elektricnim mufom.

« Zivotni vek im je preko 50 godina.

* Na unutrasnje zidove ovih cevi se ne hvata kamenac niti naslage prljavstine i shodno tome ne dolazi do smanjivanja protoka tokom dugorocne upotrebe.
« Vrlo su fleksibilne i izuzetno otporne na vibracije, seizmicke udare i pomeranje tla.

« Vecu fleksibilnost imaju cevi od PE-80.

* Zbog svoje elasticnosti, trasa cevovoda moze da prati konfiguraciju terena, pa nema potrebe za mnogim fazonskim elementima.
* Radijus savijanja je 20 d.

« Cevi su postojane na UV zrake i na temperature od -30 °C do +60 °C.

* Imaju visoku otpornost na abraziju.

* Vrlo su niski gubici pritiska jer je koeficijent trenja 10x manji nego kod celi¢nih cevi.

223



SDR 6 (S-2,5) PN32 SDR 7,4 (S-3,2) PN25 SDR 9 (S-4) PN20 SDR11(S-5) PN16  SDR 13,6 (S-6,3) PN12,5 SDR 17 (S-8) PN10 SDR 21(S-10) PN8 SDR 26 (S-12,5) PN6 SDR 33 (S-16) PN5 SDR 41(S-20) PN4

D (MM) e KG/M ems KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M & KG/M

min

min

min min min ‘min ‘min in in

56 46 3 2.4
€ 4
2 8 8 3 102 2¢
12 82 214 1 46 98
2 123 3 | 8 2] 42
2 1 43 1 278 8
10 192 2 2 2 4,25 1 2
21 | n8 ) 1,5¢ 2
2 Pl 1 | 3 I 69
2 2 2 8 22 12,58 2 I 1 8 n n E 8
22 2 5 252 15,92 2 132 I I 134 ( ¢
25 2 2 230 2 9 22 | 1 ¢ ¢ 38
35 14 7 15 43 i 7 7 77 7
39, 32,2 272 2 16.€ 18,2 14.8 2, 8 E
14 2 29 5.2 2 19, | 2 2
2 1 46 2 2 2 ) 58
€ 92 29 2 191 2 1
625 2
27, 2 ) 9 5.
645 i 1 92 T )
N 057 727 704 58 407 474 3 3 940 30 763 45 4 495

*ostale dimenzije dostupne po zahevu

HDPE PE-100
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SDR 6 (S-2,5)PN25 SDR74(S-32)PN20 SDR9(S-4)PN16 SDRTI(S-5) PN 12,5 SDR13,6 (S-6,3) PN10 SDR17 (S-8) PN8 SDR21(S-10)PN6 SDR 26 (S-12,5)PN5 SDR 33 (S-16) PN 4 SDR 41(S-20) PN 3,2

min ‘min min

D(MM) e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e KG/M e.. KG/M e, KG/M e KG/M e.. KG/M e KG/M

40 7 55 5 37 3 3 2 4
5 3 ] 6 3 5 7 4 7 37 54 3 5 37 317
] 14 € ),48!
2, 244 1 € € 2: 2 9] 2 2,
12 2, 2 214
2 12 26 2 ] 2 ]
2 1 | 92 2 ¢ 22 ]
10 192 2 n 2 2 2 ] 283 |
21 )5 1.6 6 8 5,29 )5 3,72 62
8 2 2 ) 3
2 2 2 2 14,8 22 2 2 I
22 2 1 252 2 132 9
25¢ 2 2 2 2 22 n9
315 523 427 431 36, 352 3 5 3, 7 757 5 4, 1 7 7 7 77 7,
54,3 269 2 22, 8,( 2]
2 32 2 1 2
2 2 2 215 2 2 242 19,
15,4 5,2 2 2 23¢ 299 24,4 12
( 2 1
4 2 | 154
645 ) 121 1
727 704 588 3 474 m3 3 3 763 4,5 4 1 495

\s

PE-80
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SLIVNICKE SAHTE @ 3151 @ 400

Sahte sa kinetom na dnu, proizvode se od polipropilena (dno
Sahte). Telo Sahte i teleskopski nastavak su izradeni od PVC ili PP
strong cevi i medusobno su spojeni gumicom za teleskopski
nastavak koji obezbeduje potpunu vodonepropusnost. Poklopac
Sahte izraden je od kompozitnih materijala u klasi A 150.

NAZIV SLIKA SIFRA
POKLOPAC SLIVNICKE SAHTE

NAZIV
SLIVNICKO DNO PROLAZNO

SLIVNICKO DNO SABIRNO

DN

"

DNI1 DN2
346,7 292,4

13 370
SIFRA (D/D1)

315/110

315/110

315/160

Poklopac
Sahte

TeleskopskKi

Poklopac nastavak

Sahte

Gumica za
teleskopski

Telo Sahte nastavak

Brizgano
slivnicko
dno

295




EKSTENZIJA OD PVC ili PP GLATKE CEVI EKSTENZIJA OD PP KORUGOVANE

< @300 2400
Poklopac sahte I

160
200

160
200

Poklopac $ahte
@315

Teleskopski nastavak
@315

Gumica za teleskopski
- nastavak - - Poklopac sahte

@400/315 3400

229



230

SLIVNICKA SAHTA @630

DOSTUPNOST PROIZVODA

Postoje dve vrste slivnickih sahti:
Prolazne slivnicke Sahte
Sabirne slivnicke Sahte

Slivnicko dno sahte je dostupno za povezivanje na cevovode dimenzije @315 i
@200. Ukoliko je potrebno povezati ga na druge prec¢nike cevovoda, mogu se
koristiti redukcioni komadi iz standardnog Pestanovog proizvodnog programa.
Ukoliko je potrebno moguce je povezati slivnicko dno i sa cevovodom koji je
projektovan da bude od kurugovanih cevi. Za ovu potrebu moze se koristiti neki
od prelaznihkomada iz Pestan proizvodnog programa.

Tehnicki crtez slivnicko dno prolazno 630/315 Tehnicki crtez slivni¢ko dno sabirno 630/315

Prolazno dno
@630/D 315

Prolazno dno
@630/3200

Sabirno dno
@630/D315

Sabirno dno
@630/3200




SLIVNICKA SAHTA @630

Ojacana rebra dizajnirana da pored vizuelnog efekta Vrh slivnickog dna je prilagoden korugovanoj cevi Na dnu svake od ovih $ahti postoji mogucnost

imaju i vecu c¢vrstinu. Kuke za kacenje/spustanje @630 OD sa kojom se povezuje pomocu gumice. postavljanja ¢epa, iskljucivo po zelji kupca.

Sahte u iskopanu rupu/kanal su projektovani da budu

pouzdanijer imaju ojacanje sa gornje strane gde bi se GRIP na odredenim modelima, na kojima ga je Rebra sa donje strane slivnickog dna sluze kao

sajla ili kanap kacili tako da bez problema, ove kuke, tehnicki bilo moguce projektovati, sluzi za bolji strukturalno ojacanje sahte prilikom opterecenja,

mogu izdrzati tezinu Sahte prilikom spustanja. oslonac, ukoliko se majstor odrzavanja spusta u kako zemlje sa svih strana, tako i osobe koja ce
Sahtu i samim tim, GRIP sprecava proklizavanje kasnije u toku eksploatacije servisirati odvode

NAMENA obuce. spustajuci se U samu Sahtu.

Pestan slivnicka Sahta sluzi za skupljanje oborinskih voda
u sistemima kisne kanalizacije u sistemima niskogradnje
(skupljanje oborinskih voda sa i pored saobracajnica itd)
kao i kod individualnih kuc¢nih instalacija. Isto tako
moguce je korisc¢enje slivnicke Sahte i kao revizione sto
je narocito vazno kod izvodenja kuc¢ne kanalizacije,
spajanja vise objekata pre uvodenja u magistralni vod
itd. Ovim se zadovoljavaju norme priklju¢ivanja uz
istovremeno smanjenje troskova priklju¢enja i vremena
potrebnog za izvodenje instalacija.

NAZIV SLIKA SIFRA (D1/D2) H H1 L
SLIVNICKO DNO PROLAZNO

' ' ‘ ‘ ’
SLIVNICKO DNO SABIRNO
07 630/200 498 355 678
AN
B T
g'/l 1
c ¥I¥ ﬂ
 E——

355

]
—

SLIVNICKO DNO SABIRNO
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KONEKCIJA SAHTE SA RAZLICITIM TIPOVIMA CEVOVODA

sa glatkom cevi

Ekstenzija
@600 ID

KONEKCIJA
EKSTRUZIONIM
SPAJANJEM

anje direktno

Povezivanje
reducirom

Rasterni
prsten

Ekstenzija
@630 OD

KONEKCIJA
GUMICOM

Povezivanje sa
korugovanom cevi

Rasteretni prsten za sahte DN630
ovogucava njihovu ugradnju i U zonama
veceg saobracajnog opterecenja

(Rasteretni prsten za sahte precnika 630)

Slivnicko dno je dostupno u dimenzijama @630/315 |
@630/200. Ukoliko je potrebno povezati ga na druge
precnike cevovoda, mogu se koristiti redukcioni komadi
iz standardnog Pestanovog proizvodnog programa.

REDUKOVANI KOMADI ZA GLATKE CEVI

@315/2250 @200/2160 @200/2125 @200/210

Ukoliko je potrebno moguce je povezati slivnicko dno i sa
cevovodom koji je projektovan da bude od kurugovanih
cevi. Za ovu potrebu moze se koristiti neki od prelaznih
komada iz PesStan proizvodnog programa.

PRELAZNI KOMADI SA GLATKIH NA KORUGOVANU

@300/2315 @250/2250 @200/2200 @140/2160




IMPRUVA BRIZGANE SAHTE @ 1000

Kako bismo odgovorili na sve trendove moderne gradnje Pestan kompanija ELEM ENT|

je pored postojeceg asortimana proizvoda prosirila svoj proizvodni portfolio )
Sahta se sastoji od niza elemenata koji u sklopu ¢ine gotov proizvod.

novim proizvodom polipropilenskom brizganom $ahtom prec¢nika @1000.
Elementi koji ¢ine Sahtu su: baza, ¢ep za dno, ekstenzija sa penjalicama, konus

Primena ovih Sahti je u svim sistemima sakupljanja kanalizacionih i oborinskih voda.
Pestan Sahte izradene su metodom brizganja, od najkvalitetnijeg polipropilena,
a sve u skladu sa evropskom normom za proizvodnju Sahtova - EN13598.
Kombinacijom elemenata Sahte i sa drugim Pestan proizvodima moguce je odgov-
oriti na bilo koji projektni zahtev, bilo da se radi o cevovodu koji denivelisan ili je

izraden od glatkih ili korugovanih cevi.

Konus

Ekstenzija
(nastavak)

Gumica za sa penjalicama

nastavak

Spajanje Penjalice

elemenata
(gumica/
ekstruziono

zavarivanje) Baza

Spajanje
ekstruzionim
zavarivanjem

Gumica za
konekcije

Dno
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BAZE

Baze Sahte su monolitno brizgane sa formiranom kinetom i prolazima u

aznim smerovima i preistaliranom gumicom od najkvalitetnijeg EPDM koja
garantuje vodonepropusnost spoja baze Sahte i nastavka (ekstenzije) ili konusa.
Takode, u svaki prikljucak na sahti, uba¢ena je gumica od EPDM.

U standardnoj ponudi se nalaze baze sa ulazima @250 i @315 i izlazima

@250 ili @315 pod razlicitim uglovima za glatke Pestan PVC ili PP Strong cevi.
Prelazak na Pestan korugovane ID cevi moguce je izvrsiti Pestan prelaznim
komadom sa glatih na korugovane cevi. Po zahtevu projekta moguce je izraditi
i konekcije vecih pre¢nika, namenjene za cevovode izradjene od glatkih ili
korugovanih cevi @400, @500, @600 i F630.

21000 21000
— 1 Y
e = L
Cep za dno je brizgani element od polipropilena koji je namenjen da se postavi § § H;LN r
\spod‘ baze kad.a je potrebno da baza ima zatvoreno dno ili duplo dno. u
Montira se opciono. = + 4
Ulaz/izlaz DN315 Ulaz/izlaz DN250

BAZA bN2so | pnzis | orol | Vgao

ulaza ulaza

+ VARVARRNE

135°

vV =

225°

I v =

| S RVARVAREE
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EKSTENZIJE

Ekstenzija sa penjalicama je brizgani segment Sahte u razlicitim visinama kako
bi prilikom dodavanja na bazu Sahte obezbedili odgovarajucu visinu same
Sahte.

Pestan proizvodi ekstenzije u visinama 250, 500, 750 i 1000 mm i time
omogucava da se sama visina Sahte prilagodi svakom projektu. U ekstenzija-
ma su predinstalirane penjalice na visini 250 mm jedna od druge i time se
omogucava laksi silazak i izlazak iz same Sahte prilikom eventualnih
intervencija. Penjalice su izradene od polipropilena metodom brizganja prema
EN 14396 i EN 13101,

KONUS

Konusni zavrsetak je brizgani element koji dodavanjem na bazu Sahte i
nastavak cini Sahtu kompletnim proizvodom. Zavrsni konusni element su
elementi za zatvaranje koji smanjuju gornji prec¢nik Sahtova tako da se mogu
ugradivati razli¢iti tipovi poklopaca. Sam zavrsetak konusa ima mogucénost
skracivanja i na taj nacin obezbeduje dodatno podesavanje visine same Sahte
Skracivanje konusa se vrsi odsecanjem dela koji je predviden za te svrhe i koji
iznosi 264 mm. U samom konusu se nalaze dve predinstalirane penjalice koje
omogucavaju laksi silazak u Sahtu.

Pored prednosti prilagodavanja visine Sahte. Pestan Sahte odlikuje i mala masa
te je manipulacija na terenu znatno olaksana, kao i jednostavan nacin
povezivanja sa cevovodom. Materijal od koga se proizvodi garantuje posto-

50 janost, kao i izuzetna hemijska otpornost.

1280

264

T 108

21000

510

N
7

=

Sahta minimaine visine

21000

136

Mestg za
gumicu

1086
1000
LA ARG L0 MARRMAAR

250 )

2650

VISINE SAHTI

Pestan brizgane S$Sahte imaju mogucnost prilagodavanja visine i na taj nacin
mogu odgovoriti na svaki projektni zahtev. Minimalna visina Sahte je u kombinaciji
baze Sahte i konusa koji je odrezan na minimum i iznosi 1016 mm, za Sahtove sa
priklju¢cima @250 i @315. Maksimalna visina Sahte je ograni¢ena na 6 m i postize se dodavan-
jem ekstenzija.

SPAJANJE

Spajanje elemenata se vrsi pomocu predinstaliranin zaptivnih elemenata izradenih od
hajkvalitetnije EPDM gume koji garantuju vodonepropusnost. Osim ovog nacina moguce je
ekstruziono zavarivanje elemenata jedan za drugi i time formirati neraskidivu vezu

DODATNI PRIKLJUCCI

Ukoliko je potrebno i projektom predvideno moguce je izvrsiti  prikljucenje
denivelisanih cevovoda, prosecanjem tela Sahte i ekstruzionim zavarivanjem samog prikljuc-
ka za telo Sahte
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REVIZIONA OKNA SA TALOZNIKOM @ 800

Pestan proizvodi reviziona okna, sa ili bez
taloznika, kao sastavni deo kolektora u
gravitacijskim sistemima odvodnje otpadnih,
oborinskih ili mesovitih voda. Standardno se
izraduju od Polipropilena.

Reviziona okna se proizvode kao monolitne
<onstrukcije sastavljene od ravnog dna, tela
Sahte (PP korugovana cev) i priklju¢aka

~iji projekata. Elementi okna

po specifika
medusobno se zavaruju ekstruzionim
zavarivanjem

Okna se izraduju po narudzbi / specifikaciji
projekta

OPIS

Pestan reviziona okna su integralni deo
kolektora u gravitacijskim sistemima odvodnje
otpadnih, oborinskih i mesovitih voda

DP’H’TWJCI’IUJU se kao reviziona okna, okna za prekid

pada (kaskadna okna), okna sa taloznikom ili
okna za ispiranje kanalizacije.

Reviziona okna se proizvode kao monolitne
konstrukcije sastavljene od ravnog dna, tela
Sahte (PP korugovana cev) i prikljucaka

zavarivanjem
Pre¢nik okana je DN 800 mm. Precnici ulaza/
izlaza priklju¢ne cevi su do DN 600 mm

Dimenzije okna
DN 800mm

Materijal
PP

Standardi
SRPS EN 13589

Primena

Nepritisna podzemna
odvodnja i kanalizacija
Odvodnja otpadnih, oborinskih
i mesovitih voda

Razne industrijske primene
Odvodnja otpadnih, oborinskih
i mesovitih voda

Razne industrijs

e primene

po specifikaciji projekata. Elementi okna
medusobno se zavaruju ekstruzionim

U dogovoru s naruciocem Tehnicki sektor moze
zraditi i nestandardna okna prema posebnim
specifikacijama i zahtevima projekta

——

—
—
———.
| —
| —
| ———
L —
————
—
—
R
 —
| —
| —
c—
p——
—
—
—
—

Prednosti

Dug vek trajanja
Vodonepropusnost
Otpornost na agresivne hemikalije

Lako rukovanje

Brza ugradnja
Jednostavno prilagodavanje visine
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KONSTRUKCIJA

Konstrukcija slivnickih Sahti se po pravilu
izvodi sa taloznikom, u ovom sistemu se
visina taloZznika moze menjati i prilagoditi
specificnim zahtevima kupaca. Visina

Sahte se lako moze korigovati na terenu

i skracivanjem vertikale koja je uvek PP
korugovana cev SN 8 | moze se u potpunosti
prilagoditi situaciji pre postavljanja
pokrivne resSetke.

Minimalni ugao izmedu prikljucaka
Maksimalna visina sahte - h
Minimlna visina do ose prikljucka - hl

Maksimalni broj ulaznih priklju¢aka

Nepropusnost spoja izmedu vertikale i
slivnickog dna obezbeduje se primenom
uobic¢ajene gumice koje se redovno koristi

za dihtovanje PP kor. cevi koje omogucavaju
sigurnost zaptiivanja do 0,5 bar odnosno 5 m
visine vodenog stuba sto je ujedno i definisalo
maksimalnu visinu ovih sahti.

ISPORUKA

SLIVNICKA SAHTA 400 MM

Konstrukcija se sastoji od:

* slivnickog dna

« vertikalne PP kor. cevi SN 8

» odgovarajuceg broja SAG-ova koji se koriste za
formiranje jednog izlaza | jednog ili vise ulaza.

Upotrebom SAG-ova moguce su razne varijante
prikljucivanja glatkih ili korugovanih cevi u
prec¢nicima 140 ID kor. 160 OD kor.160 SW,

60 45
5000 5000
260 300
2 3

Slivnicka Sahta se isporucuje i kao teleskopska.
U toj varijanti se osnova nadograduje sa spojnim
prstenom i PVC @ 315 OD.

Ovo je vrlo trazena i popularna varijante kod
projektanata i izvodaca radova jer se sa ovom
konstrukcijom postizu vece dubine ugradnje pri

SLIVNICKA (REVIZIONA) SAHTA 500MM

te isto tako 200 ID kor. | 200 SW.

Pri tome je moguce formiranje Sahte na licu
mesta sto je ogromna prednost jer se busenje |
postavljanje SAG-ova moze izvesti na samom
mestu

ugradnje uz istovremenu korekciju gresaka trase

i redovnih odstupanja u odnosu na projektovanu
dokumentaciju. Zahvaljujuci ekstremno visokoj
cvrstoci prstena upotrebljene PP kor. cevi
preporucljiva visina Sahti se moze kretatii do 5 m.

SLIVNICKO REVIZIONA SAHTA 600 MM
45
5000

310

¢emu spojni prsten predstavlja elasti¢nu vezu

i uslucaju veceg opterecenja zbog povecanog
povrsinskog opterecenja ili povecane ugradbene
dubine sprecava se prenosenje opterecenja

na osnovu Sahte. Pri tome je obavezna izrada
izbetoniranog prstena oko PVC cevi.

Na zahtev kupca Sahta moze isporucivati u kit-formi sto je narocito popularno kod krajnjin kupaca jer pored nize cene i relativno jednostavnog i brzog
sastavljanja Sahte korisnicima ostaje mogucnost korekcije i izmene.

Ove proizvode je moguce isporuciti i kompletno montirane na osnovu dobijenih podataka od strane narucioca. Ovakva isporuka moze znac¢ajno ubrzati
postavljanje trase ali smanjuje mogucnost korekcije eventualnih odstupanja na terenu.
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BETONSKE SAHTE

Pestan betonski
Saht proizvodi se od
najkvalitetnijeg betona
visoke c¢vrstoce metodom
vibro  presovanja i SCC
metodom  (Self  Compacting
Concreet).
Betonski Saht se upotrebljava za
izvodenje fekalne i kisne kanali-
zacije. Koriste se u izgradnji infras-
trukture industrijskin podrucja, ali i
kod komunalne izgradnje u naselji-
ma. Svi Sahtovi su proizvedeni po
planovima  projekta. Betonski
Sahtovi su obzirom na zahteve
projekta sastavljeni od razlic¢itin
montaznin elemenata, i razlicitih
oblika ulaznih i izlaznih otvora.

Konus

Prsten
EKSTENZIJA

Gumica

ELEMENTI

Elementi koji se koriste za kompletiranje Sahta su baza Sahte, nastavak (ekstenzija) i Baza
konusni zavrsetak.
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PROCES PROIZVODNJE

Izrada modela kinete i priklju¢aka na bazi izvodi se na CNC
masinama proizvodnjom negativ tela secenjem ekstrudiranog

Unapredjenjem tehnologije |
koris¢enjem posebnog
pametnog reSenja individual-
nog oblikovanja kinete i
priklju¢ka cevi pri proizvodnji
betonskih baza u moguc¢nosti
smo da odgovorimo na
zahteve najkompleksnijih
projekata.

Zbog individualnog pristupa u
procesu proizvodnje beton-
skih baza mozemo proizvesti
konfiguraciju  prikljucaka i
kineta po zahtevu investitora

Usporenja i nepozeljna zadrzavanja odpadnih voda u kanalu
kinete izbegavaju se konstantnim padom u celokupnom toku
kanala - ukljucujuci i prikljucak cevi i kinetu Sahte.

odnosno kupca

Proces proizvodnje betonskih Sahtova kompletno je uskladjen sa EN 1917 - Evropskom normom
za betonske $ahtove. Proizvedene su vibro-presovanjem od visokokvalitetnog betona C30/37.
Marka betona od koje se proizvode elmenti Sahtova je MB4O.

*U proizvodniji se koriste CEM1 52,5R bez dodataka sa latentnim hidrauli¢nim svojstvima.
*Koristime se privredne separisane agregate bez primesa, kameni filer.

*Koriste se aditivi za poboljSanje kompaktnosti betona,

*Aerant za povecanje otpornosti na dejstvo atmosferskih uticaja.

*Hemijski dodatak za smanjenje upijanja vode.

Nakon sto se popuni ¢elicna oplata i stvrdne beton, betonska baza Sahta vadi se iz oplate i
priprema za transport prema gradilistu.
Najmodernija betonska tehnologija doprinosi dugom Zivotnom veku elemenata. Znaci staren-

ja i troSenja elemenata svedeni su na minimum. Obelezavanje Sahte

polistirena po meri koje omogucava modelovanje betonske baze.
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TIPOVI BAZA

Proizvodimo tri osnovna tipa baze:

1. BAZA SA RAVNIM DNOM SA GUMICOM BETO

244

Debljina zida baze je od 150 mm do 230 mm, zavisno
od promera ulaznog i izlaznog prikljucka.

Visina baze je od 500 mm do 1000 mm.

Betonske Sahte proizvodimo u promeru dimenzija
1000 mm.



Radi lakseg rukovanja i manipulacije na gradilistu u baze
ugradujemo posebne rucke za kacenje i prenosenje baze

Postoji nekoliko tipova kinete :

-  PROLAZNA
- SABIRNA

- KINETA PO ZAHTEVU U SKLADU SA TEHNCKIM MOGUCNOSTIMA

Prolazne baze se rade u tehnologiji vibropresovanog betona za prikljucke do @250. Sabirne baze |
prolazne baze sa priklju¢cima od @315 do @630 se izraduju SCC metodom (metodom livenja)..

TEHNICKI PODACI

OPIS (DN 1000)
Unutrasnji precnik baze
Visina baze
Debljina zida za priklju¢ke do DN 315
Debljina zida za priklju¢cke do DN 400
Debljina zida za priklju¢cke do DN 500

Debljina zida za prikljucke do DN 630

Dimenzija cevnih priklju¢aka za glatke cevi

Dimenzija cevnih prikljucaka za rebraste cevi
Debljina zida nastavaka i konusnog zavrsetka

Visina konusnog zavrsetka

MM
1000
500 - 1000
150
170

190
230
10 - 630
160 - 400
120

600
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DELOVI BETONSKIH SAHTI
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GUMICE

Svi betonski sahtovi opremljeni
su gumenim zaptivacima i
vodonepropusni su.

L.

Zaptivanje izmedu betonskih SDN-88

¥

elemenata ostvaruje se naknad- ol ed
nim montira njem gum ice na Plastomer load Plastomer load compension

i ili ‘compensation segment CLE (optional) SD-97 segment CLE (optional) SDN'88
gornji deo baze ili nastavka pensation segment CLE (optional)

(ekstenzije). ) ) B B .
Naknadno montirana gumica na gornji deo baze ifi nastavka (ekstenzije)

Svi priklju¢ni komadi za cevi koriste se sa integrisanim gumicama. Ove Mogu se koristiti priklju¢ni komadi (prelazni
integrisane gumice zalivaju se zajedno sa kinetom i time ¢ine ¢vrst spoj. Ovakyvi komadi) za cevi sa integrisanim gumicama
prikljucci se koriste za konekcije sa glatkim cevima (PVC, PP STRONG, PEHD, ...) (korugovane-rebraste cevi).

Integrisana gumica Povezivanje direktno Povezivanje Povezivanje sa
sa glatkom cevi reducirom korugovanom cevi
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PENJALICE

Penjalice u Sahtu su od punog celika, obloZzene neklizajucim
slojem od polietilena potpuno i trajno zasticene od korozije,
po normi EN 13101. Penjalice su izlivene u procesu proizvodn-
je i na taj nacin je obezbedena veca sigurnost i manje vreme

montaze na samom gradilistu.

ELEMENTI REVIZIONOG OKNA

Baza revizionog okna sa priklju¢cima za cevi sa integrisanim
gumicama

Nastavak revizionog okna

Prsten za podeSavanje visine

Konus - zavrsni element revizionog okna sa integrisanim
zaptivacem za vodonepropustnost

Penjalice oblozene neklizaju¢im materijalom

Gumeni zaptivaci za ostvarivanje vodonepropusnosti




Na medusobno spajanje elemenata se mora obratiti posebna
paznja ukoliko se Zeli ostvariti vodonepropusnost spojeva.

Svi elementi medusobno se spajaju iskljucivo i strogo vertikalnim
spustanjem jedan na drugi, prilikom ¢ega treba strogo voditi
rasuna da ne dode do medusobnog krivljenja elemenata.

Na taj nacin se postize da gumica koja se naknadno montira na
gornju povrsinu donjeg elementa a pre spustanja gornjeg elemen-
ta ispuni svoju ulogu u potpunosti i ostvari 100% vodonepropus-
tan spoj.
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Montaza elemenata revizionog okna:
Baza revizionog otvora se postavlja na betonsku podlogu ili podlogu od kamenog agregata. Izrada podloge, montaza i zasipanje cevi i Sahtova je
propisano prema standardima EN 1610 i EN1917.

Kvalitet izvedene podloge je odgovornost izvodaca radova i mora biti u skladu s uslovima propisanim u projektu. Projektom se definise: Sirina
gradevinske jame, nagib kosine iskopa, stabilizacija podloge i vrsta materijala koja se za to koristi, zasipanje gradevinske jame, materijali slojevi |
stepen zbijenosti zasipanja.

Na bazu revizionog okna postavljaju se nastavci i/ili konusni element.

Prilikom montaze elemenata okna, izvodac radova je duzan da koristi odgovaraju¢u opremu kako bi se izbegla eventualna ostec¢enja elemenata i
omogucila odgovarajuci kvalitet naleganja medu elementima imajuci u vidu i integrisane gumene zaptivke.

Svi elementi moraju biti oc¢is¢eni od prljavstine sa posebnom paznjom u delu gde se nalazi zaptivna guma, kako izmedu elemenata okna tako i na
mestu gde se prikljucuju cevi.

TRANSPORT

Prilikom transporta i manipulacije treba se pridrzavati sledecih preporuka:

- Elemente prevoziti u skladu sa njihovim gabaritima i masom.

- Preporucuje se polaganje elemenata na drvane palete radi manjeg rizika od ostecenja.

- Prilikom polaganja elemenata u gradevinsku jamu koristiti adekvatan alat i masine za prenosenje i pozicioniranje elemenata.
- U svakom trenutku koristiti najvise mere opreza kako ne bi doslo do povrede radnika.










DRENAZA




@

TR

‘ “"'F”/W(Illllllllllllllﬂl///lIIIIl”Hml"""IH |
. -

Y 117
wmm.vmummuu:mumuun. TIRLL




HDPE OD D

Q

ENAZN

OOOOOOOOOOO

Polietilenske korugovane drenazne cevi OD




256

HDPE DRENAZNE KORUGOVANE CEVI

Potreba za vodom je osnovni zivotni zahtev. Ali
nekontrolisan dotok vode ¢esto moze dovesti do
problema, zato efektivna drenaza igra vrlo vaznu
ulogu u poljoprivredi i izgradnji sportskih objekata,
puteva i zgrada. Ako se ne postave odgovarajuce
cevi u skladu sa zamljistem i prisutnom vodom,
kada se na primer izgraduju zidani objekti moze
se napraviti nepopravljiva steta za kratko vreme.
Zbog toga su drenazni sistemi neophodan aspekt

u bilo kom poslu izgradnje posebno u poljoprivredi
i izgradnji puteva i zgrada, gde imamo optimalnu
zastitu i tretman resursa zemljisnih voda.
Korugovane (rebraste) cevi se odlikuju svojom
“sendvic” konstrukcijom. Profil spoljasnjeg zida
rebrastih cevi daje visok stepen krutosti i visok
stepen stabilnosti ovih cevi, dok unutrasnji glatki
zid daje optimalni brzi protok vode. Unutrasnji i
spoljni zid spojeni su homogeno. Prorezi za ulaz

vode smesteni su simetri¢no po obimu cevi celom
duzinom cevi. Prorezi su u kanalima korugovanih
cevi zbog maksimalne zastite od filterskog sloja
koji je okruzuje. To dopusta da voda dobije pristup
u velikoj meri bez prepreke. Prorezi ¢ine >50
cm2/m povrsine za ulaz vode. PESTAN proizvodi
drenazne cevi od HDPE/HDPE

i HDPE/LDPE sa glatkim unutrasnjim i rebrastim
spoljinim zidom.

KARAKTERISTIKE HDPE DRENAZNE KORUGOVANE CEVI

* Materijal: HDPE

« Standard: DIN 4262/1

« Gustina: >0,945 Kg/m?*

* Index tocenja: MFI 190°C/5Kg 0,35-1,3gr/10’

* Modul elasti¢nosti: >800 MPa

« Koeficijent linearne toplotne ekspanzije: 0,17 mm/m° K

HIDRAULICKE KARAKTERISTIKE “TRE

» Koeficijent toplotne provodljivosti: na 23 “C
* Povrsinska elektri¢na otpornost: >1013Q

* Nacin spajanja je preko naglavka bez gumic

~ 0,36-0,5 W/mk

e

» Polaganje i koris¢enje HDPE cevovoda je od -40 °C do +60 °C.

« Cvrstoca prstena SN=4KN/m?2 (EN I1SO 9969)

* Standardna boja je CRNA

Na dijagramu su prikazane hidraulicke karakteristike
bazirane na koeficijentu grubosti kb=0,5
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TIPOVI CEVI

Postoje tri tipa drenaznih cevi napravljenih od polietilena, definisanih preko spoljasnjeg prec¢nika - OD cevi:
* KD - krute drenazne cevi (potpuno perforirane)
*« KDK - krute drenazno-kanalizacione cevi (delimi¢no perforirane)

* FDK - fleksibilne drenazne cevi (potpuno perforirane)

KD - KRUTE DRENAZNE CEVI (POTPUNO PERFORIRANE)

Funkcija KD cevi je da obezbede optimalnu
drenazu podstepena i anti-friz sloja. Ovo se
primenjuje i tokom radova izgradnje i zavrsetka
gradilista, ulaskom u postojece vode i transportom
do glavnog mesta izlazenja. Spojnice su
nepropusne za pesak. Nije potrebno montirati
gumicu. Standard je 6 proreza po celm obimu
rasporedena na 60°.

VTR e TR e e R

SPOLJNI PRECNIK (MM) UNUTRASNJI PRECNIK (MM) STANDARDNI PROREZ (MM) PROSTOR ZA ULAZ VODE (CMZ/M) STANDARDNA DUZINA (M)

@62 -4 50
-14
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KDK - KRUTE DRENAZNO-KANALIZACIONE CEVI (DELIMICNO PERFORIRANE)

Delimi¢no perforirane KDK krute koju povrsinsku vodu koja se zadesi na kracoj podmazan navlaci preko podmazane gumice.
drenaznokanalizacione cevi su idealna kombinacija ili velikoj udaljensti.. Zbog transportovanja vode Cevi se moraju stru¢no ugradivati postujuci
perforirane i sabirne cevi. Ako se to zahteva one spojnice sunepropusne za vodu i pesak. Gumica smernice za polaganje cevovoda koje su date u
moraju biti u stanju da sakupe i transportuju bilo se ubacujeu treci kanal rebraste cevi a naglavak se EN1610 DIN4033.

//I/’/’/,/’/’/'/’/,"’,'/H’ /’ " " " B R R

;

SIFRA 220° SIFRA 150° SPOLJNI PRECNIK (MM)  UNUTRASNJI PRECNIK (MM) STANDARDNI PROREZ (MM) PROSTOR ZA ULAZ VODE (CMz/M) STANDARDNA DUZINA (M)




FDK - FLEKSIBILNE DRENAZNE CEVI (POTPUNO PERFORIRANE)

Ove cevi su vrlo lake, vrlo fleksibilne, otporne |zradene su od materijala HDPE/LDPE. Prorezi
na UV zracenje, ¢vrste i ekonomicne, iako
se montiraju. Unutrasnja strana cevi je, zbog
specijalnog procesa proizvodnje glatka, spol
rebrasta. Nastavljaju se spojnicom, koja je
nepropusna za pesak. Temperatura primene
-40 °C do +60 °C.

sa vecim pro
50-200 cm

SIFRA SPOLJNI PRECNIK (MM)

¢ine >50 cm?/m povrsine za ulaz vode. Prorezi su

simetric¢no postavljeni u svaki kanal rebrastih cevi.

jasnja Polazu se brze i kvalitetnije masinskim putem.
Cevi se pri postavljanju mogu obloziti filterskim
je od materijalom. Uloga filtera je da poveca propusnu

moc i spreci brzo zacepljenje cevi

Moguc¢ je izbor broja proreza za ulaz vode.
Standardna boja je CRNA i ZUTO-CRNA. Po
zahtevu kupca moguce su i druge boje. Pakuju se i
isporucuju u koturovima duzine 50 m.

UNUTRASNJI PRECNIK (MM) STANDARDNI PROREZ (MM) PROSTOR ZA ULAZ VODE (CMz/M) STANDARDNA DUZINA KOTURA (M)







BELOW GROUND

HDPE ID DRENAZNE CEVI <~

Polietilenske korugovane drenazne cevi ID

Visak vode u tlu moze izazvati ozbiljne probleme na zemljistu i objektima sve do njihovog potpunog unistenja u klizistima i to u vrlo kratkom
vremenskom periodu. Zbog toga je vazno uzeti u obzir pravilno odvodnjavanje terenaprilikom projektovanja i pripreme terena za gradnju.

Imajuci u vidu potrebu za drenazom viska vode iz tla. Pestan je u svoj proizvodni program uvrstio i korugovane drenazne polietilenske (PE) cevi
za odvod viska vode iz tla velikog raspona prec¢nika u skladu sa standardom DIN 4262/1. Ove cevi su zahvaljuju¢i svom velikom hidraulicnom
kapacitetu i velikom rasponu precnika u potpunosti u stanju da odgovore na bilo koji zahtev i da pouzdano i dugoro¢no obezbede drenazu terena.

HDPE cevi su lakSe od PVC cevi za istu namenu, sto omogucava lakse manipulisanje i ugradnju. Imaju odlicnu hemijsku otpornost prema
agresivnim sredinama i okolnom zemljistu. Polaganje i koris¢enje HDPE cevovoda je od -40 “C do +60 °“C. Glatka unutrasnja povrsina ima mali
koeficijent trenja tako da cevi imaju dobre hidraulicke karakteristike. Imaju odlic¢nu otpornost na abraziju, imaju odlicne mehani¢ke i fizicke osobine.

Cevi su otporne na UV zrake, godinu dana mogu stajati na otvorenom preko toga ih treba zastiti. Potrebno je voditi racuna da se cevi prilikom
transporta i postavljanja ne vuku preko ostrih ivica, ostri rubovi mogu ostetiti cev dok su na udarce tupim predmetom vrlo otporne.
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KARAKTERISTIKE | TEHNICKI PODACI

e Materijal: PE-HD (polyethylene high-density)
e Brzo ijeftino montiranje

e Standard: DIN 4262/1

e Gustina: > 0,945 Kg/m?

e Index toc¢enja: MFI 190 °C/5 Kg 0,35-1,3gr/10’
¢ Modul elasticnosti: >800 MPa

o Koeficijent linearne toplotne ekspanzije: 0,177 mm/m°K

Koeficijent toplotne provodljivosti: na 23°C ~ 0,36-0,5 W/mk
Povrsinska elektri¢na otpornost: >1013Q

Nacin spajanja je preko naglavka

Cvrstoca prstena; SN=4KN/m?2 i SN=8KN,/m?

Boja: standardno CRNA
(po zahtevu kupca moguce su i druge boje)

Standardna duzina 612 m

PESTAN poseduje sve
potrebne fitinge za
instaliranje ovih cevi



TIPOVI HDPE ID DRENAZNIH CEVI

DN/ID (nazivni pre¢nik je unutrasnji prec¢nik-inside diameter).
Dvoslojne korugovane PE-HD cevi razvrstane su po unutrasnjem precniku.

Proizvode se sa integrisanim mufom.

Mogu se raditi u rasponu od @140 do @800, prstenaste krutosti SN 4 i SN 8
(po zahtevu se mogu raditi i vece ¢vstoce).

ID SN4 ID SN8

DN OD (mm) ID (mm) e (mm) CWT (mm) LWT (mm) T (mm) A (mm) Kg/m
SN4 2160 39.8 12 09 17.44 35 0.8-11
2140
SN8 160 39 6 0.9-12 1 17.44 35 1-1.4
SN4 2227 199 17 0.9-12 12 2243 45 8-2.0
SN8 2227 198 22 12-16 14 4 21-2
SN4 2283 249 22 2-14 15 2617 51 2.8-31
2250
SN8 2283 248 2.7 1.6-2.0 6 2617 51 3.6-3.85
SN4 2982 26 1.3-15 17 314 55 38-42
@300
SN8 297 3.2 17-22 8 34 55 45-52
SN @453 32 22 39.25 7.9 5.8-6.6
2400
SN8 2453 41 25 79 81-8.9
SN4 4976 42 30 52.78 9.4
@500
SN8 @567 495 55 2.4-31 33 5278 9.4 12.6-135
SN 2680 52 26-30 3.5 65.97 132 15.0-16.5
@600
SN8 6 3.8 65.97 13.2 18.7-19.3
SN4 @906 796 65 2.8-32 45 89.97 19.3 24.0-25.8
280C

SN8 @906 792 8.5 4.3-51 47 89.87 19.3




Postoje dva tipa drenaznih cevi napravljenih od polietilena, definisanih preko
unutrasnjeg precnika - ID cevi:

* KD - KRUTE DRENAZNE CEVI (POTPUNO PERFORIRANE)
* KDK - KRUTE DRENAZNO-KANALIZACIONE CEVI (DELIMICNO PERFORIRANE)

KD - KRUTE DRENAZNE CEVI (POTPUNO PERFORIRANE)

Funkcija KD cevi je da obezbede optimalnu drenazu podstepena i anti-friz sloja

Ovo se primenjuje | tokom radova izgradnje i zavrSetka gradilista ulaskom u postojece
vode i transportom do glavnog mesta izlazenja. Spojnice su nepropusne za pesak

Montaza gumice na spojeve ovakvih cevi nije neophodna. Standard je 6 proreza rasporedenih po celom obimu na 60°.

SELE RN N
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KDK - KRUTE DRENAZNO-KANALIZACIONE CEVI (DELIMICNO PERFORIRANE)

Delimi¢no perforirane KDK krute drenazno-kanalizacione cevi su idealna kombinacija perforirane i sabirne cevi. Ako se to zahteva one
moraju biti u stanju da sakupe i transportuju bilo koju povrsinsku vodu koja se zadesi na kracoj ili velikoj udaljensti. Zbog transportovanja
vode spojnice su nepropusne za vodu i pesak. Gumica se ubacuje u treci kanal rebraste cevi a naglavak se podmazan navlaci preko

podmazane gumice.

Cevi se moraju strucno ugradivati postujuci smernice za polaganje cevovoda koje su date u EN1610 i DIN40O33.

FEERRN R T RN

MOGUC IZBOR
BROJA PROREZA ZA
ULAZ VODE.

Prorezi na oba tipa cevi se nalaze izmedju rebara cevi, simetricno po obimu celom duzinom cevi sto
omogucava neometan pristup vode do proreza . Prilikom izgradnje drenaznih cevovoda preporucujemo
da se cev osim u kameni filterski sloj postavi u dodatni zastitni filterski sloj od geotekstila radi sprecavanja
ispiranja tla | eventualnog blokiranja otvora na cevi necCisto¢ama, a samim tim | smanjenja efikasnosti

cevovoda.
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Polipropilenske korugovane drenazne cevi |ID




Visak vode u tlu moze 737vat\ ozbiljne probleme na zemljistu i objektima sve do njihovog potpunog unistenja u klizistima i to u vrlo kratkom vremenskom
periodu. Zbog toga je vazno uzeti u obzir pravilno odvodnjavanje terenaprilikom projektovanja i pripreme terena za gradnju

enazom viska vode iz tla Pestan je u svoj proizvodni program uvrstio i korugovane drenazne polipropilenske (PP) cevi za odvod
spona precnika u skladu sa standardom DIN 4262/1. Ove cevi su z¢ Jljujuci svom velikom hidraulicnom kc‘pm,\totu i velikom
n ke u ponudi u potpunosti u stanju da odgovore na bilo koji zahtev | da pouzdano i dugoro¢no obezbede drenazu terena. Osim toga zahvaljujuci hemijs
otpov’mc sti polipropilena ove cevi nalaze primenu i u prisustvu hemijski agresivnih tecnosti

vi izradjujemo od standardnih PP korugovanih cevi. Cevi se nakon izrade u naknadnom postupku obrade

Pestan polipro D ilenske korugovane ¢
perforiraju u skladu sa DIN 4262/1

PP cevi su lakse od PVC cevi za istu namenu, sto omogucava lakSe manipulisanje i ugradnju, imaju odli¢nu hemijsku otpornost prema agresivnim sredinama i
okolnom zemljistu. Glatka unutrasnja povrsina ima mali koeficijent trenja tako da cevi imaju dobm hidraulicke kl,m—ktomsﬂkc Imaju odli¢nu otpornost na abraziju,
odlicne mehanicke i fizicke osobine

Cevi su otporne na UV zrake, godinu dana mogu stajati na otvorenom, a preko toga ih treba zastiti. Potrebno je voditi racuna da se cevi prilikom transporta i
postavljanja ne vuku preko ost mh ivica, o,,m rubovi mogu ostetiti cev dok su na udarce tupim predmetom vrlo otporne

KARAKTERISTIKE | TEHNICKI PODACI

e Materijal: PP-B kopolimer « Udarna zilavost po Sarpiju
a 23 "C =70 kd/m? na -23 “C~ 7 kd/m

e Brzo ijeftino montiranje

e Nacin spajanja je preko naglavka
e Standard: DIN 4262/1

e Cvrstoca prstena: SN=4KN/m? i SN=8 KN/m
e Gustina: >0,900 Kg/m

¢ Boja: standardno ORANZ

o Index tecenja: MFR 230 °C/2,16 0,30 gr/10 (po zahtevu kupca moguce su i druge boje)

e Modul elasti¢nosti: 1500/2000 MPa e Standardna duzina6il12 m

vrstoca: 32 MPa
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TIPOVI PP ID DRENAZNIH CEVI

Dvoslojne korugovane PP cevi uvek su razvrstane po
unutrasnjem prec¢niku DN/ID (nazivni prec¢nik je unutrasnji
pre¢nik-inside diameter). Proizvode se sa integrisanim mufom

Mogu se raditi u rasponu od @140 do J800, prstenaste krutosti

SN 4 i SN 8.
DN oD (MM) ID (MM) E (MM) CWT (MM) LWT (MM) T (MM) A (MM) KG/M
SN4 @160 139.8 1.2 0.5-0.9 0.9 17.44 35 0.8-11
@140
SN8 @160 139 1.6 0.9-1.2 11 17.44 35 11-1.4
SN4 @227 199 17 0.9-1.2 1.2 22.43 4.5 18-2.0
@200
SN8 @227 198 2.2 1.2-1.6 1.4 22.43 4.5 21-25
SN4 @283 249 22 12-1.4 1.5 2617 51 2.8-31
@250
SN8 @283 248 2.7 1.6-2.0 1.6 26.17 51 3.6-3.85
SN4 @340 298.2 26 1.3-1.5 1.7 314 55 3.8-4.2
@300
SN8 2340 297 3.2 1.7-2.2 1.8 314 5.5 4.5-5.2
SN4 @453 397.8 32 1.4-1.7 22 39.25 79 5.8-6.6
2400
SN8 @453 396 4.1 2.2-26 25 39.25 79 8.1-8.9
SN4 @567 4976 4.2 1.8-2.2 3.0 52.78 9.4 9.8-10.7
@500
SN8 @567 495 55 2.4~31 3.3 52.78 9.4 12.6-13.5
SN4 @680 597 5.2 2.6-3.0 35 65.97 13.2 15.0-16.5
@600
SN8 @680 594 6.7 3.4-3.8 38 65.97 13.2 18.7-19.3
SN4 @906 796 6.5 2.8-3.2 4.5 89.97 19.3 24.0-25.8
@800

SN8 2906 792 8.5 4.3-51 4.7 89.87 19.3 31.6-33.4
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KDK - KRUTE DRENAZNO-KANALIZACIONE CEVI (DELIMICNO PERFORIRANE)

birne cevi. Ako se to zahteva one moraju

a perforirane i s

su idealna kombinac

imi¢no perforirane KDK krute drenazno-kana

.
e

zadesi na kracoj ili velikoj udaljensti. Zbog transportovanja vode spojnice su nepropusne

biti u stanju da sakupe i transportuju bilo koju povrsinsku vodu koja

/ak se podmazan navlaci preko podmazane gumice.
te u EN1610 i DIN4033

bacuje u treci kanal rebraste cevi, a nagla

sak. Gumica se

voda koje su d

postujuci smernice za pola

3nje ce

I rebara cevi, simetricno po obimu celom duzinom

e cev osim u kameni filterski s

a preporucujemo da s 0j po

oca amim tim i smanjenja efi

okiranja otvora na c

Po zahtevu mogu se
proizvoditi i krute
drenaZzne kanalizacione
cevi sa ve¢im

prorezom

50-200 cm2/m.
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Glatke drenazne cevi izradene od PVC-a
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KG (PVC) PERFORIRANE CEVI

Perforirane PVC cevi su pravljene u skladu sa standardom DIN 4262.

Sklapanje cevovoda je izuzetno lako, cevi se povezuju jedna na drugu
pomocu fitinga, dok se potpuna zapecacenost postize upotrebom
gumenih prstenova. Maksimalna temperatura primene je +60 °C. Cevi
su otporne na slanu vodu, alkohol, kiseline, alkale, sulfate, agresivne
gasove i na sve vrste deterdzenata. Sa druge strane, ne mogu biti
koris¢ene za transport te¢nosti koje sadrze visoki procenat benzina,
benzena ili acetona.

KARAKTERISTIKE | TEHNICKI PODACI

* Veoma lagan materijal * Dobar su elektri¢ni izolator, takode
otporne na mehanicke udare

« Jednostavan, lagan transport i manipulacija

* Garantovano trajanje od preko 50 godina
* Brzo i jeftino sklapanje

* Konekcije mufovima i gumicama, napravljenim
* Spojnice su otporne na vodu i na bilo koju vrstu od EPDM-a ili standardne gume (EN 681)

tec¢nosti

* SRPS EN 1401 - kompaktne cevi, SRPS EN

* Otporne su na rdu u alkalnim, kiselim ili agresivnim okruzenjima 13476 - troslojne cevi




Nacin izrade perforacija na PVC cevima
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KARAKTERISTIKE MATERIJALA

PVC cevi i fitinzi se prave od 100% » Specificna masa 1,38 + 1,45gr/cm? e Termicka provodljivost 0,54 KJ/mh/°C
neomeksanog PVC materijala sa

= 10MPa pomesanog sa potrebnim » Karakteristi¢na masa 1,38 + 1,45gr/cm? * Linearna srazmera termicke ekstenzije
aditivima. 0,08 mm/m/°C

e Zatezna snaga 50-60 MPa
« Upijanje vode 4 mg/cm?
* Termicka stabilnost prema Vicat-u je 79 °C



KARAKTERISTIKE SERIJE CEVI

Serija cevi S-20 Serija cevi S-16

(SDR 41) SN 4 KN/m? (SDR 34) SN 8 KN/m?

* Dubina kanala min 1,2 + 6 m max * Dubina kanala min 1,2 + 6 m max

» Maksimalno opterecenje max 18 t/axel » Maksimalno opterecenje max 18 t/axel
» Krutoca prstena SN 4 KN/m? » Krutoca prstena SN 8 KN/m?2

* Konekcija sa EPDM ili gumom (EN 681) u spojnici ¢ Konekcija sa EPDM ili gumom (EN 681) u spojnici
e Duzinal+6m e Duzinal+6mM




@110 cevi - perforirane u 3 reda @250 cevi - perforirane u 5 reda
@125 cevi - perforirane u 3 reda @315 cevi - perforirane u 6 reda
@160 cevi - perforirane u 3 reda @400 cevi - perforirane u 7 reda

@200 cevi - perforirane u 4 reda

ILUSTROVANI PRIMER PERFORIRANE CEVI

PROSTOR izmedu perforacija

Rezovi su takvi da ne ometaju
prolaz vode u cev. Njihov polozaj
je normalan u odnosu na osu cevi.
Sirina je izmedu 2.5 mm i 3 mm.
Ukupan prijem vode kroz isecenu
povrsinu je vedéi od 50 cm/m2.

REFRENCE Od 25 mm do 30 mm na cevima @200 i @250
Od 15 mm do 20 mm na cevima @110 i @125 Od 35 mm do 40 mm na cevima @315
Od 20 mm do 25 mm na cevima @160 Od 45 mm do 50 mm na cevima @400
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CEVI OVOG STANDARDA CE BITI KATEGORIZOVANE PREMA RASPOREDU REZOVA
PRIKAZANIH NA SLIKAMA:

a) Totalno perforirana cev (TP) imaju c) Multiprakti¢ne cevi (MP) u kojima je otvor za

uniformisano rasporedjene rezove duz Citavog vodu smesten na vrh cevi simetricno vertikalnoj

obima otvora za vodu i imaju bar 4 reda rezova. osi jednako iznad opsega od maksimalnih 120

Mogu se koristiti u svim velicinama. Tube tipa Cl1i stepeni. Imaju bar 2 reda rezova i ¢vrstu konekciju.

C2 se ne proizvode kao cevi. Donji deo MP cevi moze biti koris¢en za transport INSTALACIONA POZICIJA
bilo kakve vode. Koriste se u nominalnim TP 1| MP CEVI MORA BITI

cNici d DN200.
b) Lokalno perforirane cevi (LP) gde je otvor B PREPOZNATLJIVA BILO PO
za vodu postavljen iznad opsega od 220 stepeni OBLIKU CEVI ILI OZNAKOM

+/-10 na vrhu cevi simetri¢no vertikalnoj osi a
donji deo je neizrezan. Mora da ima najmanje tri
reda rezova. Obi¢no su dostupni u nominalnim
dimenzijama DNI10O i DN 200.

d) Neperforirane cevi (UP) KRUNE.

>

& B
Ny ‘V

TP LP

TP Totalno perforirana Lokalno perforirana
cev cev

MP NP
Multiprakti¢na Neperforirana
cev cev
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PVC JEDNOSLOJUNE ELEKTROIZOLACIONE “GRKLJAN" REBRASTE CEVI ZA KABLOVE (BUZIR CREVO)

Koriste se za elektro i PTT instalacije u industriji i gradevinarstvu.
Postavljaju se u malter i u beton. Lako se i brzo uvlace kablovi,
vesto se montiraju i po krivudavoj podlozi. Proizvode se po
DIN49018.

SIFRA SPOLJNI PRECNIK MM UNUTRASNJI PRECNIK MM STANDARDNA DUSINA KOTURA M
10900101 @20 14 100
10900102 @25 @19 50

10900103 232 @25 50
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BELOW GROUND

PVC cevi za zastitu telekomunikacionih | elektro-energetskih kablova




PVC cevi za zastitu kablova

o Lak materijal, lako i brzo uskladistenje i manipulacija o Otpornost na koroziju u baznim, kiselim i
agresivnim sredinama
o Lak transport, jednostavna i jeftina montaza
* Dobar su elektri¢ni izolator i neosetljive su na lutajuce struje
* Operacija spajanja dve PVC cevi ne traje duze od 1 minuta
* Otporne su na mehanicke udare
® Imaju glatke zidove, pa je polaganje kablova brzo i

jednostavno ® Otporne su na starenje (vek trajanja im je preko 50 godina)
® U istom rovu moze se poloziti veliki broj cevi, o« Dimenzije cevi su 110 x 3,2 mm, 125 mm, 160 mm, 200 mm,
jedna pored druge i jedna iznad druge aduzinesuemil2m
® Spojevi su nepropusni za vodu i druge fluide * Proizvode se u crvenoj boji za energetske kablove

i u zutoj boji za PTT kablove

Ove cevi su proizvedene od PVC-a, prema EN 1401 i EN 13476 standardu. Standardna duzina koja se proizvodi je 6 m. Cevi se mogu nastavljati mufovima i gumenom
obujmicom koja ne propusta vodu, pesak i prasinu. Cevi su proizvedene u standardnoj boji, zuta za PTT kablove i crvena za elektro energetske instalacije.

PVC CEVI
SIFRA BOJA SPOLJNJI PRECNIK(DC) UNUTRASNJI PRECNIK PROSIRENJA DEBLJINA ZIDA (S)
140001 Crvena 10+0,3 10,6-0,2 32+05
125 18,6 37
160 152 4,7
200 190,2 59
Zuta 10+0,3 10,6-0,2 32+05
125 18,6 37
160 152 4,7
200 1902 59
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PVC cevi za energetske i PTT kablove se
proizvode po EN 14011 EN 13476, sluze za
zastitu i razvod elektroenergetskih kablova.
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HDPE KO

RUGOVANE C

LA LAS
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BELOW GROUND

Polietilenske dvoslojne korugovane cevi za zastitu kablova

Proizvode se po SRPS-EN122011 DIN8074-8075, ISO 4427 1 1SO 4065

SIFRA
1M199202
0000000
m99205
11199206
0000000
0000000
0000000

HDPE PE-80

D (MM)
@50
a75
@90
ano
2125
@160
@200







GLATKE HDPE CEVI ZA R
ZASTITU KABLOVA N

Polietilenske glatke cevi za zastitu kablova




Proizvode se po SRPS-EN12201, DIN807/74-8075, ISO 4427 1 1SO 4065

HDPE PE-80
SIFRA D (MM)

HDPE cevi za zastitu kablova napravljene su od visokokvalitetnog polietilena PE 80.

|zradene su u crnoj boji i imaju 4 koekstrudirane svetlo ljubicaste linije, koje su rasporedene po obodu cevi
HDPE cevi za zastitu kablova imaju glatku spoljasnju povrsinu a unutrasnja povrsina cevi je sa zljebovima.
HDPE cevi za zastitu kablova su UV stabilne.
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BELOW GROUND

VEDRO SPOLJNI SLIVNIK &5

Horizontalni atmosferski slivnik za odvodnju povrsinskih voda i kisnice




Vedro slivnik je namenjen za odvod

povrsinskih voda u spoljnim kanalizacionim

sistemima. Zahvaljujuci adekvatnim
perfomansama i dizajnu slivnika, kao i visokoj
izdrzljivosti, odvodnja se vrsi na najefikasniji

nacin

R LI

Vedro spoljni slivnik A15 sa metalnom reSetkom

GLAVNE PREDNOSTI:

» Visok kvalitet i pouzdanost - standard EN 1433

* Dva otvora sa strane za cevi DN 50 mm i sa donje strane 1 I
DN 75 i 110 mm : :

» Efikasno uklanjanje kisnice sa spoljnih povrsina I I

* Masivna rebra za strukturalnu ¢vrstinu

« Sistem sa cetiri tacke ucvrs

vanja za podlogu
janju slivnikau L, X, T, |

* oblicima za dodatnu prakticnost

* Modularnost u nastav
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Mogucnosti konekcija:

| KONEKCIJA L KONEKCIJA I KONEKCIJA X KONEKCIJA
246 5 4
— |
- 75 75 A 7S -
T
© ™~ ‘
i 5 ‘
- } -
o ] ] ] — o
5 7
106 262 264 262 106
1000
1007
PUN NAZIV PROIZVODA SIFRA ‘
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BELOW GROUND

VEDRO OLUCNI SLIVNIK &

Vertikalni atmosferski slivnik za odvodnju povrsinskih voda i kisnice
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OPSTE KARAKTERISTIKE

Napravljen od polipropilena, proizvod je namenjen i
dizajniran za adekvatan odvod povrsinskih voda (kisnice)

u spoljnim kanalizacionim sistemima. Slivnik dopusta
pripajanje olucne cevi razlicitin pre¢nika. Prikljucak za
odvodnu cev podrazumeva 2 opcije (110 i 125 mm), koje
se koriste u zavisnosti od cevovoda na koji se slivnik

povezuje.

Olucni slivnik sadrzi suvu klapnu koja blokira ulaz

Stetocina iz cevovoda kao i korpicu (hvatac lis¢a)

kod koje je maksimalno pojednostavljeno i olak$ano

¢is¢enje. Dizajnom je omogucen i prikljucak razli¢itih
precnika olu¢nih cevi na jednostavan nacin, isecanjem

odgovarajuceg precnika na DN50, DN75, DN9O DNTO i DN125.

PUN NAZIV PROIZVODA: OLUCNI ATMOSFERSKI SLIVNIK VERTIKALN
SIFRA PROIZVODA: 10299090
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Ojacana rebra za bolje Bigovi za isecanje na Klapna za zastitu od
prijanjanje za podlogu (beton) odgovarajuci prec¢nik oluka ulaza stetocina

HVATAC zA LISCE

Hvatac za lis¢e ima poboljsan
protok vode zahvaljujuci
centralnom rebrastom stubu koji
u slucaju zacepljenja dna, pruza

neometan protok vode.

Sklopiva rucica pruza jednostavno
vadenje hvataca i lakse odlaganje
prikupljenog lis¢a. Konusni oblik
caSice obezbeduje njeno lako
vadenje bez zaglavljivanja
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SADRZAJ

3 O PESTANU 185 PP STRONG
7 VRSTE CEVI 207 PVC ULTRA
9 VODA & GREJANJE 215 PP I PE SPIRALNE CEVI
il FLUIDTHERM 222 HDPE CEVI ZA KANALIZACIJU
51 PERT-AL-PERT 226 SAHTE
57 PE-RT OXY 240 BETONSKE SAHTE
61 HDPE CEVI ZA VODU 252 DRENAZA
65 HDPE RC CEVI ZA VODU 254 HDPE OD DRENAZNE CEVI
81 ARMO CEVI ZA VODU 260 HDPE ID DRENAZNE CEVI
93 HDPE CEVI ZA GAS 266 PP ID DRENAZNE CEVI
97 KANALIZACIJA 272 PVC DRENAZNE CEVI
99 PVC CEVI - 3P 280 ZASTITA KABLOVA
103 HT (PP) CEVI 282 BUZIR
15 S-LINE 286 PVC PTT | EL-EN CEVI
137 PVC (KG) CEVI 290 HDPE KORUGOVANE CEVI ZA ZASTITU KABLOVA
153 PP KORUGOVANE ID CEVI 292 GLATKE HDPE CEVI ZA ZASTITU KABLOVA
167 PP KORUGOVANE OD CEVI 296 SPOLJNJA ODVODNJA
171 HDPE KORUGOVANE ID CEVI 298 VEDRO SPOLJNI SLIVNIK
179 HDPE KORUGOVANE OD CEVI 302 VEDRO OLUCNI SLIVNIK
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BREND MANIFEST

Mi nismo orijentisani samo na proizvodnju, vec spajamo pouzdanost | kvalitet za dobrobit nasih klijenata.
Ne gradimo kratkorocne veze sa klijentima, ve¢ dugorocna i iskrena partnerstva.
Sve sto radimo, radimo sa zeljom da se nase ideje savrseno uklope u sve zamisli nasih klijenata.

A to najbolje postizemo tako sto neprestano edukujemo nase klijente, dajemo resenja koja
odgovaraju svakoj specificnoj potrebi, pruzamo podrsku tokom citavog procesa.

Jer nas uspeh je velik samo koliko je | Vase poverenje u nas.




BELESKE
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BELESKE




BELESKE
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© PESTAN

Mi gradimo poverenje




+381 034 700 300
OFFICE@PESTAN.NET

PUT 1300 KAPLARA 188
ARANBDELOVAC
34300 SRBIJA

WWW.PESTAN.NET



